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MEMDRIA DESCRITTIVY .
. para solicitar
PATENTE LI Ix EWCION
5 e n
E3P Al ‘ .
por VAINTE afios
a nombre de STEFAN SCHLESS, de nacionalifad slemana, re-
sidente en Hohenzollerndamm 194, Berlin-Wilmersdorf, '
alemania, por:
N FROCEDINIENTO DARS FADRTOAR PLAVWOFAS 3
MIMGE NESHCS DB TIRAS DF SUSTANCIA FIDROSA
BYRTLIADLS CON CLAS INTERMEDIASY,
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Zabido es que la mavoria ds los yacimientcs ’f
natursles de amianto contienen en su méxima parte fibrag
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na citada.

cortas, y que al elaborar incluso antafitos de fibras lar-
gag, resulta un 80 % aproximadamente de ﬁn:pql€o harire-
g0, 8l paso que muchos yscimientoas sdlo dan 2] emiantc
en Torma de pélvo. .

| ﬁn l= mAquins de hacer cartdn zdlo ruede

A

eloborarse el amianto ¢e filuras larsas, o el de Tibryars

Iarzuas nezcelado con otro de fibrus cortas; @1 smisnto
= 5

z#n polve sblo puede incorporarse en un 2 % en 1la méqui-

Si en la tina se afladen moyores centidades
de smianto en polvo, este excesc, tentc =i se vsen fi-
bres de emiento largas cﬁmo sl se emplean fibrss de e~
lulosa, no es retenids por ellas 7 se escapa pof el te-

rniz redondo.
Bs grande 1z necesidad de poder aprovechar

mejor el amianto en polvo incluso psra Tabricar dlanclras

v tubog en las mAquinas de hacer cartdén, con el Tin de
utilizar con mayor econom{a sus ventajesas propiedades

de incombustibilided y de aumento de densidad y durese

del produecto.

Semin el presente invento, esto se'consigpe
n¢ introduciendo el polvo de amianto en la tina o afis.
diéndolo sdlo er un 2 %, sino incorpordndolo cusndo leg
pelicules de sustenein Tibross, ror sjemplo fibras ey
£as 12 amianto o celulosa o una ~ezcle de ambas ¥ CBmen.
to, se enrollan en el ecilindro formadér.

Sagin el invento, el polvo de smisnto resw.
elafo éon namento ¥ sgua g2 aplles. entre lss canas da ~al
sz antes o Anrarte el enrollamiento ¥ esto en forma fe

una pssta gue 36 arlica con brocha, 0 en forma de un 1o




"%~ 4o que se aplies por riego a presidn,

fusnfn 13 cama 0e g2ss contidne nemerts, eg ,

nr2eiso hacer 1s mezcla gue forma la capa emnleandn ce-

meato; las pronorcicnes de 12 merela pueden oscilar er

arnling 1fmitzs. S381a se nzcssitsn uns parte de cemer-

It

to mor 2 partegide nolvo ds amianto,
shora blen: se hs comprobafo quec 21 polvo

¢e aminnto an 1 counx intermedles s2 puede sustitnir per

" ecompleto o an grsn parte por otro polvo fino gque tengr

20 . propisfades Az taper los pores, cuao creta laveda en

ralvn, aaliza en nolvo, arcilla ecsovistosa rulver!zade

etc, sin que con gl?o se perjudiquen las Troniedates cel

producto. ¥n afecto, tusta sz ha visto que rlucas en

cuya fahricacidn =e ha emplesdo orsta lovade en polve

son majores, thnto en cuanto s I=

= en ls capas intemmedi:
durezs como en cusntn & 1= fuarﬁn, gue les.plaeas en on-
_¥e caps intermeﬁia‘se ciplea polvo de aminnto, -Como las
depss de gasa pusden tanyidn hecerss sin.emr)ear“amiar-
) tn, se pueﬁg prescindiz nor aomplefo da2 esta sﬁstﬂncir,
=G . cue shiec se encuentra en ﬁlgunos ountos. ’

Tambidn pueden Llacorporsrse o ia mnezela Gue
forma la capn intermediu escamug de vidrio o de miéa,
ansnis ze Quf&reh huacer tubos de hierro revestifos, are
fienen uns résisiehcia eepecialménte grenfe a 1n corre-

o8 sidn nor perdn de lag corrientes aléctricas vagahundae,

ia imperveszbilidad de log productos as{ fe-

bricadog se mmaents =iisdiendo sustancias Impermesbles

al arne como ceresits o slke, Tstag suctsncias Lidrd-

veden mezelarse con los demds componentss en vela




va en forms de emulsicones acuosas.

ia durezs de los productos 2 Pahricar s=e fu-
ments niiadiendo = 16 mezela cuarzo flnemente molido, com
1o cual se obtilene un producto zemejunte o ls nizurza
aatural,
. L I - »
Si an 1s adsuing de hacer corton me (unisren
fabbidar plavehss o fudboz gne 5015 coatzngan anlsnto,

o cen 8i no se ailade cemento al msteriel fibfaso, tanro-

v

. co es necesario preparar con adicidn de cemento lg nez-

cla que constituye la caps interaedia.

Lus planchas y tubos del invento, si se apli-

‘ca la mezcla con uniformidad, se comporien d4e nn mimerc

de capas de cenmento ¥ Pibrag o de cupag de fibras v ceras
intermedlas, hechas de la mezecls a modo de plzarra aeor
polve de amianto_o‘sin 81 v que pueden contsner o no ce-
mento, segin que en las canas Ge gass haya cemento o T
lo haya, |

iparte de sus precios muchos mis bajos, les
¥ ’

‘capas intermedias del invento tiemen la ventaja de aumen-

tar esencislmente le densidad y dureza del producto de-

finitivo, su impermeabilidad a) sgua si s¢ asfjeden mate-
rialas hidréfugzos y sv capscidad aislscdora si se afieden

escuuas Ge vidrio o de mica., 5i se aiade cuarzo finsken-

_ te molido, aun mejora mis le dureza, como ys sa ha diclo,

s peen oerte del agus ineorporads a le pege
L LA < . Ps

¢

cla es ya expulssda en el cilindro-de formacién, y otre

narte en &) prenssdo subhsiguiente, por ejemplo, ecunandc

se Pebrican planchas de tejedo y tubos. Si se gulerer

obtener planchss de construccidn Ae wsyor cspacidad ajs-
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: ‘ladora del calbr y del sonido, 1aéf planchas - extrai-

das del ciiindrd de formacidn’ deben -secarse “al

aire.

BT 0T TR R SR WSS M MR AN SR,

Los_punfos de invencién propia y nue-
va que se presentan para que sean objeto de - esta
Patente de Invencidn en lEséaﬁa,  son los siguien-
tes. |

19, Un procedimientox para;fabricar
pianchas ¥ tubos de meterias ‘fibrosasﬂheehdgﬁdé tiw

‘reas de estas materias enrolladas con capas ‘Inbter

. medies, ceracterizados por que las  cepes ititerme=

dias entre las capas de gasa son de cemento .y de
un polvo que tiene propiedades de tapar poroé!,éon
preférencia de origehr miperal,,como'y§01Vo de ,amiéné
to, creta lavads en polvo, csliza en polvo,rafci-
lla esquistosa pulverizeda o éimiléres, © uno y o-
tras, ’

29, Un procedimiento de fabricar planchag
y tubos segln se reivindics en el punto 12., caracteri-
zado por que una mezcla de agua, cemento y un polvo eon

propiedades de tapar poros, con preferencia de origen

mineral, como pelvo -de amlanto, creta lsvads en polvc,
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caliza én polvo, arcilla esquistosa pulverizade o simji-
les, o uno y ofrus, se aplica por riego o ‘en brochs sc-

Y

bre las capas de gasa de cemento ¥ sustancla fibrosa,
antes de ser enrolladas las mismas en el’cilindrode for-

‘macidén o durante esta opersacidn.

%2, Un procedimiento segin se reivindice
er. el punto 2¢., cearacterizado por que se afiuden 2 la

nezcla escamas de vidrio o mics.

e, TUn procedimiento segin se reivindica

en los puntos 2°., y 3?,, caracterizado por que se afiaw

den a la mezcla ingredientes impermeabilizadores como

¢ceresita,

5e, Un procedimiento segin se reivindica
en los puntos 2°,, 2%, y 42, céracterizadoApof-que se

efinde a la mezcla cuarzo finemente molido,

: L ; L
62. Una variscidén del procsdimiento reivin-

dicado en uno o varlos de Jos puntos snterioves carac-

terizado por que se aplica u las capas de masa de amlen-

“to pdro uns mezcla de ague y un polvo que - tiene propie-

dades de tapar poros, con.preferencia de origen minersl,

como el polvo de amisnto, creta lavada en polvo, csliza

en polvo, arciila asquistosa pulverizada o simileres, o

uno y otras, pero sin cemento.

.
7o

7°. Un procedimiento para febricar planclras
¥y tubos hechos de tiras de sustsncia fibrosa enrolledes

con capas intermedlas.

Tel y como se ha descrito en la Méhoria qQue
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sntécede y para los fines que se han especificado.

Esta Wemoria consta de seis hojas v la pre-

sente escritas s mdquina por una gola cara,

uadrid 2 Q4 FEB, 142

P. 4. |
- Alberto_de Eizaburu
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