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ME  M O R  ì  A D E S C R I  P T I  V A 

sobre:

"Procedimiento para la  fabricación  de una sandalia 

"de goma con forro de lona u otro te jido  sim ilar, con 

"vulcanización simultánea de suela y corte

SOMCITANTBS: RIFOLE HERMANOS* Y C IA ., r e s id e n te s  e n : /

BICHE, A licante.

Hasta abora no ha sido posible obtener en una sola 

vulcanización e sta  c lase  de calzado, forrado de lona, sin que 

se presentara la  d ificu ltad  de quedar arrugado e l  corte por 

los efectos de presión y corrimiento de la s  gomas dentro del 

molde en la operación de vulcanización.

Se han propuesto algunas soluciones para ev itar  

este defecto, entre e l l a s ,  la  da montar sobre la  horma e l 

corte correspondiente, oosiendo la s  puntas de òste que 

sientan sobre la  p la n tilla  de. montaje, pero aunque a s i  se 

evitaba e l defecto señalado, la  producción que podia obtenerse 

era tan escasa que no resu ltó  económico su empleo:, además de 

que era engorroso e l procedimiento por la a lta  temperatura 

a que están sometidos, durante e l trabajo  normal, tanto

la  horma como los demás componentes del molde necesario.
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Con e l procedimiento objeto de la  presente 

invención queda resuelto  aquel defecto, con la  gran ventaja 

de poderse obtener con ál una gran producción por la  fac ilid ad  

de carga de los moldea.

Consiste e sta  invención en in te rca la r  una p la n tilla  

20. o entresuela de lona u otro te jid o , que puede aer engomada

o recubierta de goma por una o por aua dos caras, entre e l  

corte montado o entachado sobre l a  horma y la  goma que tiene 
que formar la  suela.

Previamente se ha procedido de la  siguiente forma:

25. Se han obtenido previamente y por los procedimientos corrien­

te s , los m ateriales necesarios, a saber: Una lona o te jid o

cualquiera apropiado, engomada o reoubierta de goma por una 

cara o lado, de la  que por cortado o troquelado obtendremos 

el corte y la  planta para e l  montaje de le  san dalia ; Otra 

30. lona o te jid o  engomado o reeubierto de goma por la s  dos caras 

o lados, de le  que obtendremos la  p la n t illa  intermedia o de 

entresuela (puede aer recubierta o engomada por una sola 

cara o incluso de te jid o  solo sin  recu brir); y la goma apropiada 

para cortar o troquelar de e l la  las porciones y la  goma 

35. la  suele y e l  relleno o cambrillón. Toda la  goma, de estos 

m ateriales o componentes es cruda, o sea sin  vulcanizar.

El molde es uno de lo s normales para la  obtención 

de sandalias de todo goma, compuesto de tre s  piezas que designa­

remos con referencia al dibujo adjunto, por "A" la  parte 

40. del mismo destinada a obtener o formar e l corte ; "B" la  horma 

o parte que forma el in terior de la  Sandalia 0 hueco para 

e l  pie y "c" la  parte que forma la  suela del calzado.

El procedimiento de trabajo es como sigu e ; Con relación 

a los dibujos adjuntos, que ilu stran  una forma de realización  

45. a t itu lo  de ejemplo no lim itativo , cargamos el molde de la
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sa hace constar que las áiáppsióióBes^á.ntéyiúMan'td -. 

indicadas son susceptibles de lige ras modificaciones 

de d eta lle , sin que por ello  se altere e l principio funda­

mental del mismo, siendo lo que constituye la  esencia del 

80. invento y por lo que se s o l ic i ta  Patente de Invención por

veinte años en España: " Procedimiento para la  fabricación de 

una sandalia de goma con forro de lona u otro te jido  sim ilar, 

con vulcanización simultánea de suela y co rte "; caracterizán­

dose por lo sigu iente:

85. i s . -  Procedimiento para la  fabricación  de una

sandalia de goma con forro de lona u otro te jid o  sim ilar, 

con vulcanización simultánea de suela y co rte , caracterizado 

por in tercalar una p la n tilla  o entresuela de lona u otro 

te jid o , que puede ser engomada o recubierta de goma por una 

90. o por sos dos caras, entre e l eori'e montado o en tachado sobre 

la  horma y la goma que tiene que formar la  su ela .

2 s ;-  Procedimiento, aeg&n reivindicación primera, 

caracterizado por la  obtención previa de los m ateriales 

necesarios a saber: la  lona o tejido cualquiera apropiado,

#&. de la  que se obtiene e l corte y la  planta para e l  hontaje 

de la  sandalia; otra lona o te jid o  engomado de la  que se 

obtiene la  p la n tilla  intermedia o de entre suela y la  goma 

apropiada para cortar o troquelar de e l la  la s  porciones 

para formar la suela y e l  relleno o cambrillón.

100. 3 s .-  Procedimiento, según reivindicaciones anterio-,

rea, caracterizado porque colocados en e l molde conveniente­

mente io s elementos necesarios, en su forma especial caracte­

r í s t i c a ,  queda e l  conjunto preparado para que entrado en la  

operación de vulcanización ésta  sea simultánea para suela 

105. y corte.
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siguiente forma: en la parte "A" del molde, puesta boca

arriba, pondremos e l corte de goma "a * que de antemano 

hemos preparado, de forma que la  parte engomada o cubierta de 

géma haga contacto con el in te rio r  del mismo, quedando por lo 

50. tanto a la  v is ta  del cargador la parte del te jid o  o lona. En 

esta  operaoión hay que tener gran ouidaido de que lo s rebajes 

o figu ras del corte coincidan exactamente con sus correspondien­

tes en el molde.

Seguidamente pondremos sobre e l  corte colocado como 

55. sS describe anteriormente, la  horma o parte "B" del molde,

procurando quede bien centrada y ajustada. Quedará a l  descu­

bierto la  parte que supone la planta del pió, sobre la  que 

colocaremos la  planta "b" de goma para e l  montaje de la sandalia , 

que si es de lona engomada, pondremos de forma qüe quede e l  

60. te jido  en contacto con la  horma. Sobre e sta  planta entaoharemos 

o montaremos el corte "a " , pegando sobre e l la  los bordes del 

mismo. El espacio que queda entre la s puntas del corte ya 

montado, puede llenarse con e l re lleno  o cambrillón de goma "e " . 

Encima colocaremos la p la n tilla  intensadla de lona "c" o 

65. en tresuela, que su jetará los bordes del corte que entachan o 

montan sobre la  planta y que ev itará  e l  deslizamiento en e l  

momento de la vulcanización.

Sobre todo este conjunto pondremos la  goma que ha 

de formar la  suela "d" y que anteriormente hablamos preparado 

,70.  y seguidamente colocaremos la  tercera parte "0" del molda, 

quedando este a s i l i s to  para entrarlo  en la operación de 

vulcanización.

N 0 T A.

Habiendo descrito ampliamente la  naturaleza del 

75. invento, a s i como la  manera de lle v a rlo  a cabo en la  práctica
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"Procedimiento para la  fabricación  de una sandalia 

de goma con forro de lona u otro te jid o  sim ilar, con vulca­

nización simultánea de suela y corte"; ta l y como queda 

substancialmente descrito  en la  presente memoria e ilustrado 

en e l  dibujo que se aoompaña.

Esta memoria consta de cinco hojas e sc r ita s  por 
una sola cara . ,

Madrid, 3 da Octubre de 1941.

RIPOLL HERMANOS Y CIA.

pgf Poder 3a J. GÓMEZ ACESO
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