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MEMORIA DESGCRIPTIVA

sobre;

. "Procedimiénto para la fabricacién de una sandallae

de goma con forrotde_lqnﬁuu.qtro tqjido'gimilér; eon .

"vuleenizacién simultérea de susla y corte ",

Qs ====‘-=."—"

EICHE, Alicante.
| TEem=ss= ‘

. Haste shors no ha sido posible obtener en una sola
vuleanizacién esta clase de celzado, forrado de lone; sin que“
se presqntarablawﬁ;ricultaq_de guedar‘grrugado;g;\cortg.por
los efectos Qe.prgéiﬁﬁ_y qorrimienfoﬁ@q las gomes dentro del
molde en la operacidn de vulcanizaeién. .

- - Se hgn‘propugsto algupés‘;oluoiones paréyejithr
gstq‘def§ct9,‘entre”qilqs, la de montar sobre la horms el
Qortq correspondiente, coslendo las puntas ‘de dste que

sientan sobre la plantilla de.montaje, pero aunque asi se

evitabs el defecto sefialado, la produccidn que podie obtenerse

era tan escasa que no resultd econémico su emplec, sdemés de
que era dngorrOsQ glwprocgdlmientb por la alta'tempgratdfa

a que estén sometidos, durante el trabajo normal; tanto

. le horma como los demAs oomponentés dei‘molde necesario.
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~ Con el procedimiento objeto de la presente
invencibn queda resuelto aquel defecto, con la gran ventaja
de poderse obtener eon &1 una gran,produoc16p por la facllidad
de carga de los moldes, '
Consiste esta invencién en intercalar una plahtiila
o entresuela de lona u otro te Jjido, que pued§ ser engoﬁada‘
o recubiérta de goma por uns O por éus dos cafas,‘entre~e1

corte montado o entachado sobre la horma y la goma que tlene

" gue formar 1a suela,

_ - Previemente se ha procedido de la liguiente formas
Se han obtenido previemente y por los procedimientos corrien=~
tes, los materlales necesarios, e sabar;  Una lona o t§j1d6
cuelquiera apropiado, epgomgdé o recubierta de goma por una
care o lﬁdo, de 1la qugupor‘cortﬁdo o troquelado obtendremos
el corte y la planta pera el montaje de la sandalia; otra
lona o tejido engomado o recublerto de goma por 1€$;g9s cara§

'o‘1ados, de le que obtendremos la plantilla\iﬁtermedia,o de

entresusla (puede ser recubierta o engomadé;pqr una gola

‘qara o incluso de tejido solo sin recubrir); y la goms apropihda

para cortar o troquelar de ells las porcion03~& la goma
le suels y el relleno o cambrillon; Toda la goma de estos
materiales o componentes es cruda, 0 sea sin vulcanlzar,
7 El molde es uno de los normales pqré la obtencién
de agndaiiaa de tbdo goma, coﬁpuesto de tres plezas que deslgna-
remos ;on referencia al dibujo adjunto, por "A" la parte
del mismo destinada a obtener o formar el corte; "E? la horma
o parte que forma el 1nterior de la sandslie o huoao para
el pie vy "C" la parte que forma la suela del celzado., |
El procodimiento de trabajo TR como sigue* ¢on relacién
a los dibujos sdjuntos, que 1lustran una forma de realizacién

a titulo de cjemplo no limitativo, cergamos el molde de la
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se hace constar que les disposiclones anterlorments
indleadas son susceptibles de ligerss modificaciones
de detalle, sin que por ello se altere el prineipio funda-

mental del mismo, siendo lo que conatituye la esencia del

‘invento y. por 10 que se solicita Patente de Invanoibn por

veinte afios ‘en Espafia: " Procedimiento para la fabricacién de

una Sandalia de goma con rorro de lona u otro tejido simil&r,‘

con vulcanizaeién simulténea de suela y corte"° caracterizﬁn-x:

‘doss por lo siguiente-

o 1R. Procedimiento para la fabnlcaci6n ‘de una
sandalia de goma con forro de lone u otro tojido similar,
con vulcanizacién simulténoa de suela y oorte, caracterizado
por 1nterealar una plantilla o entresuela de lona a otro
tejido, que puede ser engomada 0 rocubierta de goma por una
0 por sus dos‘caras,Aentre‘el corte montado 0 entachado sobre
la horma y la goma que tlene que formar 1a suela.'k

29§-'Proc;d1m1entq,‘gegﬁnvfoiviﬁ41e§c16h primera,

caracterizado por la obtencién previa de los materiales

. necesarios a saber: la lona o tajldo cualquiera apropisado,

de 1a qe se obtliene el corte y la planta para el ontaje
de 1a-agnda11a; otra lona o tejido engomado de la que se
obtiene la plantilla 1nterqu;a>o‘dq entresuela y la goma

aproﬁiada para cortar o troquelar de ella las porciones'

’para formar la suela y el relleno o cambrillén,

30 - Procedimionto, ‘gegin reivindicaeiones anterio-
res, caracterlzado porque colocados en el molde convenliente-
mente 1os elementos necesarios, en su forma.gépqcial caracte-
ristica, queds el conjunto preparado para que entrado exn la -
pperg¢1§n de‘vulcanizacibn éata gea simﬁiténea'pnrabsudla

¥y corte,
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sigulente forma: en la parte "A" del molde, puesta boca

errlbs, pondremos el corte de goms "a" que de entemano

~ hemos preparado, de forma que la parte engomada o oublerte de

. goma hagatcbntact0>con el interior del mismo, quddéﬁdo ﬁor lo

tanto a la vista del cargador la parte del tejido o lona. En -

eata operaoién ‘hay que tener gran ouidado de que los: rebajea

-0 figuras del corte coincidan exactamente con sus éorrespondien-

tes en el moldo.

Seguidamante pondremos sobre el corte colocado aomd o

gﬁlqéseripe anteriormgppq, le horma o parte "B" del moldo,

proourando quedé bien centrada y-&justada. Qﬁedar& ﬁi doscﬁ-‘,'
-bierto 1a parte ‘que supone la planta del pié, sobre 1a que

‘colocaremos la planta “b" de goma para el montaje de la sandalia,

que sl es de lona angomada,pondremos de forma aue quede el

- teJido en contacto con le horma, Sobre esta planta entaoharemos

o montareﬁbs el corte "a", pegendo- sobre‘ella los bprdes del

mismo., El espacio que-queda>entra las puntes del corte 7a

montado,bpuede llenarse con-el rellano o cambrillén de goma "e

,Encima cologaremos la plantilla intermedia de lona "¢" o

entresusla, que sujetaréd los bprdes del corto que cntachan o

montan sobre la plenta y que evitard el deslizemiento en el

_mdmanto de la vuleanizacién,

N Sobre todo este conjunto pondremos la goma que ha
ae formar 1la suals "a" vy que snteriormente habiamos preparado
y‘seguldamsnté”oqloéaremos'1a tercera parte "C" del molde,
quedando este as{ listo pars entrarlo en 1la Operaeiéﬁ de
vulcanizacibn. '

Habie ndo deécrito ampliamente la naturalezs del

invento, asi como la manera de llevarlo a cabo en la préctica



""PrOGQdimi‘ento pare le fabricacién 'de i'ma vsa'ndé.iia' 7-
de gomea con forro de lona u otro tejido. aimilar, con Fuloa~
nizacibn simultémea de suela v corte"- te.l -y como quada
. substancialmenta descrito en la presente mamaria e 11ustrado'
“110. en o1 dibujo que se acompaﬁa.‘ o L _—

' ‘ Eata memorie eonsta de cinco hojas eseritas per ,’ 
'i-una aola CEra, . o | Coe A :
| Madrid, 3 de Octubre de 1941'.': :
RIPOLL HERMANOS Y CIA. |
%r Poder 3o J. GOMEZ ACEBO
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