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Bl presente invento,tiene por objeto un dispositivo pa=
ra el moldeado de traviesas mixtas de acero y hormigdn
armado,pars via de ferrocarril.leas citadas traviesas,es-
tén constituidas esencialmente por dos cebezas de hormi-
gbn ermado,dispussta cada una debajo de un reil y unidas
entre si por una vigueta de acero encastrada en las cabe-
zas y generalmente en perfil I o U,aunque puede tener
también cualquier otro perfil adecuado.lichas traviesass,
constituyen el objeto de la solicitud de patente de in-
vencién nlmerc 148,179,del 16 de marzo de 194u.

4 titulo de ejemplo,se representa un modo ds ejecucidn
del invento en los dibujos adjuntos,en los cuales:

La figura 10 muestra en perspectiva el conjunto de la
ndquina moldeadora.

La figura 1ll,es un corte del molde en escala mayor.

Les figuras 12 a 195,muestran varios detalles del molde.

Las figuras 16 a 18,muestran las posiciones de los Or-
ganos de la maquina en diversos estadios de la operacidn.

La figura 19,mestra el piso de desmolde.

Les figuras 20 a 282, muestran una veriante del molde.

Segin el invento,la moldura de las traviesas antes des-
critas,se hace por medio de un disppsitivo que conprende
esencialments los slementos siguientes:

1).~ Une mdquine que efectla le moldura por vibracidn
y €l desmolde inmediato sobre un piso,constituide esencial
nente(figuras 10,16,17 y 18) por dos mercos paralelos(19)
rigidos y unidoséntre s{ por una especie de pesadizo de
maniobra(20) en la parte inferior y por un hierro perfila-
do(21) en le parte superior(figura 10)

En los montantes de cada marco correderas(22) que lle-
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. en uno de los dos marcos de le méquina,medisnte dos gorro-
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van los soportes de desmolde(23) (figuras 16,17 y 18),
pueden desplazerse verticalmente por la maniobrs de las
palancas(24 y 85),rrovistas de contrapesos(26,26°,27,27)
de equilibrio y colocados en el interior de los marcos.
Pare congeguir el sincronismo de la subida y de la bajadd
de las correderas,lss palancas de mendo estdn calzadas

en los extremos del mismo eje horizontal(28).El movimien-
to de las palancas,se transmite a las corredcras por los
mandos (29,29 ).

El conjunto estéd montado sobre cuatro rodillos(30),que
permiten desplazar le miquina sobre una via(31),o sobre
cuatro ruedas provistas de ncumdticos pars su desplaza-
niento sobre el suelo apisonado o revestido des lozss.

2).- Un molde(figuras 10 a 18),constituido por un chast
sis rigido(82) de hierros perfilados,sobre el cuel se fi-
jen dos depdsitos(33) de chapa,cuya forma interior de ce-
da uno corresponde a una cabeza de traviesa o a un bloque
por debajo,el chassis lleva uno o varics vibradores eléc-
tricos u otros(34).

1l molde descansa sobre dos soportes(85),fijos cada ung

nes (36) soldados en cada extremo del chassis,pudiendo pi-
votear de este modo.Con el fin de evitar que el molde bas-
cule a destiempo,éste estd montado sobre los gorrones li-
geramente desequilibrados,y uno de éstos‘lleva un brazo(37
el cual al chocar contra uno o el otro ds los dos topes(34
colocados sobre el msrco,limita el movimiento giratorio a
media vuelta entre dos posiciones horizontales.

Los dos depésitos de chapa,estdn remechados sobre el

chassis,y por lo menos uno de ellos puede trasladarse res-
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pecto al otro para permitir la graduscién & voluntad de.
la distencia entre las dos cabezas de la traviess.

A tal fin (figures 11 y 14),los remaches de fijacidn
(39),se desplazan en las ranuras (40) del chassis y,en
dos platinas.de hierro(41),solidaries cel depdsito,dos
series de sgujeros (42),distantes entre si n m/m pesen
por encima de dos series de agujeros perecidos(43) de n 1
E m/m,dispuestos en los travesafios del chassis(32).

%1 depdsito se inmowiliza en la posicidn deseada median-
te dos bulomes pasadores(44),colocados en dos aberturas

cincidentes en cada travesafio.De esta suerte,se puede con-

seguir la graduscién a B m/m y reducir & tanto como se

desee,con tal de practicer un nlmero suficiente de aguje-

ros,

A le derecha del paso de la vigueta metdlica(3),que
debe reunir las cebezas de traviesa(l y 2),se ha dispues-
to en cada depdsito una abertura (45),dejando cierto jue-
go alrededor de dicha vigueta para facilitar su desprendi-
miento en el desmolde,cuya absrtura estd cerrada durante
la operacién de moldeo mediente dos postigos(46 y 47),cu~-
yes bisagras estén sujetas en el depdsito por una clavi-
ja (48). _

El fondo (49) de cada depdsito(figura 11),l1leva una
placa central (50) amovible,perforada de las abertures (51))
que dan paso a las varillas de moldeado(52),cuya placa va
mrovista de relieves (53),en los cusles encajan las lmses.

las aberturass se prolongan hacia abajo mediante tubos-
guiag(54).las varillas se spoyan por un lado sobre los so-
portes(55),so0lidarios del fondo fijo del depdsito y por

otro sobre los tubos-guias,sujetas por pasadores(56).Pars
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efectuar la moldura,la placa amovible se fija en el fon-
do del depdsito mediante un pasador(57),que pasa por

los alvéolos(58) del chassis y apoyéndose sobre un es-
tribo(59),soliderio de la placa amovible debajo de cada
depdsito un nervio (60),solidario del chassis,lleva un
soporte(61),destinado a recibir el vibrador.

Después de haber dispuesto dentro del depdsito las
cestas de la armadura y haber colocado la viguets meta-
lica,el molde se llena de hormigdn y se somete a vibra-
ciones.,

Bl desmolde,se efectla del modo siguiente:

Un piso de desmolde(62) (Figura 19),se coloca encime
dsl molde (figura 16) y para que pueda aplicarse perfec-
tamente se efectla nuevamente une breve vibrscidn.Rl hor-
migén sobrante se evacua por las aberturas (63) dispues-
tas en el piso y se sujeta éste al molde mediesnte los
genchos articulados(64).A continuacidn se da media vuel-
te al conjunto(figura 17) y despuds,haciendo bejar las
palancas de meniobra,se pone los soportes de desmolde(23)
en contacto con el piso.Luego atriendo los ganchos(64),se
deja libre gbste Ultimo.los pisos estén constituidos por
dos largieros (65) de suficiente rigidez,y que lleven a
la derecha de las cabezas de traviesas,placas de chape o
de madera (66),provistas de estrias salientes(67) que de-
jarén debajo de la cabeza la correspondiente impresidn,
constituyendo de tal suerte uns superficie rugosa,con lo
cual aumenta la adhesidn.

Moviendo las palances en sentido inverso,el producto
moldeado baja sobre su piso al mismo tiempo que los so-

portes y se coloca sobre un borriquete de railes o de ta-
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blones(68) (figure 18).

Los soportes de desmolde(23),se hallan shora libres
y se puede desplazar la miquina y empezar una nueva ope-
racién de moldura.

Al tiempo de liberar el piso,se han abierto los pos-
tigos (46-47) que sujetan la vigueta,soltando también los
fondos amovibles;se dejan be jar dichos fondos con el pro-

ducto y se dejen haste que el fraguedo del hormigén sea

suficiente para poder destornillar las varillas sin defor-

rar los alojemientos.Varilles y placas pueden servir des-|

pués para nuevas operaciones de moldura,

De lo anterior se desprende gue basta con un sclo mol-

de v tantos pisos como productos se pueden fabricar mien~

tras que el hormigén heys endurecido lo suficiente para
permitir su evacuscién y por consiguiente la recuperacidn

de los pisos,y con un suficiente nimero de juegos de vari-

lles v de fondos pars esperar que se destornillen dichas

varillas,
$in embargo,le disposicidn de las figures 20 a 22 pare-
ce todavia preferible porque evita el uso de placas y do-
bles fondos amovibles.
El problema consiste en que,a peser de la inclinacidn
de los alojamientos y,por consiguiente,de las varillas so-
bre el fondo(49) del depdsito,el desmolde debe ser posible

en sentido vertical,quedando las varillas metidas en el

A tal fin el taladro de los tubos-guias (54’ ),solida~
rios del fondo (49),se efectia con arreglo a un cono que

corresponde a otro cono idémtico en el extremo de las va-

Para que el desmolde pueda hacerse correctamente, segin
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la vertical V,basta que el 4ngulo de conicidad b,del ex=-
tremo de las varillas(52),sea superior a la inclinacidn
a de las varillas sobre la vertical V.Para evitar que el
cono de la varilla 52’ pueda bloqueerse intempestivamen-
te en el interior del tubo-guia (54’),la entrada del co-
no estd limitade por un pesador solidario de dicho tubo-
guia,de modo que subsiste algo de juego entre el cono ¥
su pared.

Durante la moldura por vibracién las varillas (52’ )se
mantienen en su sitio del modo siguiente:

Ceda varilla (52°) presente,en la perte mediana del
cono,una cavidad circular (72),dentro de la cual sa colo-
ce un seliente (73) de w disg€o (74).Dicho disco(74),lle-
ve tantos salientes (73, como varillas haya.

Una palanca(75),permite hacerla pivotear alrededor de
su eje(76) y su contorno,que lleva los salientes (73) y
se desliza por éberturas apropiadas(77) dispuestas en los
tubos-guias(54’ ).Bl pivoteo se efectla entre dos posicio-
nes determinadas por dos tacos(78,79).

‘Bn una de las dos posiciones (figura 21),los salien-
tes (73),se hallan desprendidos y las varillas (52°),por
tanto,estédn liberadas.Bn la otra posicién (figura 22),los
salientes (73),se han colocado dentro de las entradas (72)
de les varillas (52°) que,por consiguiente,estdn bloquea-
das,

Tal disposicidn disminuye la inmovilizacidn de materiall
simplifica el molde,vermite obtener un producto de mejor
calidad ¥y procura un shorro de tiempo considerable en el

proceso de fabricacidn,
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NOTA

Bn resumen: La Fatente de Invencidn,cuyo registro se
solicita,recaera sobre las reivindicaciones siguientes:
18.- Dispositive para el moldeado de traviesas de
via férrea y sus soportes,caracterizado por el hecho de
que ostd constituido por wun bastidor rigido,desplazable

sobre rusdas y formado por dos marcos convenientemente
unidos entre si y que sirven de soportes a un eje,sobre
el cual se fija un chassis portador de dos depdsitos pa~
ra moldear dos cabezas de traviess o dos bloques-sopor-
tes,efectudndose el desmolde haciendo girar media vuelta
(1802) al molde eonstituido fe esta forma.

&,- Dispositivo,segin l&”reivindicacién anterior,ca-
racterizedo porque,por lo éenos uno de los depdsitos, pue-
de desplezarse a lo largofdel eje-pivote para poder gra-
dusr la distencia entre ambos depdsitos. )

32,- Dispositivo,segin reivindicaciones anteriores,ca-
racterizado porque en el momento del desmolde y antes de
hacer girar el conjunto,se coloca encima del molde un pi-
so,de preferencia estriado,sobre el cual se efectua el
desmolde,cuyo piso se sujeta sobre los depdsitos mediante
ganchos basculantes.

4&,- Dispositivo,segin reivindicaciones anteriores,ca-
racterizado porque el piso estéd perforado de aberturas a
la derecha de los depdsitos,vera permitir la evacuacién
del hormigén sobrante. |

52,-Dispositivo,segln reivindicaciones anteriores,ca-
pacterizado porque a lo largo de los marcos pueden des-
plazarse soportes,los cuales,una vez vuelto el moldse,son

elevados suficientemesnte para que el piso de desmolde pue-

da descansar sobre ellos.
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62,- Dispositivo,segin reivindicaciones anteriores,ca-
racterizado pofque cade depbsito comprende,a la derecha
del paso de la vigueta metdlica une abertura,cerrada du-
rante el moldeo por dos postigos con bisagras.

78.- Dispositivo,segin reivindicaciones antsriores,ca-
racterizado porque el fondo de cada depdsito comprende
una placa central amo#ible,sujeta por una clavija y pro-
vista de agujeros para el pasc de las varillas de moldear
los alojamientos de los tirafondos,cuya placa amovible qu%

da despuds del desmolde encéma de lsas traviesas hasta que| -

[]

el fraguado del hormigén sea suficiente para permitir el
destornillado de las varillas.

88,- Dispositivo,segln las reivindicaciones anteriores)
caracterizado porque los aparatos para la vibracidén de las
traviesas estén fijados en el chassis del molde,con el cugl
giran.

9%, - Dispositivo,segln les reivindicaciones anteriores,
porque comprende una variante del molde caracterizada por
e o varias de las particularidades siguientes: '

a).~Las varillas de moldeer los alojamientos de los ti-
rafondos tienen una parte cdnica,de conicidades superiores
al 4ngulo ds inclinacién de las varilles sobre la vertical,
cuya parte cdniea se coloca en un taladro de la misma co-
nicidad,dispuesto en una chimenea solidaria del fondo del
depdsito de moldear.

b).- La parte cénica de la varilla,tiene una entrada ey
la cual puede penetrar un saliente previsto en un disco
que pasa por una abertura de la chimenesa,permitiendo de
asta suerte la rotecién del. disco de bloquear la verilla

dentro de la chimenea durante las vibraciones,
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¢).~ Bl disco llevs varios salientes destinados cada @'
uno a bloquear durante la vibracidn una varilla de mol-
dear el alojamiento de tirafondo.

10&,- Se reivindica,por Ultimo,como objeto sobre el
245, que ha de recaer la Patente de Invencidén que se solici-
ta » DISPOSITIVO PARA ®L MOLDEADO DE TRAVIESAS DE VIA

- FERREA Y SUS SOPORTES 7.
Todo conforme queda expresado en la presents Memoria,
que consta de diez hojas escritas a pmdquina por una so-
250. la cara y planos que se acompafian.
Madrid 30 de ssptiembre de 1941.
| ALFONSO UJCRIA
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