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NENORIA DESCRIPTIVA,
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la Patente de Invencidn a que se refierc la presente liemoria
Deseriptive y adjuntos Planos; esté destinade a gerantisar la pwo.-‘
pledad y explotacidn sxolusiva en todo el territorio Espafiol y sus
Posesiones, del objeto de la misrn, consistente en " Un procedi-
miento de fabrieseidn de eazoletas de cristal parae interruptores ".

Dads la carencis de los meterisles que integran la porcelana,
mroducto mds generelmente utilizado para la fabricaeién del peque=
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fio material eldctricn, hmes adquirir clevedos precios o 1s poe

quefia producetdn que do dete so obbtlens, obligandd su vecesen &
busoar por todos los wmedios, los sustitutivos que reunan lss cone
diclones minimes exigibles a estos ortimulos , como pon, la de su
condieidn alslante, cosa ésta dificilnente consepuida ocou Yoo sua;
titutivos emplecdos haste 1o smm;

Sipuiendo lne corrientes autdeticas quo constituyen ol nere
vio del mevo Eotade, y utildzands productos netonente nmcionnlos,
aupldonse entre otros ol cristel, para o formecidn de los cuerpos
o apugaonog dol pequefic materisl eléctrico, con 1o que e consie
gue ung aceidn sislente absoluba, por ser oste 1o materis que pPoe
senta esta cualided con mayor preponderancia, ¥ que al gey deotiw
nedn especialnente o 1o fabricacién do cam letas pera el arcasén
ds log m;t@mpmma, aﬁmﬁa de reupiy las ceresterfstican pre-
olsae 2 su ubtilizacidu, presenta lus xmntn;aa Nno RENos Lnportans
tag Je ou econmmie y ostétics presentacidn.

Anowe bilen, e¢p muy Deouente el que se aborden los protieses
8o 1a sustitucidén de clementns carentes en ol meroado, por epor-
tuntastas, faltos on =1 wayorfs de los conocimiontos nscesarios
para 1lovir e oabo, con todd perfescionsmiento téenico, el obje-
to & sustituly, y de oqui, que con sume frgeuenciny so aprecion
Geficlencins do importancia, bien en el objeto o en lot modlos
o nftodos enplesdos en ow mbzv&eaewn'e

Asf pues, tenisndo en cuenta gie el utilizar el crictel cos
mo nateris pars la Sormaeidn do capslstas pars iutorruptores, ¥
tenifndose que construlr éstas con el vidrie on estado incandss-
cente, hay que temer en tuente, quo el vidric en ¢stas condicloe
nog tienfe & odherirse g las matrices haste un deterninede punte
e enfriamiento, siendo ollo wn grave incorwenisnte perse la fabrie
cacidn rdplae do estor cuerpos. Por otra perte, dsdo el DLruseo
chogue do temperaturas que 8¢ origine entre las mebrices ¥ el orise
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val en estedo inocendescente, y siendo muy dificil actualmente 1la
sdguisieilén ds aceros de calidad, con frecuontes las averiss en
les matrices utilivedas para la fabricacién de estes cazoleteas,
originando une obligads y constante reparacidn de las matrices a
empleeyr en su fa‘bricacﬁn" Por todo ello, nos encontramos, con
que gl blen son hallades sustitutives que llenan las necesidades
proplas e cads ceso, esto no lo es mas que en un agpecto aparen-
te y no prédctico, y de verdaderos resultados pars la industria
y comerclo, ya que una lentitud en la fabriencisn, una constene
te reparacién y reposicién de plesas del mecanismo & emplear ¥ A
une @ﬁn cantidad de roturas de las cazoletas, obligen e un aunen=
to‘ considerable en el precio de las nismag, no obteniéndose en
resumen ventaje algtma de consideracidn,

Salvados todos estos inconvenlerntes por el yrecurrente, pre=
senta a ou registro el procedimiento de fabriescidn de su invene
¢ién, el que basado en el jJusgo de matrices adecusdas al objeto,
¥y con los perfecclonamientos tdenicos introducidos en allas,
permite darles unm durscién ilimitade en lo que respecta & su
parte construetiva de mayor importencia, ¥y & su vez facllitar
une répida falricaclién de las cazoletes por ella cbtenidas con
el mesanismo de expulsidn adscuado, todo lo cual resuslve an
pliamente el mroblema plantoado'. ,

Consta, pues, esenclalmente este procedimiento de falrioca-
¢idn, del Juego de matrices, que & contimuseién desoribvimes y
cuya representacidn gréfica avarece en isa ﬁgru:-a,n del adjunto
plano, pava anx:lliar g su nfds fdell comprencidn.

is Figura 18, prepresents la BASE, formeds por un cuelpo ci-
lindrico con una depresidn escalonads intericr y orificlo oantrgl
pars dejar pase al meesnismo expulsor ¢ SopAND, T cOnR WNAS ram-
res en la parte mperior para ol aooplamionto de la cucharsa.

la Figura 28, represents la CUMRA; matriz esencial que de-

nominemos asl por su especial forma, Esta matriz os oxteriormaents
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ds forma clroular, con una varilla transverse) de tuotmﬁiﬁn
que sirve para su ajuste y acoplemiento en las renuras ¥ dlew»-
sidn de 1z Fig. 1%, Interiormente adopta unae nltom!.oneh m\ .
forma, corresponfientes &1 molde exterior de la cezolets, con : 
dos rebajes latarales, orifieio central inflerior pera el oxpuh _‘
s0r o sopapo, ¥y tres orificlos pars los minzones del macho, re=-
vestldos por uras hembrillas de fdcil enstitucién en avoriu‘.'

E)l EXPULSOR o sopapo Gueda representaca su forme por la
proyeceidn vertical y de seccidn E - F.

La Figurs 35'. represonta la GUIA, con sus resaltes adecua-
dog para la formecién de la2s molduraciones del rebords ds la ca-
zoletg, tentends un orificio central por ol cual se desliza el
macho‘. ,

La Figura 41'. representa el MACHD en sus dos vistas ds prow-
yeceldn vertical y seceldn G ~ H, en las que se aprecian los ree
lleves qus componen la cabeza del mismo pera la formmeién de los
laterales interiores y fonds de la casolsta, ¥ los punzones rose
codoe pars su féeil sustitucidn en avoriaa'. ‘

Todas lue matrices cue componen oste juegd, eparecon expre=
sades en su disposicidn y acopismiento en la secoeidn vertical
que integra la Hoja n®, 3 de los Planoe, vﬂ,éndnso o".l. ajuste que
hace la CUCHARA de la Figw. 2%, en 1o BASE de la Fig. ‘,l."' Y scbre
aquells 1a GULA de 18 Flg. 3%, con el MACHO de la Flg, €8, limi.
tando a1 acoplarse todaes estas partes, un espacio que dejan ene
tre sl, constitutivo del molde de la cazoleta.

Para la iabricacién de 4sta, bmatard introducir en la CUCHA-
RA upe porelén adecunda de cristal en estado ineandescente y
presionands a la Gufa y lacho sobre el cristal, por medlo de la
prensa o timbre adoptado queda moldeada de una forma perfecta le
cagoleta, constituydndose asf, en vidrio, el srmasz’on del intew

rruptor, Efectuads esta operacién mecdnies, sémemente rdpida, se
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retire la Cufa y locho, secéndose 1z Base de la Cuchers, con lo
que baste pera dssprendsy la pequeiia adherencls ce le cazclets

con la cuchera, con dar un pequefic golpe al.sxpulsor o sopepo,

soperdndoge embas pertes, terdendo instanténeamente llbre y en

disposicién de repetir la cpéréoidn anterior & la cltads matriz
Guchara;

Por los rebejes practieados dismetrsl y laterslmente en el
interior de le Cuchars, se obtiene en la parte donde wven las cce
nexiones, un mayor espesor en la pared de las cazolete, evitdndosa
econ €llo una fdeil robura. |

Con le disposieidn de lss hembrilles y runzones roscados £o=-
bre las matrices, perhite aue er euslguiar sveris oue en esbac se
produjese sea fdcllmerte cambisbles, ¢ln necesidad de la conétruo-
oiGnlde una nuava y costosa mabrie, y per dltinmo 7 como 7a dejamca
dichs; con le splicecidn del exmulsor o sopape, se evita tener
que esperar un tlempo para el enfriamients de la cazoleta, consi-
guiéndose oon elle une réplde fabricacidn de estas plesss, ven-
te jas todrs dstas gque orizinan en este mrocedimiento de fabricaf

‘¢ién lae caracteristicas de perfectr rezoluelén téenics del elde

mento do comstruecidn, lo que, junto con la repidez y cconcnfa que
se consligue con el mecanismo oxymlsor , forman los pruntos bdsicos
que se especlfican como yronios en las sigulentes Notas Reivindie
cativas, que las earacterizan como pateris patentable conforme
oxige el vigente Estatuto~Ley de Propiedqd Industr;al.
Qalufeulendwlu 00000 wdul we mOnm e
REIVIHNLICACIUILES,
R o £ e SR Y S S S ST T S L D ety iy
Iss puntos nueves ¥y de propia invencidr gue se presentan para
que gean objetc de reivindicesldn sn la presente Potente de Inven-
odfn, que por VEINIE sfics se sollcita on Rspafla, sons
10;. Un procedimiente de fabriecacidn de cezcletas de oristal pars



130 interruptores, caracterizado por lo sigulente:
1)~ Por los yevajes anteriores que presenta la CUCHAFA de
ia Fig. 23, con lo gyue se obtiens un mayor espesor de lse paredes
de 1s cazoleta en la parte donde se eplicen las ocohexiones, hae
oibndolas nés resiabentos;

155 2)~ Log hembriiles y punzones roccedos que hay en la Cuchara
7 timacho, qua faciliban le »dplds sustitucidn de aguellas panrtes .
de les mabrices indicadas on easo fe averfas, con &1 minimo coste,

3)e E1 Ixpulsor o sopapo que +iene la parte inferior 4o ls
cuchara pera desprender rdpidanente la cazoleta, una ves moldeads,

140 de su matyiz, obtoniéndose una répida fabricacidn, utiligéndose
el vidrio pars su formaeidn, ¥
2%,. " TN P‘EDC?BDIELIEE‘;‘O iF FADRICACION DE CAZOLETAS DE CRISTAL
PARA INIBERUPIORES " - de conformicad en un todo en lo esencial
¥ Tines industrinies a lo descritc en la presente lemoria y grie
ficemente representado en las figuras de los adjuntos Planos pae
ra su mejor canprensidn.

Esta Uenoria consta de SEIS hojas mecanografiades & doble
egpaclo y por une sola Cart. ,
Valencie del Cid; 2 de Septlembre de 194),
Por asuborizg 1 interesado.
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