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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A .

La Patente de Invención a que se refiere la presente Memoria 
Descriptiva y adjuntos Planos, está destinada a garantizar la pro­
piedad y explotación exclusiva en todo el territorio Español y sus 
Poséatenos, del objeto de la misma, constátente en " Un proeedi- 

6 miento de fabricación de cazoletas de cristal para interruptores 
Dada la carencia de los materiales que integran la porcelana, 

producto más generalmente utilizado para la fabricación del peque-



So material eléctrico , adquirir clavados jacios a la pa­

queas producción qua da dote so obticw, obligando su escasea a 
buscar por todos los medios, los austitutivos que reúnan las con­
dicionas mínimas ozigiblcs a estos artículos , carao son, la de su 
condición aislante, coas ésta difíeilAente ccnaeguida. con loe sus- 
titutivcs empleados'hasta lo foche.

Siguiendo las comentos autáftica.s quo constituyen el ner­
vio del nuevo Estado, y utlllmndó ycáuctos netc^nte nacionales, 
etBpldaase entre otros el cristal, paro la foaaaeián de los cuerpos 
o sraMoaes dol pequoüo storiai eléctrico, con lo que se consi­
gue. um acción aislante absoluta.,, por sor esta La materia quo pre­
senta esto cualidad con mayor preponderancia, y que al ser desti­
nada eapecialaonte a la fabricación do esas latas para ol armazón 
de los interruptores, o derìda de reunir las aarectarlatíeaa pre­
cisas s eu utilización, .presenta las venta gas no ¡asnos Importan­
tes de cu econcBíla y estatica preaenMcidn*

suora bien# es muy frecuente el que se aborden los pmtlenas 
do la sustitución de elementos carentes en el mercado, por opor­
tunistas# faltos en su mayoría de les conocimientos necesarios 
para llevar a cabe# con toda perfoccionomionto técnico, el obje­
to a sustituir, y de equi, que con sume frecuencia, se aprecian 
deficiencias de Importancia# bien en el objeto o en loe modica 
o métodos empleados en su fabricación*

Así pues, teniendo en cuenta que al utilizar el cristal co­
mo materia para lo formación de cazoletas pera interruptores, y 
teniéndose que construir óstas con el vidrio su estado incandes­
cente, hay que tener en cuenta, que el vidrio en estas condicio­
nes tiende a adherirse a Isa matrices hasta un determinado punto 
de enfriamiento, siendo ello un grave inconveniente para la fabri­
cación rápida de estos cuerpea* Por otra parte, dado el brusco 
choque do tempestaras que se origina entre las matrices y el cris-



tal en estado Incandescente, y siendo muy difícil actualmente la 
40 adquisición de aceros de calidad, son frecuentes las averias en 

las matrices utilizadas para la fabricación de estas cazoletas, 
originando una obligada y constante reparación de las matrices a 
emplear en su fabricación. Por todo ello, nos encontramos, con 
que ai bien son hallados sustitutivos que llenan las necesidades 

45 propias a cada caso, esto no lo es mas que en un aspecto aparen­
te y no práetioo, y de verdaderos resultados para la industria 
y comercio, ya que una lentitud en la fabricación, una constan­
te reparación y reposición de piezas del mecanismo a emplear y 
una gran cantidad de roturas de las cazoletas, obligan a un aamen- 

50 to considerable en el precio de las mismas, no obteniéndose en 
resumen ventaja alguna de consideración.

Salvados todos estos inconvenientes per el recurrente, pre­
senta a su registro el procedimiento de fabricación de su inven­
ción, el que baeade en el juego de matrices adecuadas al objete,

65 y con loa perfeccionamientos tóenteos introducidos en ellas, 
permite darles una duración ilimitada en lo que respecta a su 
parte constructiva de mayor importancia, y a su vez facilitar 
una rápida fabricación de las cazoletas por ella obtenidas con 
el mecanismo de expulsión adecuado, todo lo cual resuelve am-

60 pllamente el problema planteado.
Consta, pues, esencialmente este procedimiento de fabrica­

ción, del juego de matrices, que a continuación describimos y 
cuya representación gráfica aparece en las figuras del adjunto 
plano, para auxiliar a su más fácil comprcnnión.

66 La Figura 1*. representa la BASE, formada por un cuerpo ci­
lindrico con una depresión escalonada interior y orificio central 
para dejar paso al mecanismo expulsor o sopapo, y con unas ranu­
ras en la parte superior para el acoplamiento de la cuchara.

La Figura 2&. representa la CUCHARA, matriz esencial que de- 
70 nominamos así por su especial forma. Esta matriz os oxteriorniante



a* foana circular, con una varilla transversal de sustentación

eión de la Plg. ia. Interiormente adopta urna alteraciones da 
forma, correspondientes al molde exterior de la cesolata, con 
dos rebajes laterales, orificio central inferior para el expul* 
sor o sopapo, y tres orificios pare los punzones del macho, re­
vestidos por unas hembrillas de fácil sustitución en averias.

El EXPULSOR o sopapo Queda representada su forma por la 
proyección vertical y de cocción E - F-

La Figura S&* representa la GUIA, con sus resaltes adecua­
dos para la fonaaciÓn de las mcldnraclones del reborde de la ca­
zoleta, teniendo un orificio central por el cual se desliza el 
macho*

La Figura 4** representa el MACHO en sus dos vistas da pro­
yección vertical y sección G - s, en las que se apreoiaa les re­
lieves que componen la cabeza del mismo para la formación da los 
laterales interiores y fondo de la cazoleta, y ios punzones ros­
cados para su fácil sustitución en averias#

Todas las matrices que componen este juega, aparecen expre­
sadas en su disposición y acoplamiento en la sección vertical 
que integra la Hoja n*. 3 de los Planos, viéndose el ajuste que 
hace la CUCHARA de la Fig. 2*, en la BASE de la Fig* 1*. y sobre 
aquella la GUIA de la Flg* 3*, con el MACHO de la Fig. ¿a, limi­
tando al acoplarse todas estas partes, un espacio que dejan en­
tre si, constitutivo del molde de la cazoleta.

Para la fabricación de ésta, bastará introducir en la CUCHA­
RA una porción adecuada de cristal en astado incandescente y 
presionando a la Guía y Macho sobre el cristal, por medio de la 
prensa o timbre adoptado queda moldeada de una. fonaa perfecta la 
cazoleta, constituyéndose así, en vidrio, el armaz*on del inte­
rruptor. Efectuada esta operación mecánica, sumamente rápida, se

que sirve para su ajuste y acoplamiento



retira la Guía y Nacho* sacándose la Base de la Cuchara* con lo 
que basta para desprender la pequeña adherencia de la cazoleta 
con la cuchara* con dar un pequeño golpe al.expulsor o sopapo*

M e  separándose ambas partes* teniendo instantáneamente libre y en 
disposición de repetir la operación anterior a la citada matriz 
Cuchara.*

Por los rebajes practicados diametral y lateralmente en el 
interior de la Cuchara* se obtiene en la parte donde van las eo­

lio nexiones* un mayor espesor en la pared de la cazoleta* evitándose 
con ello una fácil rotura.

Con la disposición de las hembrillas y punzones roscados so­
bre las matrices* permite que en cualquier averíe que en estas se 
produjese sea fácilmente cambiables* sin necesidad de la construe- 

116 cióc de una nueva y costosa matriz* y por último y como ya dejamos 
dicho* con la aplicación del expulsor o sopapo* se evita, tener 
que esperar un tiempo para el enfriamiento de la cazoleta* consi- 
guióndose oon ello una rápida fabricación de estas piezas* ven­
tajas todas datas que originan en este procedimiento de fabrica- 

120 oión las características de perfecta resolución tóenles del ele­
mento de construcción* lo que# junto con la rapidez y economía que 
se consigue con el mecanismo expulsor * forman loa puntos básicos 
que se especifican como propios en las siguientes Notas Reivindi­
ca ti vas* que las caracterizan coro materia patoatable conforme 

126 exige el vigente Estatuto-ley de Propiedad Industrial.
o—o—o-o—o-o—o—oQQo—c—o—o—o—o—o—o—o—

R E I *ií 1 lí L I C A 6 I 0 i: ES.

Ies puntos nuevas y de propia invención que se presentan para 
que sean objete de reivindicación en la presente Patente de Inven­
ción* que por VEINTE años se solicita en España* son:
1*.- Uh procedimiento de fabricación de cazoletas de cristal para



6

ISO interruptores, caracterizado por lo siguiente:
1)- Por los rebajes anteriores que presenta la COCEARA de 

la Flg, 2&# con lo que so obtiene un mayor espesor de las paredes 
de la cazoleta en la parte donde se aplican las conexiones# ha«
ciándolas más resistentes.

135 2)- Los hembrillas y punzones roscados que hay en la Cuchara
y i lacho y que facilitan la rápida sustitución de aquellas partea 
de las matrices indicadao en caso de averías# con el mínimo coste.

3)- El Expulsor o sopapo que tiene la parte*inferior de la 
cuchara para desprender rápidamente la cazoleta# una vez moldeada# 

140 de su matriz# obteniéndose una rápida fabricación# utilizándose 
el vidrio para su formación# y
2*.- *' UN PNOCBHEKIEMTO BE FABRICACION DE CAZOLETAS BE CRISüEAL 
PARfi INTERRUPTORES " - de conformidad en un todo en lo esencial 
y fines industriales a lo descrito en la presente Memoria y grá* 
ficameate representado en las figuras de los adjuntos Planos pa­
ra su mejor comprensión.

Esta Memoria consta de SEIS hojas mecanografiadas a doble
espacio y por una sola cara.

Valencia del Cid# 2 de Septiembre de 1941.








	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



