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E1 empalme* de los conductoras eléctricos entre ellos o 
con los aparatos de seguridad, da control o da utilización 
se realiza corrientemente mediante órganos llamados bornes 
de los cuales las Figs. 1 y 2 representan ejemplos de rea­
lización corriente.

En e l ejemplo de la  Fig. 1. un bloque metálico 16,lleva 
una perforación 11. en la  cual se encuentra introducido e l 
conductor, cuya sección está representada en 12 ; unos dis­
positivos de presión, por ejemplo unos tom illo s como e l 
to m illo  13. inmovilizan y oprimen e l  conductor contra las 
paredes de la  perforación 11. Varios conductores pueden 
también ser oprimidos simultáneamente en un mismo bloque 
perforado del tipo del bloque 10.-

En e l ejemplo de la  Fig. 2, un bloque metálico 14 esta 
roscado para recib ir un to m illo  15 ; debajo de la  cabeza 
de este to m illo  se sujeta e l conductor 16. El conductor 
puede quedar rectilíneo o forrar un o jal debajo de la  ca­
beza de to rn illo , pudiendo estar previstos medios para im­
pedir que e l hilo se mueva debajo de la  cabeza de to m illo .

Ya se construyen universalmente dispositivos de este gé­
nero que son convenientes cuando e l conductor ee de cobre. 
Sin embargo, s i  e l conductor ee de otros metales o aleacio­
nes y particularmente de aluminio, la  sujeccion in ic ia l rea­
lizada por los dispositivos de empalme* conocidos, como los 
dos que se acaban ¿e tomar oomo ejemplo, o por cualquier 
otro dispositivo análogo , parece satisfactoria en un prin­
cipio, pero luego se produce un fenómeno llamado "flujo" por 
e l cual e l metal del conductor cade bajo la  presión de los 
dispositivos de sujeccion y a l poco tiempo el empalme llega 
a ser defectuoso, tanto desde e l punto de vista eléctrico 
como mecánico.

La presente invención, sistema A. RODIER, tiene por obje­
to un nuevo procedimiento que permite, con dispositivos.sen­
c illo s  y económicos y sin necesidad de instrumentos especia­
le s , realizar conexiones o empalmes seguros y fuertes apre­
tados entre conductoras eléctricos aún cuando éstos o algu­
nos de ellos son de aleaoión o metal sujeto al"flujo! por 
ejemplo de aluminio ; la  aplicación de esta invención, permi­
te  en particular u t i l iz a r ,  con conductores de aluminio, to-
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do borne de construcción normal prevista para e l oobre.
El procedimiento que oonatituye e l objeto de la  invézh- 

oión, está eaenoialmente caracterizado por un reveatimien­
to de la  parte del conductor sometida a la  presión destinada 
para asegurar e l contacto de conexión mediante un muelle en 
eapiralde un metal o de una aleaoión elástica y dura no su­
jeta  a l  "flujo" ; este metal puede especialmente ser de ace­
ro , preferiblemente inoxidable, o hecho inoxidable por un 
conveniente revestimiento (níquel, catado y análogos. ) -

La Fig. 3. representa un extremo de conductor a s í  re­
vestido ; 17 indioa la  parte aislada del conductor, 18 e l 
extremo desnudo y 19 la  parte aislada, según la  invención , 
destinada para ser sometida a la  presión que asegura e l oon- 
tacto de conexión o de empalme.

Según loa empalmes que se tra ta  de realizar, la  parte 
revestida puade ser dejada rec tilínea , como en la  .Fig. 3. 
o recib ir otra forma cualquiera después del revestimiento 
por ejemplo forma de o ja l (Fig 4 .)

Se describirán a continuación diferentes dispositivos 
o modos de realización del procedimiento, dados a tftu lo  
de ejemplo no lim itativo ; estos dispositivos o modos de 
realización deberán ser considerados como formando parte 
de la  invención, quedando entendido que todo dispositivo 
o modo de realización equivalente deberá ser considerado 
como comprendido dentro de los lím ites de la  misma#

En primer lugar, e l diámetro in terio r del muelle espi­
ra l  de revestimiento deberá ser inferio r a l diámetro del con­
ductor para revestir, de modo que realice una fuerte suje­
ción. La adaptación del revestimiento a l conductor será 
sin embargo fác il s i  se tiene cuidado de hacerlo g irar en 
e l  sentido que abre laa espiras del muelle esp iral.

Dicha adaptación ser"a facilitada bien:
-sea cortando oblicuamente el extremo desnudo del conductor, 
-sea haciendo e l  muelle de revestimiento ligeramente ensan­
chado en uno de aua extremos : 20 en e l ejemplo de la  Fig.5. 
-sea dejando en uno o en ambos extremos del muelle da reves­
timiento unas partes rectilíneas que permitan ab rir sus es­
piras y hacerlo g irar más rápidamente ; estas partes, que 
tienen que ser cortadas con la  pinza después del revestimienr- 
to , están representadas en 21 y 22 an e l ejemplo de la  Fig.
6.
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-sea empleando e l muelle de revestimiento en grandes lcu -̂ 
gitudea, que permiten una aujeóolón más eficaz, cortándole 
oon la  pinza la  longitud empleada para un revestimiento des­
pués de su colocación sobre el conductor.
-se a  empleando simultáneamente vadios de estos medios.

La aplicación del procedimiento que constituye e l  obje­
to de la  invención, permite, por otra parte, emplear direc­
tamente dos conduotoree, sin emplear loe bornee de tipo co­
nocido.

Para este fin  e l muelle de revestimiento es colocado so­
bre e l  extremo de uno de los conduotoree, por mitad de su 
longitud (Flg. 7) i  e l  otro conductor se introducido en la 
mitad lib re  del muelle de revestimiento empleando uno o varioa 
de los dispositivos o medios descritos, volviéndose a esta­
blecer s i  aislamiento por un medio conocido.

En e l caso de tener que conectar des conductores de alea­
ciones o metales d istin tos ( por ejemplo cobre y aluminio) 
provistos de resistividades d istin tas que obliguen a emplear 
conductores de distinto  diámetro, e l muelle de revestimien­
to común estára constituido por un mismo alambre enrollado 
según dos distintos diámetros ( véase s i  ejemplo de la  Pig g) 
proveyendo e l  alambre de revestimiento de un revestimiento 
elegido de forma que disminuya las fuerzas electromecánicas 
del conteoto, se podrá evitar o reducir la  formación de paree 
e lec tro lítio o s.-

E1 muelle de revestimiento podrá ser revestido de estaño 
una vez pontado, por ejemplo mediante soldador, de modo que 
resulte un manguito que asegure, apretanto las espiras bloquee 
%¡das por la  soldadura, un contacto eficaz sin otro d lspositi- 

***
0-aQs*0 ss0*o3—o—Q—Q—o—Q**Q—O



3
4  -

3 6  SEP¡

< - ***y ^$ A

Na# pmatea #4 luaomimu, papaya y. maava, que aa re iv in á i- 
aaa aa a l camtaa ide éa la  ^M aata  Batéate 4á lavaaoÍM aon 
3#aaiguiaatae#

1#)^ t#  aua#a pvc#a)Hmlanta ée empalma pea# taaductoraa 
ll&e^ a lM trim w ,y  aapecialmeata para oonduetorea 4a metal o alaa- 

#i¿m aúnate# a l  íaaíaaaa ta l  par a jearla  éa aluminio
Nafta proeedimiento eatá omraoteriaa4a taaaalalmanta per mn 
reveatimieato da la  parta 4al oonduater aematií# a  la  pra^- 
a!aa trwtlnata para eawcww a l M attate 4a oaaamiáa, aatiañ- 

1NO#- ta  un mualla a#pir e¿L m aaatitui^p pe# wa m etal, a aleación, 
eláatieo y Au#a, me engate a l  "íln jo* , oottandiánAoaa la  in­
vención a laaé 4t#pcaiti#aa y amáa# 4á realiaaaiea 4a eata
prcca^jaiente,-

a^^*lHaHaKMBMN0T3NMKBBHnM9!HtHM9BMBI*BACKm- 
sí^pSBMeos y ESPNCiAIBBBTN BpBA WN!N0̂ CCRN$ BB 

lUBMNie, to te  ta i  y aoaBarma ae Oa#!#tt¡a amia praaeata , 
la  M al eca(#i#N#'-3WN ^^paate y 4  *̂ t**i* #a a¡g#m̂  

p&* a# y#pw #nt^ le#

^ ' ¡ ÊP' 1841
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