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corre opo#i ente a 1# patente de introducción por A i., 

o&oó, a favor de Don Manuel Borirà Uasoallo, domicilia- 

do em Remo (Tarragona), por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA 

FABRICACION DB PLUMINES PARA ESTILOGRAFICAS".

$ La patente de introducción que en eota memoria

ee deooribo, cagón en ennneiade omprooa, ce refiere  a 

nn procedimiento por medio del que ce consigue lá  fab ri­

cación de pluminec apiloablea a laa llamadao plumas ea- 

t i lo g r íf ic a a , el cual no oo conocido ni ce ha puesto en 
10 - - práctica en-. EepaHa .

Ba fuente Informativa de ta l procedimiento, laa  

-n o t ic ia *  obtenidaa de loa Estadoa Unidos de Amórioa, con 

laa  que ae ha llegado a conocer aa todos sus detallea e l 

proceso ccguido para l a  eoneecución del fin  do referencia. 

15 Debido a la  necesidad da crear una industria s f i -

. d an ta  en nuestro paia, que permita anular en cuanto coa 

posible la  importación do artícu los fácilmente aelmila- 

blca por nuectrac actividades, ee iniciaron loa trabajos 

sobra la  basa de información tenida para el objete que 

20 neo ocupa, y conseguidos resultados francamente favora­

bles an lo s ensayos que s i  f in  propuesto han venido roa-
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lizándoaa* a# ha logrado llagar a pr a cantar al mareado

al p red ata  da un trabaje natamente aapailol qua no aouaa 

d if arancia al gana eoa loa extranjero a aa aa acabada, via- 

toaidad y rendimiento.

gatea piuminoa ofraean una aaria da vantajaa ze­

bra lea ya eaaoeidoa qua lea  haaan aceptable a aa graa ao­

do por al ma roado. Batra a llaa  aoa da notar al oeato ra- 

ducido, aotabla forta leza , gran viateaidad y rondinianto*

La fabricación puada Ilevara# a afaoto aa la tin * 

netalca inoxidablea, amare y metalea pramieooa, aatra elloa 

a l ero, platine y etreo aimplca o alcadea.

Caraeteriza a l  producto al hacho da àu obtención 

ain ninguna a old adura, alando da una pola pieza an mu to­

ta lidad . -

Cenalata al prooedialante an qua, obtenido cl no­

ta i daaaado aa plancha o Chapa, con a l gru#oc nocecario, 

aa proceda a au aorta an plano, dándola la  fo ra * da media­

caña. Laa puataa dal plunin llevan al rafuarao eorraapon- 

diaata qua aa conalgue eoa al miamo metal aa virtud da 

qua la  plancha aorá cortada dejando aa emboa ladea una 

auparfiola redondeada, da manara qua al dar zebra a llaa  

un golpe da troquel, aa voltean hacia c l  niamo lado* qUe- 

dando unldae laa  do a auperfioiea quo conatltuyen #1 punto 

da caeritura.

Con ol fin  da dar una idea maa exacta dèi objeto 

zebre quo rcoao la  patento do introducción de que ac tra ­

ta *  c l plano adjunto une atra aclamante a titu lo  do ajcù- 

pio, una forma do realización práctica, an al que*

La figura 1 prcaenta una vieta dal daaarrolle cn 

aplancha da .la. pluma recortada.

La figura 2 ca otra vieta cn p e r f il  dal plUmin 

aag&a la  anterior figu ra , an a l qua ea va a l pùnto da ac­

eri tura cn la  pomi dòn qua queda deapuáa da volteado) y
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LA figura 3 muestra ai frauta del plumin ys'ali* ..
zade.':.'"

Na o llaz , R a< ai cuerpo dol plumin) R y R ' 1 **  

a le ta s que forman al punte de escritura.

Según queda demostrado, la  fam a exterior Aai 

plumin, no varia Aa loa actualmente aon ecíaos.. .

N O f  A

8a reivindica como pataata do introducción, por 

diez aBoe, para su fabricación exclusiva an gspaBat

16 Un procedimiento para la  fabricación da plu- 

rninae para a st ilc g rá fic sz , que sa caracteriza per que 

63 disponiendo una plancha o chapa de'.metal aa proceda a

... .. .ZU corte en la forma adecuada, Aojando en sus puntas", 

dos a le ta s, la s  cuales aonposteriormentc dobladas a  

, troquel en nn sentido de manera que dos de sus oaras 

coincidan vertiealmento para constitu ir el punto de es- 

78 oritura.
2c Un procedimiento para l a  fabrieación As plu- 

mines para e st ilo g rá fic a s , que se saraoterisa  por que los 

metales a emplear según l a  reivindicación anterior, pue­

den ser latón, bronco, motalco inoxidables, acero o cual- 

75 quiera otro, precioso o no, que por sus caraoteristioas

sssnoiales resulten de aplicación práctica.

36 Un procedimiento para la  fabrisaeión de pln- 

mines para eatilográfioas, ta l  como queda d escrito , r e i­

vindicado y muestra e l plano que la  i lu s tra .
$0 Consta esta descripción Ac cuatro hojas fo liadas

y e scritas a máquina per una sola de sus earas, componien­

do .en .total ochenta y tres lin eas, incluidas datas,-y de
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