
FATENTBDElNTRODUOOldN

por diez años, por UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACIÓN 

DE PELÍCULAS PARA DORAR, PARA LAS ARIES GRÁFICAS, ETI­

QUETA JE , PLANTILLAS PARA EL CALZADO, ESTUCHERÍA Y 

ENCUADERNACIÓN, a favor da Don FRANCISCO ROIC GARCÍA, 

de Racionalidad y resid en cia  españolas.

M3BÍORIA DESCRIPTIVA

Es conocido ya en España, un procedim iento, para 

fa b r ic a r  h o jas de p e líc u la s  para d orar, que luego por 

p resión  y c a lo r , y valiéndose de moldes, sirv an  para e s ­

tampar los c a ra c te re s  o dibu jos que se deseen, sobre lo s  

mas diversos o b je to s . Por e fecto  del c a lo r  y l a  p resió n , 

l a  parte da dorado, p latead o, o co loras que lle v a  la  pe­

l í c u la ,  queda adherida a la  su p erfic ie  del ob jeto  que se 

estampa, y al sobrante de dicha p e líc u la , que no queda 

adherido, hay que lim p iarlo  con un c e p illo  hasta d e ja r  so 

lamenta la  parte impresa qua se ha pegado a l  o b jeto  es­

tampado.

No es conocido an España s in  embargo, o tro  procedi­

miento que se emplea an e l e x tra n je ro , para la  fa b r ic a ­

ción  de otro tip o  da p e líc u la s  para d orar, qua s im p lif i­

ca grandemente su a p lica c ió n , toda vez qua por e s ta r  la  

m ateria dorada, p lateada o en c o lo re s , adherida a un ve­

h íc u lo , se desprenden, solamente a l  a p lic a r la  por pre-
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alón  y c a lo r , lo s  tra z o s , d ib u jo s, p e r f i l e s ,  guarism os, 

a te . del cual e s tá  compuesto e l  molde en a lto  r e l ie v e ,

suprimiendo de e s ta  forma e l  tra b a jo  enorme que repre­

senta tener que c e p il la r  uno por uno los ob jetos estam­

pados para lim piar e l  sobrante.

E l re c u rre n te , que ha estudiado a l procedimiento 

aparecido en a l e x tra n je ro , se propone ahora ponerlo en 

p rá c tic a  en nuestro p a ís , donde es desconocida su fa ­

b r ic a c ió n ; por e l lo  s o l i c i t a  que se la  garan tice  en su 

propiedad y exp lotación  e x c lu siv a , mediante l a  concesión 

de la  Patenta de Introducción a que se r e f ie r a  la  presan­

te  Memoria D escrip tiv a .

Esencialmente co n siste  e l procedimiento que nos 

ooupa en formar una p e líc u la  da purpurina, p lateada o 

c o lo re s , sobre un vehículo o soporte suficientem ente r e ­

s is te n te ,  que dará la  n ecesaria  co n s is te n c ia . Este ve- 

híoulo puede ser de papal de cualquier c la s e  y ca lid a d , 

so lo  o impregnado de p arafin a  u o tras su stan cias  cñ a i­

qui aras n ece sa ria s  para su buena a p lic a c ió n , ya sea en 

h o jas de cualquier forma, o continuo en bobinas, o c in ­

t a s ,  o también t a la  da s u fic ie n te  fin u ra  de tramado, so­

la  o impregnada da cualquier m ateria , que pueda conver­

t i r  su Su p erfic ie  completamente l i s a .  Para conseguir la  

unión entre la  purpurina, con a l vehículo A so p o rte , se 

impregnará por una o la s  dos c a r a s , con usa preparación 

formada por su stan cias adhesivas, por ejem plo, m aterias 

re s in o s a s , n a tu ra les  o a r t i f i c i a l e s ,  n itr o c e lu ló s io a s , 

gomosas, y también barnices,debidam ente d isu e lta s  en d i­

solventes como son e l  a lco h o l, aceto n as, a c e ta to s , ben­

c in a , agua, u otro adecuado y según sea l a  m ateria  a d is o l­

ver , d iso lu ción  que lle v a  en suspensión la  purpurina o co-
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lo ra s  aacogidoa o n e ce sa rio s . La Impregnación d el papel 

o te la  con a s ta  preparación , podrá hacerse a mano,con 

p in ce les  o c e p i l lo s ,  o a máquina, por ejemplo con la s  de 

engomar, impregnar, o p in ta r  y también podrá a p lic a rs e  

mediante pulverizadores de cu alqu ier c la s e ,  y podrá a p li ­

carse en una o más capas superpuestas, ig u ales o de d ife ­

ren te  composición todas e l la s .

A los efecto s de asta p a ten te , se rá  p osib le  impreg­

nar a l soporte con la  m atarla adhesiva y s in  l a  purpurina; 

y luego a p lica r  la  purpurina sobre la  su p e rfic ie  impregna­

da y todavía húmeda, pudlendo e jecu ta rse  e llo  por adapta­

c ió n , a r r a s tr e ,  o proyección del polvo m etá lico  sobre t a l  

su p e rfic ie .

La purpurina a lo a  propios e fe c to s  de e s ta  p a ten ta , 

podrá se r  l a  de alum inio, bronce, p la ta ,  o ro , y también 

podrá ser an c o lo re s  d iversos.

Como es f á c i l  deducir, luego, en su u t i l iz a c ió n , la  

p e líc u la  a s í  formada, a l  s u f r ir  la  presión  sobre e l  ob je­

to  a d orar, o d ecorar, so lo  cederá la  parte de purpurina 

lim itad a por lo s  tra z o s  del molde, que por e s ta r  en r e l i e ­

ve actúen, pero no cederá e l  r e s to , y no se desprenderá 

é s te , ya que quedará unido a l  papel o t a l a ,  que por su re ­

s is te n c ia  , no se d esin teg ra .

Otra venta ja  de este  sistem a, es e l  que pudiéndose 

fa b r ic a r  an bobinas, se s im p lif ic a  grandemente la  lab or 

del estampado, por poderse tr a b a ja r  oon e s ta  p e líc u la  con 

prensas autom áticas, que sincronizando lo s  movimientos del 

molde, con e l  desplazamiento de la  c in ta  im presora, se ve­

r i f i c a  un tra b a jo  da estampado rap id ísim o, evitándose a s í ,  

a l  ten er que co rta r  y co locar uno a uno, lo s  tr o o ito s  de 

p e líc u la  necesarios para cada im presión, coMo tie n e  que
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efectu arse  con la s  o tras  p a líe n la s , que se fa b r ica n  hasta 

hoy en España.

A lo s  e fecto s le g a le s  de a s ta  Patente de In trod u cción , 

sarán v a ria b le s  todos enantes d e ta lle s  de e jecu ció n  prác­

t i c a ,  no a lte r a n , m odifiquen, o cambien la s  c a r a c t e r í s t i ­

cas del procedimiento d e s c r ito .

N O T A

Se re iv in d ica  como o b jeto  de esta  Patente de In tro ­

ducción:

la .  -  Un procedimiento de fa b r ic a c ió n  de p e líc u la s  para 

d orar, p la te a r  o decorar diversos o b je to s  por estampación 

con molde, y por presión  y c a lo r , caracterizad o s por el 

hecho de que se consolida l a  r e s is te n c ia  mecánica de la  

p e líc u la , formándola sobra Un soporte o vehículo in e r t e ,  

pero con la  debida r e s is te n c ia ,  por ejem plo, p ap el, t e l a ,  

o cu alqu ier o tra  m ateria apropiada, con e l  que a l  e fe c tu a r  

la  im presión, ceda so lo  l a  parte de purpurina lim itad a por 

lo s  tra z o s , p e r f i l e s ,  o dibu jos que p rec ise  e l  molde, pero 

no e l r e s to , que se conservará adherido a l  vehículo y se 

r e t ir a r á  de l a  prensa, in ta c to  y con é l .

2 s . -  E l propio procedim iento de la  re iv in d ica c ió n  an­

t e r io r ,  caracterizad o  por e l hacho da que se impregna, 

por una cara  o por la s  dos, y manual o meoánieamente e l  

soporta da p ap el, t e l a ,  u o tra  m ateria apropiada, y ya 

sea é ste  en h o jas da cu alqu ier fonca o tamaño, o en c in ­

t a s ,  o en bobinas continuas da cu alqu ier largo  y ancho, 

con un baño da m ateria  adhesiva formado, por ejem plo, da 

resin as  , n a tu ra les  o a r t i f i c i a l e s ,  h a m lo a s , gomas, sus­

tan cias  n itro o a ln ló a ic a s  entra o tr a s , d is u e lta s  en a lco ­

h o l, agua, aceto n as, a c e ta to s , ben cina, u o tro  d isolven te  

adecuado a sus c a r a c t e r ís t ic a s ;  y luego se ap liq u e , yunta-
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ponga, o p ro y ecta , l a  purpurina del m etal con que ae de­

sea d ecorar, sobre l a  cara  o caras Impregnadas del sopor­

te  y aún jamadas d el baño.

3 * . -  E l  propio procedimiento de la s  re iv in d ica c io n e s

1 y 2 , y caracterizad o  por e l hecho de que se impregne ma­

nual o mecánicamente e l  soporte in e r te  que dará l a  r e s is ­

te n c ia  a la  p e líc u la , con un baño preparado oon la  m ateria 

adhesiva d isu e lta  en su d iso lv en te , en el que se mantenga

en suspensión l a  purpurina m e tá lic a , o lo s  co lo re s  deseados. 

4e . -  E l propio procedim iento de la s  re iv in d icac io n es  1 ,

2 y 3 , caracterizad o  por e l  heoho de que se yuxtapongan dos 

ó más capas o baños de purpurina según se e sp e c ific a n  en

la  segunda y ta re e ra  re iv in d ica c ió n , sobre e l soporte o ve­

h ícu lo  de papel o t e l a .

6 * . -  E l propio procedimiento de la s  re iv in d ica c io n e s  de 

1 a 4 ,  oon la  varian te  de que lo s  mismos f in a s  de decorado 

da o b je to s , por impresionas con moldes y por presión y ca ­

l o r ,  se su b stitu ya l a  purpurina, por co lo re s  en polvo.

64. -  UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACIÓN DE PELÍCULAS PARA 

DORAR. PARALAS ARTES GRÁFICAS, ETIQUETAJE, PLANTILLAS PARA 

EL CALZADO, ESTUCHERÍA Y ENCUADERNACIÓN.

B arcelon a, a 11 de septiembre de 1941.
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