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PÍTmTE DE OtTBODUCCION

que por 10 años, paro España y sus Posesiones, se s o l io i ta  a 
favor ¡de la  Casa F. EUCKELSHAUSSEN & 00*, de nao tonalidad  a le ­
mana, dom iciliada en EPPSTEIN IM TAUNUS (Alemania), por : "UN 
PROCEDiniENTC PARA FABRICAR TINTAS PARA HUECOGRABADO A RAHE 
DE ASEA Y REBAJARLES CON AGUA SIN EMPLEO BE DISOLVENTES CONO 
EL XILOL. EL TOLUOL. LA BENCINA 7  smrriABEa AnTnAiMmvEE TMPI.EA-
BasL. - - - - - - - - - ..................................................................

Memoria desc rln tlv a
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La fab ricación  de t in ta s  f i j a s  a l  agua para huecograbado 
nació de l deseo de disponer de una t in ta  para huecograbado que 
por una parte  fuera  inoómbustible y, por o tra , p e rm itie ra  e v ita r  
e l  empleo de disolven tes p e rju d ic ia le s  para la  sa lud , oomo e l  x i -  
l o l ,  e l  to lu o l y e l  benzol* Las t in ta s  a l  agua para huecograbado 
elaboradas antes de la  in troducción de la s  llamadas t in ta s  a l  a- 
oe ite  para huecograbado ten ían  e l inconveniente de que, una vez 
seca, la  t in ta  no era re s is te n te  a l  agua y, en caso de a ire  húme­
do o de l lu v ia , manchaba. E l elevado n iv e l a c tu a l de l a  Tócnioa 
hace que se ex ijan  de una t in ta  a l  agua para huecograbado mayores
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re q u is ito s  y más precisamente l a  misma tien e  que producir una Im­
presión completamente f i j a ,  es d e c ir  insoluble  a l  agua, y p e rm itir  
-ante todo la  velocidad de impresión necesaria  en e l  huecograbado 
ro ta tiv o  s in  que ee produzcan d ificu lta d e s  en la  impresión n i  se 

IB verifique  una considerable disminución de la  velocidad de impresión 
continua.

Las nuevas tendencias a  fa b r ic a r  una t in ta  para huecograbado 
f i j a  e incombustible parten  de la  t in ta  pura para huecograbado y 
tienden a la  fab ricación  de una t in ta  de emisión lo  más homogénea 

80 y e stab le  posible que e s , s i ,  incom bustible, pero que no elim ina 
e l  empleo de d iso lven tes, oomo e l  x l lo l ,  e l  to lu o l, e l benzol y la  
bencina. Las soluciones resinosas en tr io lo ro e tile n o , tá rao lo ru ro  
de oarbono son entre  o tro , es verdad, perfectamente incombustibles 
pero se excluyen a consecuencia de su acción n a rcó tica .

85 Los procedimientos hasta aquí conocidos y expuestos en la s
Memorias de la s  Patentes alemanas 547.448, 865.908, 394.600 se ba­
san en lo s conocidos hechos de que la s  soluciones y respectivamen­
te  dispersiones acuosas de res inas adecuadas, como la  colofonia, 
la  goma laca  y sim ilares con medios de d ispersión  como e l  bórax 

30 en oombinación con d iso lven tes v o lá t i le s  mezolables con agua,como
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la  acetona, e l  alcohol e t i l i e e  y sus derivados acuosos, produeen 
una t in ta  para huecograbado d ilu íb le  y f i j a .  Todas e s ta s  t in ta s  
no perm itían una impresión ro ta tiv a  continua y ráp ida ya que des­
pués de algún tiempo se ponían espesas en la  caja da la  t i n t a  y 
en parte  hacían hebras, provocando, como la s  t in ta s  da emulsión, 
una gran disminución de la  velooldad de impresión. Otro inconve­

n ie n te  e ra  e l  de que e s ta s  t in ta s  no se d iso lv ían  por oompleto en 
e l  mordente y provooaban una progresiva obstrucción d e l mismo por­
que la s  ta c ita s  del mordente se llenaban cada vez más de t in ta  s in  
d iso lv er, de modo que la s  partes  profundas se hacían cada vez más 
bajas y lo s  medios tonos desaparecían poco a poco por completo.
La razón de e llo  es e l  hecho de que e l  c ilin d ro , a cada ro tación
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entre e l r a s t r i l l o  y e l c ilin d ro  de impresión, sé encuentra expuesto 
oon su en tera  superfic ie  a l  a ire  émbiente, de modo que lo s elementos 
muy v o lá t i le s ,  como la  aoatona, e l  alcohol y sim ilares podían evapo­
ra rse , lo cua l, además, e ra  favorecido por e l  d isp o sitiv o  de secado 
y e l  calentamiento de la  máquina. La t in ta  se secaba en parte  en e l  

. mordente y a consecuencia de su consistencia  aumentada de e ste  modo 
no era extraído por oompleto de la s  ta c i ta s .

El res to  se secaba más aun en e l  trayecto  entre  la  toma por a l  
papel hasta  la  nueva inmersión en la  o a ja  de la  t in ta ,  no bastando 
la  breve e s tan c ia  en la  t in ta  para volver a d iso lv er la  t in ta  seca.

Estos .inconvenientes fueron eliminados g racias a que, en lugar 
de lo s d iso lven tes v o lá t i le s ,  como la  acetona, e l  a lcohol e t í l ic o  
entre o tro s , se in trodujo e l  á te r  glioolm onoetilico muy d ifíc ilm ente  
v o lá t i l  como disolvente mezolable en toda proporción oon agua, y a- 
demás g llc e r in a  y respectivamente g l ic o l, lo s  cuales, además de su 
acción de d iso lven tes, desempeñan e l  papel de medio de deslizam iento 
y de humedeclmiento. Estos disolven tes d ifíc ilm en te  v o lá t i le s  impi­
den toda obstrucción del mordente, manteniendo siempre blanda y hú­
meda la  t in ta  en la s  ta c i ta s  d e l mordente, de modo que puede se r  
ex tra ída  siempre por completo de la s  mismas. E l comienzo de deseca­
ción de la  t in ta ,  provocado por una prolongada inactiv idad  de la  má­
quina en caso de oambio d e l ro llo  de papel, de averias  de l a  máquina 
y s im ila res , es fuertemente disminuido por la  aooión ablandadora e 
higrosoópioa de la  g lio e rin a  y respectivamente del g l le o l ,  por lo  
cual la  t in ta  secada durante una la rga  inactiv idad  vuelve a d iso lv er­
se por oompleto en la  t in ta  de l depósito , evitándose a s í  ten e r que 
lavar e l  c ilin d ro  de impresión oon fu e rte s  ú lo a l ls ,  como es frecuen­
temente necesario haoer con la s  t in ta s  a l  agua para huecograbado f a ­
bricadas oon compuestos v o lá t i le s .

Para mezclar lo  más rápidamente posible e l  agua de d ilución  ne­
cesaria  para la  impresión oontinua con la  t in ta  del depósito forman­
do una mezcla homogánea, se le  añade a la  t in ta  un exceso de medio



&e dispersión, como bórax, sosa oáustioa , t r i fo s fa to  de sodio. Excaso 
s ig n ifica  en este  oaso que se añade una cantidad de medie de d isp e r­
sión mayor que la  necesaria  para la  d ispersión  calculada estoquióme- 
trioamente con respeoto a la  oantidad de re s in a , porque a s i  se consi­
gue en un tiempo muy breve -  en combinación con un medio de humecta­
ción, como ace ite  de rojo  turoo o jabón monopol y respectivamente 
compuestos h idro trópioos como e l  neoal - una mezcla uniforme y homo- 
gÓnea. Be este  modo se e v ita  en la  impresión ro ta tiv a  toda mayor ma­
cu la tu ra .

E l empleo de l aleohol isop rop illco  es hacho posible por su mayor 
poder disolvente de lae  re s in a s , o d o ra n tes  y s im ila res , comparado 
oon e l  del alcohol e t í l i c o .  Además, la  adición de alcohol iso p ro p ili-  
oo es necesaria para graduar la  rapidez d e l secado.

NOTA

Se reivindican como de l a  propia y nueva inveno ión :
1 ) . La propiedad y explotación exclusivas de un procedimiento para 
fab rio a r t in ta s  para huecograbado a l  agua, cuyos ag lu tinan tes consis­
ten  en soluciones resinosas en d iso lven tes orgánicos so lubles en agua 
oon una adición de medios de d ispersión  y de agua, caracterizado  por 
e l  heoho de emplearse como d iso lven te  orgánico so luble en agua una 
mezcla de ó te r  glioolm onoatllioo y g llc e r ln a .
8 ) . Un procedimiento segán la  a n te rio r  re iv ind icac ión , caracterizado 
por c o n s is tir  esencialmente en :

"UN PROCEDIMIENTO PARA. FABRIOAR TINTAS EIRA HUECOGRABADO A BASE 
BE AGUA Y HERMABLES CON AGUA. SIN EMPLEO DE DISOLVENTES GOMO EL XILOL 
EL TOLUQL. IA BENCINA Y SBUHARES ACTUALMENTE mm.-nMMS*, - - - - - -

Consta la  presente Memoria descrip tiva  de cuatro hojas numeradas 
y mecanografiadas en una so la  oara*

Madrid, 10 de Septiembre de 1941.
RODOLFO DE LA
P.'Á
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