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MEMORIA DESCRIPTIVA
' .para solicitar
L PATENTS DE INTRODUCGION
en
EsPARa
por DIEE  afios
a nombre de Karl ’

HUIDT  G. me b;/Hh; entidad
alemana, @dtablecida en Fabrikstr, 10., Neokarsulm,
Wirttemberg, ALSMANIA, por
"UN PROCEDIMIBNTO PARA FADRICAR EMBOLOS
"PARA MOTORES DE COMBUSTION INTERNA CON 8U-
"PERFICIE DE DESLIZAMIENTO RECTIFICADA A
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Les Gmba}.aa para motores de Q‘Mh%tiﬁn
interna dsben construirse, como ec sabido, gon
gran cuidado para obtener la mfxima exactitud en
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la superficie de daslimienﬁo. Esto es sobre todo
ajplicable & los émbolos de metal ligero. Especial;
meante al formar el ouerpb de debe tener en cuenta

el hecho de que su superficie de apoyo se deferma
notablemente durante el funcionamiento, por efed-

to del calor y bajo la acoién de las fuerzas mecé-
nicas, predominantemente d:.nﬂmioas. que lo solicitan.
Cuanto mayor es la carge tanto mas notables son las
deformaciones.

Para obtener, a pesar de estos fenlnenos,
la mAxime potencia del motor, es necesario construir
el émbolo de modo que on todos 1los lados tenga aier;
to Juegn. De la eleccién de este juego dependen
tanbidn el consumo de cambustible y la duracidn.

Es necesario qﬁe el émdbolo, calentado duran=
te el funoionumiento y a carga mdxima, trabaje con
el mfnimo juego posible, Se deben evitar los en~
olavamientos del ouerpd. Se ha llegado no solo a
satisfacer esta ocondicién, sino también a impedir
que se produsoa en frio un golpeo, dando al cuerpo
del &mbolo una seccifn de forma ovalada.

También es conocido el sistema de formar
la superficie de apoyo del émbolo oon superfioies
oénioas contiguas en ¢ scalones., Sin embargo, de
este modo la forma de la superficie de spoyo solo
puede adgptarse aproximadamente a las necesidades
del caso. Por al contrario, no se obtiene un con-

tacto aniforme de toda la superficie. Por esto es
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defectuosa la transmisién del calor. Junto a pun-
tos no apoyados hay sonas de p_,regi'dn que producen
el agarrotemiento de los émbolos.

Se ha observado ademés que en las profundas
cavidades que se practican cerca del perno para evi-
tar el rozamiento del dmbolo, se aoumula aceite du-
rante el funoionamiento, oon el peligro de oarboni-
se0in a las altas temperaturas existentes. Los re-
sfduos que asi se forman pueden.perturbar sensible-
mente el funcionamiento perfectodel motor.

En vez de un ouerpo oéuico de escalonen se
ha adoptado tambidn una reotificacién curvilinea en
el sentido longitudinal del émbolo, durants la cual
se obtien& un buen diagrama de apoyo oon un peguefio
Juego.

“ E1 presente invento resuelve el problepa
de construir el émbolo para motores de combustién
interns, especialmente los de gran potenoia, pa:éa
obtener a carga méxima un deslizamiento perfecto
del émbolo., A este fin se adoptan juntos los ’";
dios usados hasta ahora separadamente para elimi-
nar el golpeo del #mbolo, dando al. ouerpo del mis-

m0 y a su parte portasegmentos, tanto longitudinal-

mente oamo en seocidn transversal, ea frio una reo-
tificaoibn de plantilla que oor_raap'oadd» a las de~
‘me'go.iono_s producidss por acoiones mebhnioas o
térmicas, de manera que resulten las ocmdiociones |
mas favorables de desligamiento, En secoiln trans-
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versal, el ocuerpo del émbolo se hae'e d8 manera qQue,
oalentado en el funocionamisnto, a carga mézima estd
en oontaoto oon el oilindro en toda su periforia..
Esto se obtiene haciendo en frio el ouerpo del émbo-
1o segfin una curva ovalada u otra diatinta de la for-

- ma oiroular, segdn los casos especiales. En gene-

ral los esfuersos téraicos y meohnicos exigen una
modificacién tal de la secoién que el ousrpo msul;
te mas pequeiio en la direcoiln del perno del émbo-
1o que en 1la direcoidn perpendioular al mimso. De
este modo se obtiene ademfs, con respeato a 108 tie
pos oonooidos, la ventaja de que el &mbolo, incluso
en la proximidad de su perno, se apoys en buen con-
tacto con el ¢ilindro pm la transmigién de oalor'.
Bl 4ivujo anexo representa ejemplos de rea-

‘ ligacién del invento,

Ia figura 1l es una vista en aslsado del nue-
vo émbolo,

La figara 2 es un gorte transvereal dado
a la altura ds los soportes del perno.

Lag figuras 3 a 5 son plantas dsl dmbolo.

La figura 6 representa tambifn un oorte
transversal de un émbolo dado a la altura de los so-
portes del perno. _

. La figura 1 representa el nuevo émbolo
en alzado, pero oon surva de reotificacifn exagera-
da, ya gue la diferencia entre el difmetro saperier
y el inferior es prdctioamente solo de algunas ddoi-
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mas de milhmtro‘.

El curso de la curva de rectificacifn, que
se repraesenta exagerada en la figura, no es igual en
toda la periferia del émbolo. Paralelamente al por;
no ds este dltimo, el ourso de la curva de reoctifi.
oacibn es distinto del representado en la figura 1,

| En la figura 2 la oirounferennia sefialada
oon «b- es la circunferensia de base del énima del
oilindro y -aé- representa el perimetro de base del
owerpo del émbolo, el cual no es cireular. Mas pe-
quefio que este Yltimoes el perimetro exterior -d§
del cuerpo oorrespondiente a la secoién a la al-
tura de los soportes del perno. El difmetro méxi-
mo de esta seooiég es el perpendiounlar al e je longi-
tﬁaiml del perno., Enesta figura se lia reprqoqn-;
tado una forma del émbolo que pernmite obtensr las
ujo'fu oondiciones 4e¢ deslizamiento con cuerpo ova-
lado., Bl difmetro menor qa“‘paralelo al pernc,
~ Bn la figura 3, -b- es tembién la circun-
ferenoia de buse del dnima del oilindro, -0~ e8 el
perimetro de base del ouerpo del &mbolo, ouyo did-
metro menor, cano gl de la ourva ;eé oorrespondien~
te a 1a secaifn en una altura cualquiera en la par-
te portasegmentos, tiene la direcoién del eje longi-
tudinal del perno, La ourva seflalada con -f- 00-
rresponde al perimetro de oabesa del émbolo. Bste
88 ovalado en la mimma direccifn del cuerpo del ém-
bolo., ‘También en este punto el didmetro menor es
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paralelo al perno del émbolo. )

La figura 4 representa una variante do la
forma del cuerpo del émbolo. m; pqrinetro de oa-
bexza se ha seflalado también oon -f-, pero es conoén-
trice oon <=, El ouerpo del émbolo, a partir de
la arista superior, es cada vez mas ovalado hacia
abajo y llega a la ovalacifn mixima en la arista
inferior. |

Ewn la figura 5 ;-b;-, et tanbidn la oircun-
ferenoia base del Anima del oilindro. La curva se-
Halada con ~-o- es el perfmetro de base del ouerpo
correspondiente a su abertura, Su didmetro méximo es
transversal a la direooifn longitudinal de loe sopor-
tes del perno, al paso que a la sltura de estos so-
portes el ouerpo es condéntrioamente q.;rcular, oamo
se representa por la oireunferencia Qd-. La aris-
ta del ouerpo indicada por ;rA-, o8, 8in embargo, ova-
lada en direocifn opussta & -o-. El1 dilmetro ndxi;-
mo es p m'ale.lo al perno. la superficie del _cuar;
po ofrece ademés un pase gradual de uno & otro dié-
metro méximo en 4ngulo reoto entre ei.

La figura 6 representa un corte de un ém;-
bolo segfin la figura 2, pero con lda diferencia de
que el cuerpo no es ovalado ni oiroular, sino e
su perimetro estd formado por varias partes resti-
fioadas oonoéntricamente, unidas entre s{ por ouer-
das o por partes arqueadas. La ciromnferencia ba-
se del &nima del cilindro, se indica oon ~b-. El
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perinetro de base del cuerpo correspondiente a su aber-
tura estésefialado con -c-.  Asf como el perimetro

-3- del cuerpo a la altura de los soportes del psrno
es ovalado en la figura 2, su correspondiente de la
figura 6 estd formado por arcos de ciroculo -g-, -h-

Y por cuerdas -i-, =-i-.

o FOTA ~o=

Los puntos de invencifén prbpia, no nueva,
pero no establocida, practicada nl divulgada en ®s-
paila que se presentan para que seén objeto de ects
Patents de Introduceidn por DIEBL A0S, son los siguientes:
18 - Un procedimiento para fasbricar émbolos pa-
ra motores de combustidn interns con superficieAde desli-
zamiento rectificada a plantilla,caracterizado por el he-
cho de gue 1q superficle de desliuamiento del émbolo no
solo es curvilifnea en direccién longitudinal,sino que ade-
més presenta en la seceibn transversal, correspondiendo a
los esfuarzos tdrmicos y mecénicos, una forma distinta
de la circular en diversos puntos a lo largo de to-
do el dmbolo, y en modo diverso longitudinal y trans-
versalrente al perno del €mbolo, '
2¢ - Un proeedimiento seglén se reivindica en
el punto 1#,, caracterizado por una rectificacidén no
circular del cuerpo del émbolo correspondiente a las con-
diciones tdrnicas, de manera que el didmetro méximo en
el fondo del émbolo es puralelo al perno, al paso que

ol difmetro ndximo de dicho cuerpo en &l extremo abier-
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t0 ostd en dngulo rectn con respecto sl peTrnl.

39 - Un procedimiento segfin se relvindica en
21 punto 12., caractoriuado por el hecho de que la par-
t2 portasegmentos del dubolo es distinta de la seceldn
no cireular del cuerpo, pasando del modo conocido a la
formn eireular, o tenizndo forma ovaeladas

42 - Un prooedimianto sepdn se reivindica
en los puntos 12 & 3¢., oaracﬁerizado por 21 hecho de
que el perimetro del cuerpo del émbolo'a la altura de
loc soportes del perns cstd formado en parté por arcoc
de cireulo goneértricos y en parte por cuerdat o por
partec argueadac que oe desvian 1igefamente de la Ai-
receibn de una cucrda. -

5¢ - Un procedimiento para fabricur émbolos
‘para notores de rombustién interna con suporficie de
deslizaniento r@ctificada a pl&ntilla;

mal ywaomo ce ha deserito en la lenoria
que antecede, reprasentsdo en el dibujo que se acou-
paiin y con’ lop fines gque se haﬁ ésﬁecificado.

Nota Hen i congta de ocho hojas escri-
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tas por una ¢ ola card.

Madrid, “-@SLP 1944.
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