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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para solicitar

' P A T E N T S  D E  I N T R O D U C  C 1 0  N

E S  P A Ë A . 

por DJBBZ ado^

a nombre de Karl SCHMIDT 0. m* b. entidad 

alemana, aedtableoida en FabrikstrA 10*  ̂ NeeM'arsiàm., 

Württemberg, ALEMANIA, por

"UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR EMBOLOS 

"PARA MOTOSSS DB COMBUSTION INTANA CON SU- 

"PBRFICIE DE DESLIZAMIENTO RECTIFICADA A 

"MANTILLA"

Lea émbolos para motores de./n^netiSn 

interna - Aeben construirse, como es sabido, con 

gran anidado para obtener la  máxima exactitud en
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la  auparfióle de deslizamiento. Esto es sobre todo 

aplicable a loe émbolos de metal lig e ro . Especial­

mente a l formar e l cuerpo de debe tener en cuenta 

e l hecho de que su superficie de apoyo se deforma 

notablemente durante e l funcionamiento, por efec­

to del calor y bajo la  aooión de las  fuerzas mecá­

nicas, predominantemente dinámicas, que lo  so lic itan . 

Cuanto mayor es la  oarga tanto mas notables son las  

deformaciones.

Para obtener, a pesar de estos fenómenos, 

la  máxima potencia del motor, es necesario construir 

e l émbolo de modo que on todos lo s  lados tenga c ie r­

to juego* De la  elección de este juago dependen 

también e l oonaumo de combustible y la  duración.

Es necesario que e l émbolo, calentado duran­

te e l  funcionamiento y a carga máxima, trabaje oon 

e l mínimo juego posib le. Se deben evitar lo s  en- 

olavamientos del cuerpo. Se ha llegado no solo a 

satisfacer asta condición, sino también a impedir 

que se produzca en f r ío  un golpeo, dando al cuerpo 

del émbolo una seocióm de forma ovalada*

También es conocido e l  sistema de formar 

la  superficie de apoyo del émbolo oon auperfloiee  

cónicas contiguas en escalones. Sin embargo, de 

este modo la  forma de la  superficie de apoyo solo  

puede adaptarse aproximadamente a las  necesidades 

del caso. Por a l oontrario, no me obtiene un con­

tacto uniforme de toda la  superfic ie . Por esto es
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defectuosa, la  transmisión dal oalor. Junto a pan­

tos no apoyados hoy aonas da presida que producen 

e l agarrotaslento de loe débelos.

Se ha observado además que en la s  profundas 

cavidades que se practican cerca dal perno para evi­

tar e l  rozamiento del émbolo, ae acumula aceite du­

rante e l funcionamiento, oca e l  p e lig ro  do oarboni- 

zaoida a la s  a ltas temperaturas existentes, los re ­

siduos que asi se forman pueden perturbar sensible­

mente e l  funcionamiento perfecto d e l  motor.

En vez de un ouerpo edaico de escalonas a* 

ha adoptado también una rectificac ión  curvilínea en 

a l sentido longitudinal dal émbolo, garante la  cual 

a* obtiene un buen diagrama da apoyo oon un pequeño 

juago.

E l presente invento resuelve e l problema 

da construir e l  émbolo para motoras de combustión 

' interna, especialmente los de gran potencia, para  

obtener a carga máxima un deslizamiento perfecto  

del émbolo. A este f in  ae adoptan juntos loa me­

dios usados hasta ahora separadamente para elim i­

nar e l golpeo dal émbolo* dando a l cuerpo del mis­

mo y a su parte portasegmentos, tanto longitudinal­

mente como en saooidn transversal, en. f r ió  una reo- 

tifioao idn  de p la n t il la  que corresponde a las  da- 

fermeoionea producidas per acciones medánioas o 

térmicas, de manera que resulten la s  candieipaaa 

mas favorables de deslizamiento, En aecoidn trans-
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versa l, e l cuerpo del émbolo es hace de manera que, 

o alentado en e l  íbaoionamiento, a carga méxima esté

en contacto con e l  c ilin d ro  en toda su p e r ife r ia .  

Neto ae obtiene haciendo en f r ío  e l  cuerpo del émbo­

lo  según una curva ovalada u otra d istin ta  de la  fo r­

ma oiroular, según lo s  casos especiales. En gene­

ra l loa  esfuerzos térmicos y meo&nioos exigen una 

modificación ta l de la  sección que e l cuerpo resu l­

ta mas pequeao en la  dirección del perno del émbo­

lo  (pie en la  direoción perpendicular a l  miaño. De 

este modo se obtiene además, oon respecto a los t i ­

pos conocidos, l a  ventaja de que e l  émbolo, incluso 

en la  proximidad de su perno, se apoya en buen con­

tacto con e l c ilind ro  para l a  transmisión de calor.

E l dibujo anexo representa ejemplos de rea- 

lisaoión  del invento,

La figu ra  1 es una vista en alzado del nue­

vo émbolo.

La figura 2 es un corte transvereal dado 

a la  a ltura de los soportes del perno.

transversal de un émbolo dado a la  a ltura  de los so­

portes dsl perno.

en alzado, pero oon curva de rectificac ión  exagera­

da, ya que la  d iferencia entre e l di Atetro superior 

y s i  in fe r io r  es prácticamente solo ds algunas déoi-

Laa figures 3 a $ son plantes d sl émbolo. 

La figu ra  6 representa también un corte

La figura  1 representa e l  nuevo émbolo
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mas de milímetro.

E l curso da la  curva da reotifioaoión , que 

sa representa exagerada en la  figu ra , no es igual en 

toda la  p e r ife r ia  del émbolo. Paralelamente a l per­

no da este dltimo, e l  ourao da la  curva de r e c t i f i ­

cación se d istin to  del representado en l a  figu ra  1*

Kn l a  figu ra  2 la  circunferencia señalada 

con -b -  ea la  cirounfaranoia da basa dal Antea dal 

c ilindro  y -o -  representa a l  perimetro da base del 

cuerpo dal émbolo, e l  anal no es c irco la r . Mas pe­

queño qua eete Aitino ea  e l perímetro exterio r -d -  

dal cuerpo correspondiente a la  saooidn a la  a l ­

tura de lo s  soportes del perno* B1 diámetro máxi­

mo da esta sección es  e l  perpendicular a l u j e  longi­

tudinal del perno. E n a s ta  figu ra  se $a represen­

tado una forma del émbolo que permita obtener las  

mejores condiciones de deslizamiento con cuerpo ova­

lado. E l diámetro menor es para le lo  al perno.

En la  figu ra  3* *b - es también l a  circun­

ferencia de base del ánima del c ilind ro , -o -  ea e l  

perimetro de base del cuerpo del émbolo, cuyo diá­

metro menor, como e l de la  curva -e -  correspondien­

te a l a  sección en una a ltu ra  cualquiera en l a  par-

te portasegmentoa, tiene l a  dirección d e l e je  longi­

tudinal del perno. ia  curva señalada oón - f -  co­

rresponda a l perímetro de cabeza del émbolo. Bate 

oa ovalado en la  misma dirección del cuerpo del ém­

bolo . También en eete punto e l diámetro menor es
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para le lo  a l perno de l émbolo.

La figu ra  4 representa ana variante de l a  

forma del cuerpo del émbolo. B1 perímetro de oa­

be za ae ha señalado también oon - f - ,  pero es concén­

trico  con -b -#  E l cuerpo del éabolo, a p a rt ir  de 

la  a rista  superior, es cada vez mas ovalado hacia 

abajo y lle g a  a l a  ovalacidn máxima en l a  a rista  

in ferior#

En la  figu ra  $ -b - ,  es también la  oircum- 

ferenoia base del ánima del cilindro# La curva se­

ñalada con -o -  es e l perímetro de base del cuerpo 

correspondiente a su abertura# Su diámetro máximo es 

transversal a l a  direooidh longitudinal do lo s  sopor­

tes del perno, a l paso que a la  a ltu ra  de estos so­

portes s i cuerpo as conééntrioamente c ircu la r, ocao 

so representa por la  circunferencia -d - .  La a ris ­

ta d s l cuerpo indicada por - f - ,  es, sin embargo, ova­

lada en direoeién apuesta a -o -#  E l diámetro máxi­

mo es p aréla lo  a l perno# La euperficie del cuer­

po ofrece además un puse gradual de uno a otro diá­

metro máximo en ángulo reoto entre ai#

La figu ra  6 representa un corte de un ém­

bolo eegdn la  figu ra  2, pero con la  d iferencia de 

que e l cuerpo no es ovalado n i c ircu lar, sino qpe 

su perímetro está formado por varias partes reo t i­

fio  adas concéntricamente, unidas entre a i por cuer­

das o por partes arqueadas# La circunferencia ba­

se del ánima del c ilindro , ee indica oon -b -#  El
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perímetro de base del cuerpo correspondiente a su aber­

tura est&señalado con -c - .  Así cono e l perímetro 

-d - del cuerpo a la  altura de los soportes Ael perno 

es ovalado en la  figura  2, su correspondiente de la. 

figura 6 está formado por arcos de c ircu lo  -g - ,  -h -  

y por cuerdas - i - ,  -k -.

pero no establecida, practicada ni divulgada en Sa­

pada que se presentan para que sean objeto de esta 

Patenta de Introducción por DISL Al^CS, son los siguientes:

ra motores de combustión interna con superficie de deslio  

zamianto rectificada  a p lantilla ,caracterizado  por e l he­

cho de que lq  superficie de deslizamiento del émbolo no 

solo es curvilínea en dirección longitudinal,sino que ade­

más presenta en la  sección transversal, correspondiendo a 

los esfuerzos térmicos y mecánicos, una forma distinta  

de la  c ircu lar en diversos puntos a lo  largo de to­

do e l émbolo, y en modo diverso longitudinal y trans­

versalmente al perno del émbolo.

e l punto 1#., caracterizado por una rectificación  no 

circu lar del cuerpo del émbolo correspondiente a las con­

diciones térmicas, de manera que e l diámetro máximo en 

e l fondo del émbolo es paralelo  al perno, a l paso que 

e l diámetro máximo de dicho cuerpo en el extremo abier­

o- N O T A -o *

Los puntos de invención propia, no nueva,

13 -  Un procedimiento para fabbricar émbolos pa-

23 -  Un proeedimiento según se reivindica en
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to está en ángulo recto con respecto a l perno.

-  Un procedimiento seg&n se reivindica en 

e l punto 19.; caracterizado por e l hecho de que la  par­

te portasegmentos del émbolo es d istin ta  de la  sección 

no circu lar del cuerpo, pasando del modo conocido a la  

forma c ircu lar, o teniendo forma ovalada,

49 -  Un procedimiento segtln se reivindica  

en los puntos 12 a j¡2., caracterizado por e l hecho de 

que e l perímetro del ouerpo del émbolo a la  altura de 

los soportes del yerno está formado'en parté por arcos 

de circu lo  concéntricos y en parto por cuerdas o por 

partes.terqueadas que se desvian ligeramente de la  d i­

rección de uní cuerda.

59 -  Un procedimiento para fabricar émbolos

para motores de combustión interna con cupCificie de 

deslizamiento rectificada a p la n t illa .

Tal y como ce ha descrito en la  Memoria 

que antecede, representado en e l dibujo que se acom­

paña y con*loe fines que se pan especificado.

Hsta Memoria consta de ocho hojas escri­

tas por una sola cara.
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