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PATENTE DE INTRODUCCIÓN
por 10 años, por PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACIÓN 
DE SOPORTES PARA LAS VÁLVULAS DE APARATOS RECEPTORES DE 
RADIOTELEFONÍA, a favor da Don MARIANO ROIG GARCIA, da 
nacionalidad y residencia españolas.

MEMORIA DESCRIPTIVA
Loa soportas para válvulas da aparatos raeaptoras da 

radiodifusión son da procedencia ex tran jera. El recurren­
te que ha estudiado loa procedimientos seguidos por loa 
constructores extranjeros de esta especialidad, ha puesto 
en ejecución p ráctica  unos perfeccionamientos en ta le s  
procedimientos, con loa que es posible fab ricar estos so­
portas en España, obteniendo ademáa ventajas apreoiablea 
sobre los que aquéllos siguen; ventajas que redundarán 
en una mejora en loa precios in trínsecos de coste.

Por e l lo , y por ser nuevoa en España ta lea  perfeccio­
namientos, s o l ic i ta  a l recurrente que se le  garantice en 
su propiedad y explotación exclusiva, mediante la  conce­
sión de la  Patente de Introducción, a que se re fie re  la  
presenta Memoria D escriptiva.

para dar mayor precisión a esta  Memoria, es oportuno
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r e f e r i r  su descripción a loa dibujos que a t i tu lo  Aa e jem- 
plo aa aAjuntan, y que aa re fie ren  a la  ejecución concre- 
ta  Aa ano Aa astoa soportes.

3a ao rta  y embute, mediante prensa y m atrices, una 
chapa n a ta l lo a -1- figuras I ,  V y 71, AanAola la  forma Aa 
ana brida aplanada, qna praaanta nna concavidad c lrcn la r 
alrededor da an o rific io  cen tral qna permita la  oclusión 
y envoltura Aa la s  Aos placas a le lan tes  -8- y -3 -. La 
ehapa -1- presenta pues esta o rif ic io  cen tra l y o lroular 
-4 - , cuyos bordes -8- quedan por afecto Aal embutido lig e ­
ramente rebajados para que alojando a aquellas placas, 
quede la  o ara superior da la  da encima a l mismo plano que 
e l del resto  de la  brida -1 -. En los bordas externos da 
la  brida -1- sa forman dos orejas la te ra le s  -6- y -6 - , s i ­
tuándolas Aiamatralmanta opuestas y provistas da loa o r i­
fic io s  da sujeción -7 - Aal soporta a l chasis Aal aparato. 
Presentan también o tras cuatro orejas o sa lien tes  - 9-  que 
rebatidas luego alrededor del borde ex terio r amordazarán 
a loa bordes exteriores de la  placa a is lan te  superior -8 -. 
La pared la te ra l  -10-, que se forma a l embutir la  parte 
cen tra l de -1- presenta un re lieve sa lien te  -11- que s i r ­
ve de topa para s i  osntradc As aquellas dos placas.

Con chapa metálica se construyen los manguitos -13- 
para s i  contacto As la s  c lav ija s  As la s  válvulas, que ss 
detallan  en l a  figura  IV; en e lloa  se doblan aus bordea 
-18- para que queden reteñidoa entre la s  dos placas a is ­
lan tes -8- y -3- a l yuxtaponerlas; y por su otro extremo 
-14-, se les  haca terminar en la cola -18- tro v is ta  del 
o rific io  -16- para su unión al c ircu ito  receptor.

Ambas p lacas, -8- y -3 - , son sensiblemente Iguales; 
presentan ambas una escotadura -17- la te ra l  que ss debe-
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rá a ju sta r con el topa sa lien te  -11- Ae la  brida -1- y 
presentan, perfectamente centrados y concordantes, una 
aeria  igual Aa o r if ic io s , que en la  auparior, para dar 
paso a laa c lav ija s  Aa la  válvula, sarán c ircu laras -15-; 
y an la  in fa r io r , para aarv ir Aa apoyo y sosten a los 
manguitos -15-, tendrán una sección -19- igual a la  exte­
r io r  Ae estos.

Fácil as deducir de todo alio  que tan to  la  fabrica­
ción da cada p ieza, como su montaje y recambio en caso 
da avería , aa sumamente fá c il  y que perm itirá conseguir­
la s  a unos precios ir r is o r io s .

D escrita con toda precisión los perfeccionamientos 
ideados, el recurrente recaba explícitamente a los efec­
tos legales Ae esta Patente, la  máxima lib e rtad  Aa ejecu­
ción p rác tica , oon ta l  de que con e l la ,  no se a fec te , 
cambie o a lte re  la  esencia Ae loa perfeccionamientos idea­
dos y aquí d escrito s.

N O T A
Se reiv indica como objeto de e s ta  Patente Ae In tro ­

ducción:
la .  - Unos perfeccionamientos en la  fabricación de 

loe soportes para laa  válvulas de aparatos receptores Aa 
rad io te lefon ía , caracterizados por e l hecho de que se 
formen los contactos para la s  d is tin ta s  c lav ija s  de en­
chufe de ta le s  válvulas, fabricando unos pequeños man­
guitos de plancha m etálica, que a este  f in  se corta y 
embute hasta dejar formada una figura c ilin d ric a  en cu­
ya base superior se rebate su borde a manera de p la tin a , 
y en su base in fe rio r  se deja una co la , oon un o rif ic io  
para unir eléctricamente la  pieza a l c ircu ito  del apara­
to . B1 reborde o p la tin a  superior sirve  para f i j a r  estos
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manguitos a loa alea antoa da aislam iento, formado# por 
doa placas yuxtapuestas alojadas an al soporta gsnera l.

8a. - Loa propios parfaooionamiantoa da la  re iv in d i­
cación an te rio r, oaraoterizados por a l hacho da que aa 
forma ana pieza da soporta general, oortaado ana plan­
cha metálica an forma da brida con an o rific io  cen tra l, 
cayos bordes sa embutirán suficientemente para se rv ir  
da envolvente a lab dos placas da aislam iento, cubriendo 
sus cantos o bordos la te ra le s  y el borda ex terio r da la  
superficie v is ta  de la  placa in fe r io r . La propia brida 
o soporta general, retendrá a estas placas por la  cara 
v is ta  de la  placa superior mediante unas orejas aalien­
toa que se forman a l oortar la  plancha y que ae rebaten 
luego sobre aquella cara. Y en la  parte in terna da la  
pared la te ra l  de la  caja  formada a l  embutir la  plancha, 
se deja, asimismo embutido, un tope sa lien te  que sirve 
para centrar laa  plaeaa a ialan tea por au coincidencia con 
unas escotaduras qus satas presentan.

3a. - Los propios psrfscoionsmientos ds la s  re iv ind i­
caciones 1 y 8 carsetariaados por e l hecho de que loa 
sismantes ds aialamlants da satos soportas ss forman con 
dos placas igualas circu laras que se alo jarán  en e l  hue­
co formado a esta  f in  an a l aoporta ganaral; y qus pre- 
aenten una de e lla s  una saris  ds o rif ic io s  c ircu la res , 
para s i  paso ds la s  c lav ija s  ds enchufa ds las válvulas; 
y la  o tra , o tra  asrla  da igual número de o r if ie lo a , pa­
ra serv ir de paso s loa manguitos ds contacto esp ec ifi­
cado# en la  le  reivindicación; embaa preaanten una esco­
tadura la te ra l  para cen trar ana aarias da o rif ic io s  a l 
yuxtaponerla# y a lo jarla#  en e l soporte genera*; y en-



no

154296
-  6 -

tra  ambaa ocluyan y ratangan aqualloa mangnltos por an 
p la tina  anparior.

4a. - PERFECCIONAMIENTOS KN LA FABRICACIÓN DE SOPOR­
TES PARA LAS VÁLVULAS DE APARATOS RECEPTORES DE RADIO­
TELEFONIA.
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