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PATENTE DE INTRIDUCCISN
por 16 afios, por PRRFECCIONAMIENTOS EN LA PABRICACION
DE SOPORTES P4ARA LAS ViLVﬂLAB DE APARATOS RRCEFTORES DR
RADIOTELEFOBIA, & favor de Don NARIANO ROIG GARCIA, de
nacionglidad y residencis espafiolas.
MEMORIA DESCRIITIVA

Los soportes para valvulas de aparatos receptores de
radiodifusion son de procedencia extranjera. Tl recurren-
te que ha estudiado los jrooodimicntos seguidos por los
constructores extranjeros de esta especialidad, ha puesto
en ejooucién,préotioa unos perfecoionamientos en tales
procedimientos, con 108 que es posible febricsar estos so-
portes en Espafia, obteniendo ademas ventajas aprsciables
sobre los qus aquéllos sigueni ventajas qus redundaran
en una mejora en los precios intrinsecos de ocoste.

Por ello, y por ssr nusvos en Espafia tales perfecoio-
namientos, solicita el recurrente que se le garantice en
su propiedad y oxplotaoién exclusiva, mediante la conce-
8idn de la Patente de Introduccidn, & que se refiers la

presente Memoria Descriptiva.

Rars dar mayor precision a eates Memoris, es oportuno
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referir su descripcidn a los didujos que a t{tulo de e¢jem-

o 8 -

plo se adjuntan, y que se refisren a la ejecw 1dn concre-
ta de¢ uno de astos soportes.

Se corta y emdute, mediante prensa y matrices, uns
chaps metalica -l figuras I, Vy VI, ddndole la forma de
una brida aplansda, qus presenta una concavidad ciroular
alrededor de su orificio central que permite la oclusidn
y envoltura de las dos placas alslantes <2« y «3-. la
chape ~l- presenta pues este orificio central y ciroulaf
o cuyos bordes -8~ guedan por efecto del embutido iigo-
rsmente rebajados para que alojando a aquellas placas,
quede la oara supsrior de la de encims al mismo plano que
el d¢l resto de la drids -l-, En los bdordes externos de
la brida -1 se forman dos orejas laterales -8~ y <6-, si.
tuandolas diametralmente opuestas ¥y provistas de los ori-
ficlos de sujecion -7- del soporte al chasis del aparato.
Presentan tambien otras cuatro orejas o salientes -9- que
rebatides lusgo alrededor del borde exterior smordazaran
a loe bordes sxterioree de la pleca aislante superior =2-,

La pared lateral -10-, qus se forma al embutir la parte

central de ~l- presenta un relieve saliente ~ll« que sir-

ve de¢ tope para el centrado de aquellas dos placas.

Con chaps metslica se construyen los manguitoe ~13-
para sl contaoto de las clavijas de¢ las valvulas, que se
detallan en la figura IV; en ellos se doblan sus bordes
=12~ para que queden retenidos entre las d0s placas ais-
lantes ~2~ y «3- al yuxtaponerlas; y por su otro extremo
=l4~, 86 les hace terminar en 18 cola -15« vrovista del
orificio =16~ para su unidn al cirocuito receptor.

Ambas placss, =2« y -3~, son sensiblemente iguales;

presentan ambas una escotadura =17~ lateral que se debe- .
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rd ajustar con el tope saliente -11- de la brida <~l- ¥

-3 e

presentan, perfectamente centrados y concordantes, una

serie igual de orificios, que en la superior, pars dar
50 paso a lae clavijas de la valvuls, seran circulares ~18-4
7 en la inferior, para servir de apoyo y sostén a los
manguitos ~13-, tendran wana secoidn -19- igusl & la exte-
rior de éstoa.
Pacil es deducir de todo ello que tanto la fabrica-
85 cidn de csda piesa, comc su montaje ¥ recsambio en caso
de averia, es simamente facil y que pcrlitiri conseguir-
la® a unos precios 1rrinorida.
Deserita eon toda precisidn los perfeccionamientos
1dgados, el recurrente recaba explicitamente a 108 efec-
60 . tos legalas de esta Patente, la maxima libertad de ejecu-
eidn préotics, oon tal de qwe con ella, no se afects,
cambie 0 altere la ssencis de los perfeccionsmientos idea-
dos y aqu( descritos.
N O T A
65 Se reivindica como objeto de esta Fatente de Intro-
duceidn: |
12, - Unos perfeccionsmientos en la fabricacion de
loe soportes para las valvulas de aparatos receptores de
rediotelefonia, caracterizados por el hecho de que se
70 formen los contactos para las distintas clavijas de en-
chufe de tales valvulas, fabricendo unos pequefios man-
guitos de plancha metalics, que a este fin se corta ¥
embute hasta dejar formalda una figurs cil{ndrics en cu-
ya bass superior se rebate su borde & maners de platina,
75 y en su base inferior se deja una cola, oon un orifieio
para unir elactricamente la piesa al oircuito del apara=-

" to. Bl reborde o platina superior sirve para fijar estos
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manguitos & los elamentos de aislamiento, formados por

0‘.

dos plscas yuxtapuestas alojadas cn'al soporte general,
80 22, = Loe propios perfeocionemientos de la reivindi-
cacidn anterior, caracterizados por el hecho de qus se
forme una pieza de soporte general, ocortandio una plan-
che metslica en forma de brids con un orificio centrel,
cuyos bordes ae embutiran euficientemente para servir
86 © de envolvente a las dos placas de aislmmiento, cubriendo
sug oantos o bordes laterales y el borde extarior de la
superficie vista do la placa inferior. La propia brids
0 soporte general, retonira a estas placas por la ocara
vista de la placs supnrior mediagnte unas orejas salien-
90 tos que se forman al cortar la plancha y que se rebaten
luego sobre agquella cara. Y en la parte interna de la
pared lateral de la caja formade al embdutir la planche,
se deja, ssimiamo embutido, un tope salients que sirve
pars centrar las placas aiglantol por su coincidencisa con
98 unas oooétn&nraa que eéstas presentan. |
%8, = Los propios perfeccionamientos de las reivindi-
caciones 1 y 2 caracterizados por el hecho d&e que los
elementos de aislamiento ao estos soportes se formen con
dos placas iguales circulares cue se alojaran enm el hue-
100 co formado a este fin en el lopoito gexeral; y qus pre-
senten uns de ellas una serie d4s orificios oircularass,
pars. ol paso de las clavijas de enchufe de las valvulas;
7 la otra, otra serie de igusl nimero de orificios, ps-
ra servir de paso s los manguitos de contacto especifi-
108 cados en la 18 reivindicacion{ smbas presenten una esco-
tadura lgteral para centrar sus series de orifiocios al

yuxtaponerlas y alojarlas en el soporte generaky y en~
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tre ambas ocluyen y retengan aquellos manguitos por su

PO

platina superior.
43, - PERPECCICHAMIRNTOS RN La FABRICACION DE SOPCR-
PES PARA LAS VALVULAS DE 4rARATOS RECEPTORES DE RADIO-
TELBFONIA. \ .
Baraslona, a  [,= 5 SEP 194
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