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La presente invencién se refiere a un perfil,

Los verfiles, en particular los perfiles huecos rea-
lizados més esvecialmente en materias sintéticéa, son de una
utilizacidén extremadamente desarrolléda. Estos ﬁerfiles compren~
den a veces medios de montaje. kstos médios de montaje se compo~-
nen, por una parte,:de salientés Yy bor otra parte de cavidades
que pueden, por ejemplo, presentar la forma de una cola de milano o
de golondrina , o la forma de una T, No obstante, para ensamblar
tales poerfiles, es necesario presentar los mismos borde con borde
longitudinalmente y hacerlos deslizar entre si, de modo que 'los
salientes se deslicen eh las cavidades previstas.

En numerosos casos, este medio de ensambladura presen-
ta, ya sea en razén de falta'de lugar, ya por el hecho de la lon-
gitud de los perfiles puestos en presencia, numerosos inconve-
nientes de montaje.

La presente invencién se ﬁfopéne aportar un perfil
que permita de una manera répida; éimplé y fuerte, la realigacidn
de tabiques fijos o desmontableos, de entablados de construcciones,

de elementos de muros—cortinz, Ze muebles, etc., al tiempo que

..permite una fabricaoidn de gran serie a precios de coste muy in-

.. teresantes,

A tal'efeoto, la invencién afecta a un perfil caracte-
rizado por el hecho de gue comprende,-para solidarizar los perfi-
les yuitapuestos, medios que aseguran un montaje o snsanbladura
vor ofecto de olip. |

Seguin una caracteristica de la invencién, los medios
de montaje ason ﬁnos elementos salientes que se imbrican por sim-
Dle presién en unas cavidades previstas a ésto efecto.

Segun otra caracteristioa del invento, las cavidades

compranden unos labios eldsticos que, bajo el etecto de lu prosién
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se separan para dejar pasar la cabeza del saliente.

' Se comprenderd bien el invento mediante la descrip-
cién que sigue, heoba a titulo de ejemplo no limitativo, y los
planos anexés, en los cuales:

- la figura 1 representa ufl perfil ségﬁn la invepcién,

- las figuras»Z a i4 representan varias modalidades de
realizaoién, |

Nos referiremos a las figuras.

El perfil 1, hueco y vacio o, por el contrario, lleno

do cualesquiera materias aislantes o de refuerzo, naturales o sin-

) téticas, presenta.en uno de sus extremos 2 una lengueta 3. Esta

lenglieta 3 puede encajarse en una ranura 4 reallzada en el otro
extremo del perfil yuxtapuesto 1lj.

La ensambladura de los dos perfiles 1 y 1 se realiza
yor ajuste eldstico, presionando uno contra el(otfo los perfiles
puestos en presencia.

El ancho 5 de la escotadura 6 y el ancho 7 da lé len—
glieta 3 son funcién, por una parte, .de ia figidnz del material uti-.

lizado, y, Dor otra parte, de la rigidez debida al espesor J de

-

la pared 9 del perfil 1.

La lengﬁeta 3 y la ranurs 4 del perfil 1, obgeto de la-

invencién, pueden prasentar iormaa diversas ¥ no llmitatlvas..

El perfil 1 representado por 1la figura‘3vcomprande una
leﬁgﬂééa 3, ¥y wa rgnura 4, en forma de f1echa. Bsta Forma de rea—
lizaocién tiene la ventaja de hacer'imposiblé toda.disooiaciOn de
los dos perfiles ensamblados, |

Los perfiles 1 pueden consolidarse pdr unos refuerzos
© unos perfiles de cualguier materia, La afmazén, rébresentada a
titulo de ejemplo no limitativo por i#lfigura 4, se realiza por

un tubo'do geccién cuadrada 1l mantenido en posicién por:unos ©8D0—
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lones 10y, 102, 10, ¥ 10, obtenidos al efectuarse la realiza-~

3 4

cion del perfil.

Segin la figura 5, el perfil 1 esté armado con re-
fuerzos metélicos en forma de doble T‘l21, 122 que quedan suje
toé por intermedio de un clavija 13,'por un tubo de refuerzo o
por cualquier otro medio. o

Segin diferentes formas de realizaoién, la posicidn
¥y el nlmero de las lenglstas o de lus ranuras pueden variar so-
B;e los perfiles 1 pura pérmitir la realizacidn de un montaje en

d centro y perpe.adioular o & &ngulo (v8anse las figuras 6,7y 9).

Las ranuras 4, no utilizadas para el montaje, pueden

" recubirse con elementos con efecto de clip 14, o recibir tuboa

o perfiles de armadura, tales couo 15, figura 1y 16, fiura 2.
En esta Gltima aplicacidn, el tubo utilizado 16 esti provisto

de una pluralidad de orificios 17 a través de los cuales se ajug
tan unos soportes de cuballete 18 Que permiten montar elementos
tales como un estante, perpendicularmente al plaﬂo dei perfil 1
(véase fig. 14).

Lu figura 3 represenia la utilizacidn ide lou perfi-

les como ubisagra "piano” que periite constituir tableros para

pﬁertas, ventanas o cualquier janel corredizo,repleguble y demés.
La figura 12 vepresenta un perfil cuadrado o rectanw
gular 18 jue periite la ensambladura en cruz de varios perfiles

1 arriba descritos, tZe ha utilizado un perfil 3 como elemcnto de

enlace y uno de sus extirenos periite el uontaje sn churnelz o bi

sagra con un elemcnto 1.

aun cuando e ha descrito la inveacidn a proudzite ds
una fornma de realizacion particular,‘quedaré bien entondido jue
no se limita en modo alsuno a ella, y que se pusden aportar diveyr

sas modificaciones de forma y ide materiales, sin por eilo alejurse

.
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del marco y del espiritu del invento.
En resumen,

el Modelo de Utilidad
deberd recaer sobre la siguiente:

que se soliclta
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REIVINDICACION

1. Un perfil caracterizade por los puntos siguientes,

tomados aisladamente o en combinacioness

a) El perfil comprende, para solidarizar los perfiles

yuxtapuestos, medios que efecttian una-ensambladura por efecto de

clip;

b) Los medios de ensambladura son unos elementos sa-

_lientes que se imbrican por simple presicn en unas cavidades pre-—

‘vistas a este efecto;

¢) Las cavidades comprenden unos labios elésticos que,
bajo el efecto ég la presién, se separan paia dejar pasar la ca-
beza del salientey

d) El ancho de la escotadura y el ancho de la lengiieta
son funcién, por una parte, de la rigidsz del material utilizado
Yy por otra parte, de la rigidez debida al grueso de la pared dsl
perfils .

e) La lenglleta y la ranura son de cualquier forma;

£) El perfil oomprende una o varias lengiietas;

g) Bl perfil comnrende una o varias ranuras;

n) El perfil comprende uno o varios refuerzos;

i) El perfil es hueco y esta vacio; v

j) El perfil est4 lleno de cualesquisra materias ais-
lantes o reforzantes; | o

k) La posicién de las lengilietas y de las ranuras os
de cualquier clasej ‘

1) ¥l numero de lengiletas o de ranuras es indiferents.

m) Las ranuras comprenden tubos o perfiles de armadura,
n) Las ranuraes no utilizadas est4n recubiertas de ele~

mentos con efeoto de olips,

Ze= 8€ Teivindica por ultimo como objuto sobtre el
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que ha de recasr el iodelo de Utilidad gue se solicita "UN PHRFIL".

Todo conforme gqueda descrito y reivindicado en la pre-
sente Memoria descriptiva, que consta de siete piginas mecanogra-
fiadas y dibujos que se acompaiian. ]

lkadrid, 22 de mayo de 1968,
BERIZRDL UNGRIA
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