


2

La presente invención se refiere a un perfil.
Los perfiles, en particular los perfiles huecos rea­

lizados más especialmente en materias sintéticas, son de una 
utilización extremadamente desarrollada. Estos perfiles compren- 

5 den a veces medios de montaje. Estos medios de montaje se compo­
nen, por una parte, de salientes y, por otra parte de cavidades 
que pueden, por ejemplo, presentar la forma de una cola de milano o 
de golondrina , o la forma de una T. No obstante, para ensamblar 
tales perfiles, es necesario presentar los mismos borde con borde 

10 longitudinalmente y hacerlos deslizar entre si, de modo que los
salientes se desdicen en las cavidades previstas.

En numerosos casos, este medio de ensambladura presen­
ta, ya sea en razón de falta de lugar, ya por el hecho de la lon­
gitud de los perfiles puestos en presenoia, numerosos inconve- 

15 nientes de montaje.
La presente invención se propone aportar un perfil 

que permita de una manera rápida, simple y fuerte, la realización 
de tabiques fijos o desmontables, de entablados de construcciones, 
de elementos de muros-cortina, ¿e muebles, etc., al tiempo que 

?0 .permita una fabricación de gran serie a precios de coste muy in­
teresantes.

A tal efecto, la invención afecta a un perfil caracte­
rizado por el hecho de que comprende, para solidarizar los perfi­
les yuxtapuestos, medios que aseguran un montaje o ensambladura 

25 por efecto de olip.
Según una característica de la invención, los medios 

de montaje aon unos elementos salientes que se imbrican por sim­
ple presión en unas cavidades previstas a esto efecto.

Según otra caracteristioa del invento, las cavidades 
comprenden unos labios elásticos que, bajo el efecto de la presión
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38 separan para dejar pasar la cabeza del saliente.
Se comprenderá bien el invento mediante la descrip­

ción que sigue, heoha a titulo de- ejemplo no limitativo, y los 
planos anexos, en los cuales;

- la figura 1 representa uñ'perfil según la invención,
- las figuras 2 a 14 representan varias modalidades de 

realizaoión.
Nos referiremos a las figuras.
El perfil 1, hueco y vaoio o, por el contrario, lleno 

de cualesquiera materias aislantes o de refuerzo, naturales o sin­
téticas, presentaren uno de sus extremos 2 una lengüeta 3. Esta 
lengüeta 3 puede enoajarse en una ranura 4 realizada en el otro 
extremo del perfil yuxtapuesto 1^.

La ensambladura de los dos perfiles 1 y 1-̂ se realiza 
por ajuste elástico, presionando uno contra el otro los perfiles 
puestos en presencia.

El ancho 5 de la escotadura 6 y el ancho 7 de la len­
güeta 3 son función, por una parte, de la rigidez del material uti­
lizado, y, por otra parte, de la rigidez debida al espesor 8 de 
la pared 9 del perfil 1.

La lengüeta 3 y la ranura 4 del perfil 1, objeto de la 
invención, pueden presentar formas diversas y no limitativas..

El perfil 1 representado por la figura 3 comprende una 
lengüeta 3^ y una ranura 4^ en forma de flecha. Esta forma de rea­
lizaoión tiene la ventaja de hacer imposible toda disociación de 
loa dos perfiles ensamblados.

Los perfiles 1 pueden consolidarse por unos refuerzos 
o unos perfiles de cualquier materia. La armazón, representada a 
titulo de ejemplo no limitativo por la figura 4, so realiza por 
un tubo do secoión cuadrada 11 mantenido en posición por unos espo-
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Iones 10 ,̂ 102  ̂ 10  ̂y 10^ obtenidos al efectuarse la realiza­
ción del perfil.

Según la figura 5 * el perfil 1 está armado con re­
fuerzos metálicos en forma de doble T 12 ,̂ 12  ̂que quedan suje.

 ̂ tos por intermedio de un clavija 13, por un tubo de refuerzo o
por cualquier otro medio.

Según diferentes formas de realización, la posición 
y el número de las lengüetas o de las ranuras pueden variar so­
bre los perfiles 1 para permitir la realización de un montaje en 

0̂ éL oentro y perpendicular o cb ángulo (véanse las figuras 6,7 y 9)'
Las ranuras 4, no utilizadas para el montaje, pueden 

recubirse con elementos con efecto de clip 14, o recibir tubos
0 perfiles de armadura, tales como 1$, figura 1 y 16, figura 2 .
En esta última aplicación, el tubo utilizado 16 está provisto

1') de una pluralidad de orificios 17 a través de los cuales 3e ajuí¿
tan unos soportes de caballete 18 que permiten montar elementos 
tales como un estante, perpendicularmente al plano de "i perfil 1 

(véase fig. 14).
La figura 3 representa la utilización de los perfi­

lo . pies como bisagra "piano" que perrfdte constituir tableros para
puertas, ventanas o cualquier panel corredizo,replegable y demás.

La figura 12 representa un perfil cuadrado o rectan­
gular 18 que permite la ensambladura en cruz de varios perfiles
1 arriba descritos, ¡le ha utilizado un perfil 3 como elemento de

25 enlace y uno de sus extremos permite el montaje en charnela o bi
sagra con un elemento 1 .

Aun cuando se ha descrito la invención a propósito de 
una forma de realización particular, quedará bien entendido que 
no se limita en modo alguno a ella, y que se pueden aportar diver 

30 sas modificaciones de forma y de materiales, sin por ello alejarse
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del marco y del espíritu del invento.
En resumen, el Modelo de Utilidad que se solicita 

deberá reoaer sobre la siguiente* :
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REIVINDICACION
1. Un perfil caracterizado por los puntos siguientes, 

tomados aisladamente o en combinaciones;
a) El perfil comprende, para solidarizar los perfiles

5 yuxtapuestos, medios que efectúan una-ensambladura por efeoto de
clip;

b) Los medios de ensambladura son unos elementos sa­
lientes que se imbrioan por simple presión en unas cavidades pre­
vistas a este efecto;

10 o) Las cavidades comprenden unos labios elásticos que,
bajo el efecto de la presión, se separan para dejar pasar la ca­
beza del saliente;

d) El ancho de la escotadura y el ancho de la lengüeta 
son función, por una parte, de la rigidez del material utilizado

15 y, por otra parte, de la rigidez debida al grueso de la pared del
perfil;

e) La lengüeta y la ranura son de cualquier forma;
f) El perfil oomprende una o varias lengüetas;
g) El perfil comprende una o varias ranuras;

20 h) El perfil comprende uno o varios refuerzos;
i) El perfil es hueco y está vacio;
j) El perfil está lleno de cualesquiera materias ais­

lantes o reforzantes;
k) La posición de las lengüetas y de las ranuras es

25 de cualquier clase;
l) El número de lengüetas o de ranuras es indiferente,
m) Las ranuras comprenden tubos o perfiles ae armadura.
n) Las ranuras no utilizadas están recubiertas de ele­

mentos con efeoto de olips.
30 Je rej vi n<¡ jca por último como objeto sobre el

i
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que ha de recaer e l Modelo de U tilidad  que se s o l ic i t a  "UN PERFIL".

Todo conforme queda descr ito  y reivindicado en la  pre­

sente Memoria d escrip tiva , que consta de s ie te  páginas mecanogra­

fiadas y dibujos que se acompañan.

Madrid, 22 de mayo de 1968.

BERNARDO UNGRIA _.

15

20

25

30



TR'IS ROJAS/

FIG.3

FIG. 4
10< 1 0 ,
----^ŒZZBZB^

A7777Zr
4 -10 i . 11 IO4

FIG. 5

13 Hg? 3 .
; E S C A L A  VARÍA  B LE  .
MA DR)D,2 2 .. 0p Máyo ne ̂  ° 8

BS^^agDOtMMM^R
P. P.



ìi'IVAL 3.A.
Ai- 'A.

TR^S HOJAS/ A

F)G. 6

FIG.8 FIG.9

ESCALA VARIABLE
MAnRin, 22 nE Mayp ..DEtaAà

BS8NAR99^?MeatR



PLA3TIVAL S.A. TUFS HOJAS/ 19

F! G.13

FtG.12

17-

'P;A
ii-i;

ë.

É-ïi''

ESCALA VARIABLE
MADRiD,.íL.OE..j__ î§Z°-...DE 19̂ -25

BE3tiA3p3 ^ *
KP.


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



