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31 presente invento se refiere a una me­

jora ulterior del procedimiento de la solicitud de Da-



tanta principal na* 154*133, para preparar enjillios 
de seda artifieial, SI procedimiento tiene especial­
mente importancia para preparar seda estirable al co­

bra . Pero puede emplearse también con ventaja para 
preparar otra seda artifieial, por ejemplo* especial­
mente de viscosa.
%

Según la patente principal se hilan hi­
los de seda artificial en una sola operación# se rege­

neran para formar celulosa, se libertan de ingredientes 
químicos, se proveen’de encolado de urdimbre* se secan 
y se enrollan en un enjulio,

Ahora bien; so ha,¡ descubierto que pueden 

obtenerse las ventajas del procedimiento descrito en 
la patente principal o sea un curso liso de los hilos 
de urdimbre y un encolado uniforme de los mismos, si 

los hilos recien hilados y que aun contienen sustan­
cias extrañas químicas se enrollan en dispositivos en­
rolladores cambiables, y se tratan de igual manera que 
en la patente principal, poniendo un número de estos dis­
positivos enrolladores en orden recogido (por ejemplo, 
en una flleta de urdimbre) y retirándolos de ella co­
mo un haz de hilos, para someterlos a tratamiento ul­
terior y finalmente devanarlos en un enjulio.

Según el presente procedimiento, es po­
sible realizar la formación del hilo y su ulterior tra­
tamiento a diferente velocidad, lo cual es deseable 

en ocasiones, Según el procedimiento de hilatura y
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según la solución de celulosa empleada, la velocidad 

de hilado resulta a menudo limitada* y es inferior, 
en manera no despreciable, a la que puede lograrse 
en el tratamiento ulterior del hilo precipitado. Di­

vidiendo el procedimiento, las dos operaciones, que­

dan independientes entre sí. Una perturbación en la 
operación de hilatura* que según demuestra la expe­
riencia ocurre con bastante frecuencia, no influye en 

la operación de tratamiento ulterior* y viceversa.
las dos operaciones de trabajo pueden 

realizarse a la máxima velocidad. De este modo los 

aparatos se puedan utilizar en la máxima medida. Adap­
tando' convenientemente la velocidad de los hilos en

las dos operaciones* se puede, finalmente» influir tam-» 
bien en las propiedades de los mismos.

Sn muchos casos es también. ventajoso des­

componer el prooedialéht®. de la patente principal en 
dos operaciones parciales realizadas de modo continuo, 
lo cual es objeto del presente invento.

Los dispositivos enrolladores empleados 

al final de la primera operación parcial pueden tener 

una capacidad muy grande (hasta de 5 kg.), lo cual
era.desconocido hasta ahora en los carretes de hilatu­
ra. Dichos dispositivos se montan al comienzo de la 
segunda operación parcial*, encajándoles adecuadamente 
en una fileta de urdimbre* . Desde allí se extraen los

hilos sobre la cabeza de los ■ disposi tivos' enrolladores,
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y ms ñ i-a.wte aparato#-d-e guía adecueátoé (peines o simila­

res) as agrupan en un haz los hilos guiados por sepa­

rado unos junto a otros. SI haz do hilos se hace pa­
sar luego por baños en los cuales se separan las mez- 

■
5 cías químicas* y finalmente se. trata con una solución

de encolado y luego se seo© y se enrolla en el enjulio.
Lo3 hilos eobteni dos se distinguen por 

una conducta tan favorable como la de los obtenidos 
con arreglo a la patente principal; aunque no están 

10 #tórpidos» al tejerlos dan una urdimbre muy uniforme

y de curso liso.
La segunda fase del procedimiento del 

invento se explicara» por vía de ejemplo, oon referen­

cia a los dibujos, en los cuales la figura 1 es un al«

15 zado esquemático y la figura 2 una vista lateral.
Los carretes devanados 7 se encajan en 

varias filas superpuestas en la fileta de urdimbre 11. 
Los hilos se extraen de les carretes 7 por la cabeza 

de los mismos, se hace pasar por guia-hilos 12 y lue- 
20 ' go se conducen a los peines 13 por el lado de la fileta

de urdimbre. De allí llega el haz de hilos al peine 

común 14 que agrupa en un solo haz los de los dos la­
dos de la fileta y de todos los pisos de la misma. Lue­
go el haz de hilos se hace pasar por varias cubetas 15» 

25 16» 17 y 18 donde las sustancias químicas existentes
en los hilos (por ejemplo sal de cobre en el caso de 
seda al cobre o combina clones de azufre en el caso de
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soda de viscosa) se separan por medie de ingredientes 

adecuados* Inmediatamente después el grupo de Míos 
llega a una cubeta 8© llena de solución de encelado.

Ün las cubetas se disponen rodillos de guia y entre 
5 ellos rodillos de sj^astaáisnt©. Detrás de la eubeta 

8© va dispuesto elrro'peino Jl, pudiondoüaber otros 
peines en lugares adecuados entre las distintas cube- 

i?, tas. Luego se praot’toa la desecaotín de los Míos *en
,f;." la cámara 22. Se tris-. de- la ilioa el taz de hilos so

10 hace pasar por otr® peine 22 y llega luego al enjulio 

24 t|ue gira.
Bata solicitud ’̂ ue corresponde a la pre** 

sentada en Alemania* el 4 de Septiembre de 1.94®* bul© 
el na. b, 191*694 lÉl/Bpa* so aosge: díios benefiaioo ‘ 

15 del artieulo 51 del vigente Bst#¿to s^ps propiedad 

Industrial.

Los puntos de invenoién propia y nueva 

(jue se presentan para <iue sean Ofe|oté de ésto Cextifi- 
20 cado de AdioiSn, en gspaíía* son 1©« siguientes:

la. Un procedimiente de preparar enjulios 

de seda artificial según la soMsitÚd de Patente nume-
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ró X54,123, caracterizado penque los hJ4es de seda ar­

tificial rocíen kitaipl *• dsvana® en -fusrpes eereilsu­

dores cambiables# toapit* H  lo- opal w á m  se encajan 

en una fileta de unUpirt* fes | í l p  se ext£%Sii eeá- 
5 ' ducidos a' distancia unes Jtipfe a otrfifis, se agrupan m

un ñas después de*le eupl si Üiff» dis-
posición» se liberta de las sustancias quimícae que lo
acompañan, inmediatamente después se enee&a* luego se

F  -'■'■■ - ; ;:-
seca y finalmenterse enrolla en un enJulio, '

1© Modifleacienes introducidas en el obje­
to de la Saténte de aja# 3&&.&0S, solicitada ..
el 19 de Agosto de 1941# que re ose sobre: Htfa procedi­
miento para la fabricación de plegaderas de urdimbre

de seda artificial'1.

/fal y rnm rn feu dpssr^Js- en |a,/memoria, 

que antecede, Representad# su el d^N^- a® acampa-
• ’• '  i, V * - '  •.■ ■ ; ' ,

ña y con les fines que se kan e«pe«i£&e#¡tíu
. . . . -■ ■■--.>,-■■■ ■-

■ Ssta s^f>eRía consta devseis hojas esóri- 

tas. a máquina .por ■ una. sala, earp# ' ' ■ n-
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