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P A T E N T E  de I N T B U D U C -  

C I b N

qua por diez años se solicita, por la introducción 

en España, qua ha de recaer sobra no "MANDRIL SEMI­

AUTOMATICO CON PORTA-BROCAS"- Clase 20a. del Nomen­

clátor tócnico Oficial- a favor de Vda, ó Hijos de 

Teodoro Elooro, siendo introductor D. Vicente Elooro, 

de nacionalidad española, y residentes en Derio (Viz­

caya).-

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a  

-o-o-o-o-o-ó-o-o-o-

El presente registro de Patente de Introducción 

tiene por objeto, garantizar la expíotacidn exclusiva 

en todo el territorio nacional, de un Mandril semiau­

tomàtico con porta-brocas, cuyos diversos órganos y 

conjunto se detallan posteriormente y se representan 

gráficamente, a título de ejemplo para su mejor oom-
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prensián, en el plano que ae adjunta, siendo el in­

vento conocido en los Estados Wnidos, donde se fa­

brica con el nombre de EUKE.

Este mandril, consta de los siguientes árganos:

Fig. I.- Cuerpo del mandril semiautomátioo.Vista 

y aeccián. i, cuerpo; 2, orificio-cono para ajustar 

en el torno, taladro, etc; g, rosca cuadrada para el 

recorrido del porta-brocas; 4, alojamiento para el 

juego de bolas y cono de las bocas; 5, muesca para fa­

cilitar la colocación del muelle de seguridad y tope; 

6, ranura circular para el muelle de seguridad; 7, par 

te exterior moletoada.

Fig.II.-Vista en planta y alzado del anillo de 

friccián. 1, caras de írlocián; 2, orificio para alo­

jamiento del porta-bocas.

Fig.III.- Vista en planta y alzado del anillo de 

rodamiento a bolas. 1, anillo (de bronca); 2, orifi­

cio para alojamiento del porta-bocas; g, bolas de ace­

ro inoxidable.

Fig.IV.- Vista en alzado y planta del otro anillo 

de friccián. 1, caras de fricoidn; 2, orificio para 

alojamiento del porta-bocas.

Fig.V.- Vista y sacclán de la pieza cono de las 

bocas. 1, pieza cono; 2, rebaje para topa del muelle 

de seguridad; g, cono de apriete de las bocas; 4, ori­

ficio para alojamiento del porta-bocas. .

Fig.VI. Vista en planta del muelle de seguridad 

y tope.

Fig.VII. Vista en planta del muelle de unián de 

las bocas.

Fig.VIII.-Alzado y planta de una boca del mandril 

semiautomátieo. 1, boca; 2, cara de apriete a la bro­

ca o escariador; 3, orificio para el muelle de unián.

Fig.IZ.-Vista en alzadommedio en secoián y en plan
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ta, por Á-B del porta-bocas. 1, rosca cuadrada para 

alojamiento en al cuerpo del mandril; 2, porta-bocas; 

3, ventanas para salida de las bocas; 4, rosca de su- 

jeoción a la eabeza del mandril; 5, orificio de alo­

jamiento de las brocas, escariadores, etc,

Fig. 10.-Vista en alzado medio y en sección 

de la cabeza del mandril. 1, cabeza; 3, alojamiento 

para la pieza-cono; 3, ranura circular para el muelle 

da seguridad y tope; 4, muesca para facilitar la colo­

cación del muelle de seguridad; 5, rosca da sujocolón 

del porta-bocas; 6, saliente para tope del porta-bo­

cas; 7, parte moleteada.

Fig.H.- Vista en sección del mandril semiau­

tomático con todas las piezas colocadas.1, eaerpo;

2, orificio-cono para ajustar en el torno , taladro, 

etc.; 3, rpsoa cuadrada para el reoorrido del porta­

bocas; 4, rosea cuadrada del porta-bocas; 8, anillo 

de fricción; 6, bola de acero inoxidable; 7, anillo 

de bronce porta-bolas; 8, anillo de fricción; 9, ros­

ca da unión del porta-bocas a la cabeza del mandril; 

10, porta-bocas; 11, ventanas del porta-bocas para sa+ 

lida de las mismas;12, orificio para alojamiento de 

la broca, escariador, etc.; 13, pieza-cono; 14, mue­

lle de seguridad y topa; 15, cabeza ó carcasa; 16, 

muelle de unión de las bocas; 17, bocas ó garras. 

F u n c i o n a m i e n t o :  Fig.XI. La broca ó es­

cariador se introduce por el orificio 12 del mandril. 

Se hace girar la cabeza ó carcasa 15 hasta que suje­

te las bocas del mandril 17 a la broca ó escariador.

Se puede comenzar a trabajar oon el mandril, y al em­

pezar su trabajo, el esfuerzo que hace la broca en la 

pieza que está trabajando, hace girar el cuerpo del 

mandril 1, y al haoar el giro, sube el portabooas 10 

por medio de la rosea 4 juntamente oon las garras 17
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que van unidas entra ai por medio del muelle 16.

(Este muelle sirve también cuando se suelta la carcasa 

para separar las booaa y poder sacar la broca).Al su­

bir el portabocas por medio de la rosoa, las bocas 

ó garras, se van introduciendo en la pieza cono 13, 

en forma de caita, con lo que se obtiene la máxima 

sujecolón de la broca. Para mayor suavidad de funcio­

namiento de la pieza cono y para evitar que gire di­

cha pieza cónica, va provisto, en su interior, el 

mandril, de un juego de bolas 5^6,7,8,

El muelle de seguridad 14, sirve para asegurar 

el cierre y tope para que la carcasa no pueda salir 

del cuerpo al soltarla para sacar la broca ó escaria­

dor, La pieza porta-bocas 10, y la oabeza 15, están 

unidas per medio de una rosoa para facilidad y meca­

nizado del mandril y remachadas despuóa para hacer 

antro ambas un solo cuerpo.

Como puede observarse, este mandril semiautomá- 

tioo con porta-brocas, tiene sobre los otros conoci­

dos la ventaja de no necesitar llave para la sujección 

de la broca. La sujección de ósta, es perfecta por 

la disposición de las garras, ya que cuanto más esfuer 

zo haga por el trabajo, más sujeta queda. La broca, 

queda centrada en el momento de introducirse, puesto 

que el oierre de las garras se efeotda simultáneamen­

te por su introducción en un cono rectificado. Los 

otros portabrocas conocidos, no llevan las garras 

guiadas, lo que hace que se ladeen y las brocas no 

queden centradas al colocarse.

La forma, materiales, dimensiones, etc. será va­

riable y en general cuanto sea accesorio y secundario, 

siempre que no altere, cambie ó modifique la esenoia- 

lidad del invento que se describe.
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Loa tárminos en que queda redactada esta memo­

ria, deben aer tomados oon carácter amplio, y no en­

forma limitativa.

-0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0- 
N oot a de R e i v i n d i c a c i o n e s  
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Se reivindica, por la introduooián an España, 

a favw de VDA.E HIJOS HE TEODORO ELCORO, siendo 

introductor D. Vicenta Elcoro, de nacionalidad espa­

ñola, residentes en Derio (Vizcaya), por los extre­

mos siguientes:

PRIMERO: Por un "Mandril semiautomático con por­

ta-brocas* caracterizado por lletrar un por tabocas y 

rosca de deslizamiento que permite que al comenzar 

el trabajo, se efestás oon automatismo la fuerte su- 

jaoclán de la broca.

SEGUNDO: Por un "Mandril semiautomátlco oon por­

ta-brocas* caracterizado por llevar las bocas guiadas 

permitiendo el contraje de la broca.

TERCERO: Por un "Mandril semiautomátlco con por­

ta-brocas* caracterizado por llevar una pieza cono 

que permite que el apriete de las bocas, se efectde 

simultáneamente.

CUARTO: Por un "Mandril semiautomátlco con por­

ta-brocas* caracterizado por llevar un muelle de nnián 

de las bocas que permite abrir ástas simultáneamente.

QUINTO: Por un "Mandril semiautomático oon por- 

tabrocas* caracterizado por llevar un juego de bolas 

que permite un funcionamiento suave.

SEXTO: Por un "Mandril semiautomático con porta- 

brocas*- Clase 20a. del Nomenclátor-

Tal y como qurda descrito, en la memoria prece­

dente, para los finas &ue en la misma se dejan bien 

especificados.

La presente memoria, consta de seis hojas, me-
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canografiadaa, por una sola oara, a la que ae une 

otra de placoa, en forma reglamentaria, para mejor 

comprensión del,invento.

Madrid a treinta de agosto de mil novecientos 

cuarenta y uno.

Por Autorización de
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