10

S5-I, ' -

HEMORIA DESCRIPTIVA

para una patente de Invencidén por veinte afios en Espaiia, por:

nProaedimiento pars la fabricaeidn de tubo aislante destinado

a_instalaaiones eléotricag embutidasnr, & favor da.D. Leandro

Echebarria J&ﬁrégui y D; José Maria'Asteinza Mendiguren, resi-

dentes en Bilbao, General Bgufa, 29.

AnOn2nnlndnln2nd nOn2nd nd nd

Para las instalaciones eldctricas embutidas se viene
-empleando hasta ahora el conocido tubo aislante denominado TUBD
BERGHMAN, el opal casi en su totalidad se ha venido importando del
extranjero, pues en Egpafin se ha febricado en escala muy reducie
da. Pero la imposibilidad de seguir importando hoy dicho tubo ¥
tembidn de fabricarloc en Espafia a causa de la falta de material
necesario pars dicha fabricaoidn, ha conducido a utilizar un tu-
bo de cartdn embreado, gue no resulta prictico, pues en un plazo

de tiempo corto se destruye por estar sometido a la influencia de

los materiales de construceidn que lo ocultan, ¥ el cual tampoco
da resultado satisfactorio para ser empleado en las construccio-

nes, siendo ademis de costo elewado.

N A A g Ty e AR T Lo, o I AT




10

15

20

25

30

';'; Ez: A aulﬁ 127 TR
Q:}‘ ~*'w‘,’::‘” §on

Pare obviar todag estas dificultedes, lus solicitantes
han idesdo el procedimiento objetsc .del presente invento, pro-
cedimiento de ejecucidn sencilla y ¢on el que se consigue un
producto que proporcions un aislamiento perfecto de los conduc=
tores eléotricos y de una duracidén indefinida, Por otra parte,
su costo és muy reducido, por lo que constituye el tubo aislan~
te imprescindible para aplilcarse en el nuevo tipo de construccio=
nes baratas gue hoy se llevén a e6fecto J pare dotarlos de este
elemento in&ispensable.

Bs caracteristiom eseneial e importantisima del nuevo
procedimiento el que permite llevarse a la prdctice con materia-
les disponibles en el mercado nacional en cantidad, y, por lo
tanto, se suprime toda importacidn de masterias primas en otro
cngo necesdrias. Bl tubo obtenido no solo se adapta perfectamen-
te a toda clase de ingtalaciones eléctricas embutidas, sino que
puede también emplearse al exterior, ya gque poOr su aspedto, pre~
sentacidn'y fofma puedée considerarse como un elemento decorati-
vo.

Bl material que se emplea en los nuevos tubos aislantes
eg preferentemente la arcilla pldatica por su abundancia en to-
das las tierras. También pudiera emplearse la sflice, el vidrio,
la porcelans u otros materiales amdlogos, pero por su precio
mds elevado se relegan a segundo término, Preparada la arcilla
en estado pldstico moldesble se la trabaje en una especie de
prensa de corddn hueco, en la cual recibe la forma de tubo con
el didmetro y lés dimensiones en ozda caso requeridos.

En los dibujos adjuntos se ilustra una forme de llevar
a la prdctica el objeto del invento.

Ia fig. 1 presenta la mdquina para fabricacidn de los

tubos, en seccidn longitudinal ¥y

las figa, 2 ¥y 3 ilugtran también en seceidn los tubos
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Para la fabricacién del tubo se comienza por cribar y
limpiar de impurezas perfectamente la arcilla pldstica y luego
se hace con ella una pasta, ddndole el punto conveniente segin
se hace en la alfarerfa ¥y en ¢ste momento se la introduce en la
miquina moldeadora,

La mdquina moldeadora estd formada por un cuerpo ciline-

drico A, demtro del cual se mueve un émbolo B, Por un extremo

‘se estrecha ednicamente el cilindro y se continua en una boqui-

1lla C que se une & roscs por la porcidn estrecha de dicho cilin-
dro, La boquilla 1llova interiormente una horquilla D entre cu-
yos dientes se sujeta por su vértice un cuerpo E de forma apro-
ximadamente cénica, centrado en la boca de salida de la boqui~
lla G,
Por el centro de su base lleva el dono E un gancho F
del que pende un palo G, que termina en un soporte de madera H.
La médquina noldeadora trabaja como sigue: Una vez pre-
parads la areilla, se introduce inmediatamente dentro del ci-
lindro A y luego haciendo presidn con el pistén o émbolo B se
la obliga a pasar por la boguilla C, Bn virtud del cono central
B sostenido por la horquilla D sale un cordén hueco de arcilla,
perfectamente cerrado graclas a la mayor compresidén que experi-
menta en la misma salida de la bogquilla. Este tubo se va apoyan=-
do a medida que se forma sobre el palo G y finalmente queda
gostenido por.el soporte H, La longitud de las piezas tubulares
fabricedas puede ser variszble, segun La carga de arcilla intro-
ducida en el oilindro 4 y segin la longitud del palo de sostén G.
Para acabar los tubos se moldean suy puntas de madera que
puedarn empalmarse a modo de machihembrado, como se ilustra en
la fig. 2. También se moldean en codo las piezas que se quiera,

ddncole a sus extremos la misma Fforma indicada,
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Une vez secados los tubos convenientemente, se les so-
mete a la cochura en el horno, ddndoles un punto conveniente pa=-
ra evitar roturas y resquebrg jaduras. El aspecto exterior de los
tubos puede hacerse mate o brillante e incluso decorarse si se
quiere por los métodos bien conocidos en alfarerfa. Con ésto que-

da el tubo Util para su venta en el mercado,

1a presente patente de Invencidn couprende las siguien=
tes reivindicaciones:

1.~ Procedimiento para la fabrisacidén de tubo aislante

destinado a instalaciones eléctricas embutidas, caracterizado

porgque como materia prima se emplea preferentemente arcilla plds=
tica, purificada y preparada en estado moldeable por los métodos
conogidos en alfareria,

2.~ Procedimiento para la fabricacidn de tubo aislante
destinado a instalaciones eléetricas embutidas, segun lo reivine-
dicado en el punto 1, caracterizado porque la arcilla pldstica
se molded en una mdquina formeda por un cilindro (A) ¥y un eémbolo
(B} y por una boquilla (C) unida a rosca al extremo estrechado
dei ellindro y que por su salida sostiene centrado en ésta un
cuerpo (B) aproximadamente cdnico sujeto por su vériice en la
boquilla nediante unes patas u horquillas (D).

3.~ Procedimiento para la fabricacidn de tﬁbo aislante
destinado a instalaciones eléctricas embutidas, segin lo reivin-
dicado en los puntos 1 y 2, caracterizado porque el cuerpo cénie
co (B) lleva fijo en el centro de su base un gancho (F} del que
ouelga un palo (G) que termina en un soporte de madera (H).

4.~ Procedimiento para la fabricacidén de tubo aislante
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destinado a instalaciones eléetricas embutidas, segin lo reivin-
dicado en los puntos 1 & 3, caracterizado porque la boguilla ()
es recambiable y de diversas dimensiones segin el digmetro de los
tubos,

5.~ Procedimiento para la fabricacidn de tubo aislante
destinado a instalaclones eldatricas embutidas, segin lo reivin-
dicado en los puntos 1l a 4, caracterizado porque los tubos se
moldean por sus puntas, bien sean reotos o ourvados, de modo que
gse puedan empalmar & modo de machihembrado.

6.~ Procedimiento para la fabricacidn de tubo aislante
destinndo a instalaeiones eléetricas embutidas, segdn lo reivin-
dicado en los puntos 1 a 5, caracterizado porque los tubos, una
vez séaos convenientemente, se someten a la cochura en hornos de
alfareria,

. 7.u Procedimiento pars la fabricacidn de tubo aislante

destinado & instalaciones eléetricas embutidas, segin lo reivin-
dicado en los puntos 1'a 6, oaracterizado'porque los tubos se hae

cen de superficie lisa, acanalada, mate, brillante o decorada

_por los medivs conocidos en la alfareria,

8.~ n Procedimiento para le fabricacidn de tubo aislante

destinado & instal aciones eléctricas embutidesw.- Semin se des«

oribe y reivindica en la presente memoria descriptiva y se ilus-
tra con los planos gue & la misma se acompafian,
Congta esta memoria de cinco hojas foliadas ¥y escritas.a

maquina por uns s0ls de sus caras,

Madrid,(;ﬁ,&e~kg05to de 1941,
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Sres. Bchevarria Jauregui y

:‘ﬂﬂdjg'f N—
Asteinza Mendiguren HOTA UNICA.
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