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M E M C R I A D E S C R I P T I V A

para ana patente de Invención, por 20 aííos, en España, por: " Perfec 

cionamientos en máquinas de cortar y dividir a espesores f ijo s , lami­

nas de materiales dúctiles y de durezas inferiores a las cintas cor - 

taáoras " a favor je Don José Esteva Batey, con residencia en 

Barcelona - Bruoh, 42, 2 ^ -2 ^  . =

- a . s - s  - a  - s - a - , s . , s ^

E1 objeto &e esta patente de invención es la novedad y u tili  - 

dad practica obtenidas con los perfeccionamientos que se introducen 

en las maquinas de cortar y dividir materiales dúctiles, siempre de 

durezas inferiores a las cintas cortadoras. Estos perfeccionamientos 

5 permiten obtener laminas bien calibradas de cualquier espesor y bise

lar sus contornos.
Existen maquinas cortadoras cuyo elemento de corte son cintas 

de acero, unidas y soldadas por sus dos extremos, formadas sin-fin  

y montadas sobre volantes que giran a la velocidad tangencial que re- 

10 quieren los materiales a cortar.

Encontramos maquinas de esta índole en las industrias de la 

madera, metalurgia, cuero, goma vulcanizada en forma de maziso, plan­

chas, neumáticos, aprovechamiento de desperdicios, preparación de te



las -ara la reparación áe neumáticos usados, en la industria del cal - 

zado, alpargatería, materias vegetales, e tc . En calidad de ejemplos 

pueden citarse las maquinas extranjeras " Perliss " y las que se cons­

truyen en España para la industria del cuero y pieles.

El funcionamiento de estas maquinas consiste en presentar una 

cinta cortadora sin-fin , con o sin dientes, montada sobre volantes 

que giran a velocidad apropiada, delante de unos cilindros desplaza - 

bles y graduadles de presión, movidos a mano o mecánicamente y que 

en su giro arrastran los materiales a cortar para ser divididos a es - 

pesores detaimínados. la  ductábilidad de los materiales obliga la  lu­

brificación de la superficie expuesta al corte y la  presencia de unos 

regles que guian la cinta cortadora y que en su parte exterior tienen 

forma de cuna con objeto de abrir las laminas divididas.

Estos principios fundamentales del dominio publico, no cambian, 

y para obtener una nueva y perfecta labor, como resultado del estudio 

constante de las citadas maquinas, son necesarios los perfeccionamien­

tos objeto de esta patente.
De las maquinas existentes ninguna esta dispuesta para hacer, 

en cualquier plancha, el doble trabajo de laminado y cortado en bisel. 

Esta doble labor consiste en dividir y obtener laminas calibradas y 

después biselarlas en la misma maquina.

Tampoco poseen dispositivo alguno que permita mantener constan­

te y sin variar, la  holgura o paso de la cinta cortadora en sus re - 

gles guias. Es a saber que al dividir en laminas el fuerte espesor 

de un neumático gigante, y al s a lir  de los cilindros alimentad ores, 

la  fuerte presión que ejerce el material contra los regles guias, tien­

de a cerra? el paso, frenando la  cinta y parándola. Unos tornillos  

colocados a lo largo de los regles guias resisten esta presión y no 

dejan i'lexar dichos regles manteniendo constante el paso de la cinta 

cortadora. Este perfeccionamiento es importante porque mantiene bien 

guiada la cinta y permite tener la rectitud del f ilo  sin vibraciones
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ni oscilaciones, facilitaíido la  Obtención de espesores muy finos y 

bien calibrados.

Ninguna de las maquinas existentes tienen el dispositivo que 

permite desplazar a voluntad y con un solo mando, la cinta mientras 

5 trabaja cortando. La magnitud de este desplazamiento es ta l ,  que per - 

mita separarla y sa lir  de los regles guias, funcionando al aire y 

cortar transversalmente los neumáticos. Este nuevo perfeccionamiento 

es también de ta l importancia que ahorra la  necesidad de otra maqui - 

na sierra de cinta que se u tiliz a  para ejecutar el citado corte .

10 Ademas los regles guias de la cinta pueden separarse y acercar­

se de la linea de presión de los cilindros, conjuntamente e indepen - 

diente mente uno del otro. La ventaja que se obtiene con este perfec - 

cionamiento es la  de poder graduar su justa posición para que lam a - 

quina produzca una labor perfecta de calibrado de espesores.

15 Tampoco poseen dispositivo alguno que permita medir instanta -

neamente la  separación entre cilindros alimentadores. Al desplazar 

los cilindros y por un nonius especial que parte del centro del filo  

de la cinta, indica a la vista del operador, la  separación que queda 

a ambos lados de la cinta y entre los dos cilindros, dando esta indi- 

2o cacion el espesor que se desea cortar, como asi mismo lo que queda

comprimida la materia expuesta al corte. Estas novedades que permiten 

rapidez de maniobra, mayor rendimiento y perfección de labor son los 

perfeccionamientos objeto de esta patente.

Descripción de la  maquina - Con objeto de.aplicar los perfec - 

25 cionamientos expuestos, se describe a continuación la maquina perfec - 

clonada que construida en forma y dimensiones aproposito forma parte 

del conjunto de esta patente.

Las hojas 1, 2 , 3, 4 y 5 representan a escala 1/10 el proyec - 

to de la  maquina objeto de los perfeccionamientos de esta patente de 

3o invención y esta compuesta de dos montantes -1 - unidos a un zocalo -2- 

por su parte inferior. Un cilindro superior -3- y otro inferior -4-
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con estriado recto, movidos mecánicamente por las cajas de engranajes 

-5 - eje -6- y transmisión -7 - , un travesano -8- une la parte superior 

de los montantes -1- a la vez que lleva fijados los soportes -9 - ,  en - 

granajes -10- y manivelas -11- acoplados todos al eje -12- y a los 

tornillos -13- que en su rotación desplazan verticalmente los soportes 

-14- del cilindro superior -3 - .

Otro mecanismo análogo al anterior compuesto de las manivelas 

-15 -, un eje y engranajes cónicos -16- mueven el eje -17- y llevan 

en sus extremos dos piñones helicoidales -18- formando engrane con 

otros dos -19- unidos a los tornillos -20- que en su movimiento des - 

nlazan verticalmente los soportes -14- del cilindro inferior -4 - mo - 

vido también mecánicamente por las cajas de engranaje -5- ejes -6- y 

transmisión -7 - . Un volante motriz -21- acoplado a la  transmisión -7- 

transmite su movimiento mediante la  cinta cortadora -22- al volante 

libre -2 3 -, unidos a los montantes -1- por los charriones desplaza - 

bles -24- que se mueven por el volante de manijas que lleva acoplado# 

Dos regles guias superpuestos y en forma de cuña -25- con movimiento 

de traslación guian la cinta cortadora. Amortiguadores de vibraoio - 

nes y topes planos -26- fijados en la  parte exterior de los regles 

-2 5 -, mantienen la presión horizontal que ha de vencer la  cinta al 

cortar.

Un mecanismo -27- movido por palanca y embrague, independiza 

a voluntad el movimiento rotativo de los cilindros. Una bomba -29- 

con sus tuberías, luorifica la cinta mientras corta. Dos nonius -30- 

indica la  separación entre los cilindros -3- y -4 - . Dos cilindros 

-31- de formas cónicas invertidas y acoplados en los extremos de los 

cilindros -3 - y -4 - permiten presentar inclinada la  lamina a biselar, 

al corte horizontal de la cinta.

Dos regles desplazadles y en forma de cuña -32- fijados al 

montante -1- se encargan también de abrir el corte para el biselado.

Un mecanismo graduadle -28- oon muelas de esmeril a fila  a voluntad,
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mientras trabaja, el corte de la cinta -2 2 -.

Una grúa -33- es la que sostiene los cuerpos, planchas o neu - 

máticos en posición de ser pasados por la máquina. Los tornillos -34- 

repartidos a lo largo de los regles -25- permiten la holgura constan­

te de la cinta.

Funcionamiento de la maquina - Moviendo el volante de manijas 

-11- se obtiene el desplazamiento vertical del cilindro superior -3- 

y moviendo las manijas -15- se desplaza vertí cálmente el cilindro in - 

ferio r -4 - . Fijados de antemano los espesores que quieren obtenerse 

los nonius -30- indican las separaciones a dar a los cilindros -3- 

y -4 - .  Si se tra ta  de cortar y laminar neumáticos, la  grúa -3- se 

encarga de mantenerlos a la altura y posición requerida.

Puesta la transmisión -7- en movimiento se obtiene la  rota - 

oión de los volantes -2 1 -, -23- y la  cinta -3 2 -, al mismo tiempo acó - 

piando el embrague -27- se obtiene la rotación de arrastre de los 

cilindros -3- y -4- que presionando el neumático que esta colgado y 

abierto, lo va enfrentando a la cinta cortadora -22 -, obteniéndose 

¿os laminas cuyo espesor se f ijó  de antemano, dependiendo su perfec - 

oión de la separación dada a la cinta y a sus regles guiadores -25- 

con respecto a la linea de presión de los cilindros. Un grifo en las 

tuberías de la bomba -23- proporciona la circulación del lubrifican - 

te . Las muelas de esmeril -28- graduadas convenientemente, se encar - 

gnn de mantener el f ilo  de la  cinta. Para obtener el biselado, se co - 

locan los cilindros de forma cónica -31- en los extremos de los ejes 

- 3- y -4 - . Los regles -32- se encargan de abrir la  lamina dúctil cuan­

do ésta ha sido introducida entre los cilindros, atacada y cortada 

por la  cinta.
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La presente patente de invención, comprende las siguientes 

reivindicaciones:

1. - perfeccionamientos en maquinas cortadoras de materiales

5 dúctiles funcionando con cinta sin-fin y cilindros alimentadores y

presores movidos a velocidad f i j a  y pudiendo inmovilizarlos mecáni - 

camente e independientemente de la cinta cortadora.

2. - Perfeccionamientos en maquinas cortadoras de materiales 

dúctiles, según reivindicación primera, caracterizado por el despla

10 zamiento horizontal de la cinta cortadora, movido por un solo mando 

desde la posición de trabajo del operador.

3. - Perfeccionamientos en máquinas cortadoras de materiales 

dúctiles según reivindicaciones anteriores y caracterizado por el 

hecho de poder cortar transversalmente y en la  misma máquina el neu

15 mático que hay que laminar con solo desplazar la  cinta cortadora en 

tre y delante de los cilindros.

4 . Perfeccionamientos en máquinas cortadoras de materiales 

dúctiles según reivindicaciones santeriores, caracterizado por los 

nonius que dan la  lectura directa de los espesores a obtener.a par -

2o t i r  del centro y a ambos lados de la cinta sin necesidad de tomar 

en la  maquina medidas de ninguna especie.

5. - Perfeccionamiento en máquinas cortadoras de materiales 

dúctiles según reivindicaciones anterioras, caracterizado en hacer 

el biselado a anchos proporcionales, en el contorno de las planchas

25 de grandes y pequeños espesores. Se obtiene este resultado colocan -

do los dispositivos descritos, en los mismos cilindros alimentadores 

- Perfeccionamientos en maquinas cortadoras de materiales 

dúctiles, según reivindicaciones anteriores, caracterizados en que 

los regles guias de la cinta están provistos de unos tornillos dis -

3o puestos especialmente para que mantengan constante su separación
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sin permitir la  flexión del regle superior al sufrir la presión ejer 

cida por los materiales que se cortan.

7. - ^erfecciocsmientos en maquinas cortadoras de materiales 

dúctiles según reivindicaciones anteriores, y caracterizado por el

5 hecho de poder separar y acercar los regles guias de la cinta corta - 

dora, conjuntamente e independientemente, del centro de presión de 

los cilindros.

8. - " Perfeccionamientos en máquinas de cortar y dividir  a 

espesores, f ijo s , laminas de materiales dúctiles y de durezas iníe -

10 riores a las cintas cortadoras " según se describe y reivindica en 

esta memoria descriptiva y se ilu stra  con los planos que a la misma 

se acompañan.

Consta esta descripción de sie te  hojas foliadas y escritas  a 

máquina por una sola de sus caras.
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