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D. Agustín C ollgros Oros y D. José Aldehuelo Araujo, ambos 

de nacionalidad española, dom iciliados en Figüeras (P rov in c ia  de 

Gerona), c a lle  Cendrassos nS 47, s o lic ita n  r e g is tra r  un Modelo de 

U tilid ad , por 20 años, para España y sus Provincias de Ultramar, 

que se r e f ie r e  a: "CHASIS PARA EXPONER ARTICULOS DIVERSOS, ME­

DIANTE CESTAS COLGADAS 0 SOPORTES PARA BOTELLAS".

El ob jeto  de la  presente so lic itu d  de Modelo de U tilidad  lo  

constituye un chasis m etálico montado sobre ruedas g ira to r ia s , 

formado por un conjunto de p iezas tubulares convenientemente aco­

pladas, sobre e l  cual pueden disponerse d is tin to s  t ip o s  de sopor- 

5 te s  en forma de cesta, o para colocar b o te lla s , u otros adecuados 

para exponer a l público otros a rtícu lo s .

La p rin c ipa l ca ra c te r ís t ic a  del re fe r id o  chasis es su condi­

ción de desmontable, ya que es tá  formado por un armazón cen tra l 

de re fu erzo , que a fec ta  forma cuadrangular, a l que se acoplan la -  

10 teralmente dos montantes pa ra le los , en lo s  que se han practicado

una se r ie  de perforaciones equ id istan tes, destinadas a la  in tro ­

ducción de lo s  extremos de la s  v a r i l la s  que sobresalen de lo s  so­

portes que se colocan sobre e l  chasis r e fe r id o .

Los dos montantes la te ra le s  que integran e l  armazón p r in c i-  

15 pa l, van montados sobre un p ie o base, dotada de ruedas g ira to ­

r ia s , que fa c i l i t a n  e l  tras lado de l chasis para exponerlo a l pú­

b lic o .



t e s ,  afectan configuraciones d iversas, adecuadas a cada aplicar- 

ción y de acuerdo con l a  forma y tamaño de lo s  a rtícu lo s  a expo­

ner.

En lo s  dibujos adjuntos, que constituyen parte in tegrante 

de l a  presente memoria d esc rip tiva , se ha representado, a t í tu ­

lo  de ejemplo i lu s t r a t iv o ,  pero no l im ita t iv o ,  un chasis con so­

portes para exponer a rtícu los  d iversos, cuyas ca ra c te r ís t ic a s  

funcionales y  de constitución  responden a la s  premisas que deja­

mos apuntadas.

Dichos dibujos muestran:

F ig . 1 . -  V is ta  en perspectiva  de l conjunto de elementos que 

in tegran e l  chasis, mostrados en despiece y posición  de próximo 

acoplamiento.

F ig . 2 . -  V is ta  en perspectiva  d e l propio chasis representar- 

do en F ig . 1 , ya montado.

F ig . 3. -  D e ta lle , a mayor esca la , de lo s  extremos de la s  

v a r i l la s  que incorporan e l  armazón general a l a  base de susten­

tac ión .

F ig . 4 .-  V is ta  en perspectiva  de una cesta  expositora , con 

sus correspondientes v a r i l la s  de acoplamiento a lo s  montantes 

de l chasis.

F ig . 5 .-  V is ta  en perspectiva  de un soporte para contener 

b o te lla s .

Refiriéndonos concretamente a dichos dibujos, pasamos segui­

damente a d e sc r ib ir , con mayor d e ta lle , la s  particu laridades de 

constitución  y  funcionalidad del nuevo chasis para exponer a r t í ­

culos va r io s , colocados en lo s  soportes que se acoplan a lo s  mon­

tantes del chasis general.

Tal como se demuestra gráficamente por la s  perspectivas de 

la s  Figuras 1 y  2, e l  chasis, propiamente dicho, es tá  formado 

por un armazón cen tra l de re fu erzo , constitu ido por un cuadrilá­

te ro  - 1- ,  formado de tubo plano soldado. A ambos lados del cua-
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que presentan una se r ie  de perforaciones equ idistantes - 3-*  en 

la s  que se introducen lo s  extremos de la s  v a r i l la s  sobresalien­

te s  de lo s  d is t in to s  soportes que se acoplan sobre e l  c itado chai-

El armazón, integrado por e l  re fu erzo  cen tra l - 1-  y  lo s  mon­

tantes - 2- ,  se dispone, en posición  ligeramente inclinada, sobre 

un pie o base de sustentación, que está  formado por dos piezas 

igua les -4 - de tubo rectangular, que en e l  centro presentan sen­

dos ta ladros -5 -  para r e c ib ir  lo s  extremos in fe r io re s  de lo s  mon­

tantes - 2-  d e l chasis.

Las dos p iezas -4 -  están indirectamente unidas entre s í ,  a 

través del marco cen tra l - 1- ,  que re fu erza  l a  estructura mecánica 

del chasis, que resu lta  incorporado a la s  piezas de base - 4-  me­

diante sendos tornapuntas - 6- ,  cuyos extremos prensados - 7-  (se ­

gún d e ta lle  de l a  F ig . 3 ), penetran en lo s  agujeros - 8- ,  p ra c ti­

cados a l e fe c to  en l a  parte p oster io r  de la s  respectivas piezas 

-4 -  y  en e l  dorso del correspondiente montante - 2- .

Las dos p iezas -4 -  pueden es ta r equipadas in feriorm ente con 

sendos pares de ruedas g ira to r ia s  incorporadas a sus extremos 

la s  cuales fa c i l i t a n  e l  tras lado , por a rrastre sobre la s  mismas, 

de todo e l  conjunto del chasis, con sus soportes cargados con lo s  

géneros expuestos.

Los citados soportes, que a t í tu lo  de ejemplo se representan 

en la s  Figuras 4 y 5, pueden a fec ta r formas d iversas, apropiadas 

a cada ap licac ión , siendo e l  más corrien te e l  destinado a susten­

ta r  la s  cestas -9 - representadas en l a  F ig . 4, la s  cuales están 

constitu idas totalmente por v a r i l la s  soldadas en forma de p a rr i­

l l a ,  a cuyos la te ra le s  y  por su parte in fe r io r  se han acoplado 

sendas v a r i l la s  - 10- ,  convenientemente dobladas para formar un 

soporte para co lgar l a  cesta de l chasis. Dicho soporte se f i j a  a 

lo s  montantes - 2- ,  por introducción de lo s  extremos de la s  r e f e r i ­

das v a r i l la s  - 10-  y  en lo s  agujeros - 2-  practicados en e l  citado
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23. soporte para b o te lla s , representado por l a  perspectiva de 

l a  F ig . 5, es tá  foxmado, a l igu a l que en e l  ejemplo an terior, por 

v a r i l la s  -11- y -12 -, convenientemente curvadas y  soldadas para 

estab lecer una estructura r íg id a , de configuración adecuada para 

apoyar la s  b o te lla s .

Por consiguiente que l a  forma, dimensiones, clases de mate­

r i a l ,  d isposic ión  y  a rreg lo  de l conjunto y  de cada una de la s  par­

te s  in tegrantes de l chasis y de lo s  soportes que dejasmos descri­

to s , podrán va r ia r  y  s u fr ir  todas la s  m odificaciones y su stitu c io ­

nes que se estimen pertinentes, con t a l  de que no se desvirtúe l a  

acción funcional del ob jeto  que se r e g is tra .

E l Modelo de U tilid a d , por: "CHASIS PARA EXPONER ARTICULOS 

DIVERSOS, MEDIANTE CESTAS COLGADAS 0 SOPORTES PARA BOTELLAS", cu­

yo p r iv i le g io  de explotación  en Espada y sus Provincias de U ltra­

mar se s o l ic i t a  por un periodo de 20 años, deberá recaer sobre 

la s  particu laridades que se concretan en la s  sigu ien tes, 

R E I V I N D I C A C I O N E S

13.- "CHASIS PARA EXPONER ARTICULOS DIVERSOS, MEDIANTE CESTAS COL­

GADAS 0 SOPORTES PARA BOTELLAS",.caracterizado por e l  hecho de que 

es tá  constitu ido por un armazón tubular desmontable, formado por 

un re fu erzo  cen tra l de configuración cuadrangular, a l que se aco­

plan lateralm ente dos montantes para le los, que presentan una se­

r ie  de perforaciones equ idistantes, en la s  que se introducen lo s  

extremos sobresalien tes de la s  v a r i l la s  que forman lo s  soportes 

que se incorporan a l chasis, cuyos montantes se f i ja n  en posición  

ligeramente in c linada  sobre una base de sustentación, equipada 

con ruedas g ira to r ia s , l a  cual es tá  compuesta de dos piezas igua­

le s  y para le las , es tá b lliz& d oa e  e l c itado armazón inclinado so­

bre l a  r e fe r id a  base, mediante sendos tornapuntas posteriores , 

cuyos extremos prensados penetran en lo s  agujeros practicados, 

a l e fe c to , en la s  respectivas piezas paralelas y en e l  dorso de 

lo s  montantes para le los.
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GADAS 0 SOPORTES PARA BOTELLAS", según l a  re iv in d icac ión  1&, ca­

racterizado por e l  hecho de que I 09 soportes, que se acoplan a l a  

cara delantera del chasis, pueden a fec ta r formas diversas, apro­

piadas a cada ap licación , siendo lo s  más corrien tes lo s  destina­

dos a co lgar cestas expositoras y a soportar b o te lla s , lo s  cuales 

están formados por v a r i l la s  convenientemente curvadas y  unidas por 

soldadura, para estab lecer una estructura r íg id a , de la  que sobre­

salen lo s  extremos que se introducen en la s  perforaciones escalo­

nadas, previstas en lo s  montantes d e l armazón general para r e c ib ir  

lo s  re fe r id o s  soportes expositores de a rtícu los .

38.- "CHASIS PARA EXPONER ARTICULOS DIVERSOS, MEDIANTE CESTAS COL­

GADAS 0 SOPORTES PARA BOTELLAS".- Tal como se ha descrito  y  demos­

trado en lo s  dibujos adjuntos.

Consta de cinco hojas fo lia d as  y  mecanografiadas por una so­

la cara.

Barcelona a 2 7 MOV. npp 
P.A. de D. Agustín Collgros Cros y 

D. José Aldehuelo Araujo
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