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" tica, o tembién las aleaciones del tipo sluminio-cobre-

nfquel pueden venta)osamente emplearse pare ls fabrica-
cién de émbolos y de coJjinetes., Ls posibilidad de em-

plear teles aleaciones para plezas de méguines expues-

tas a rooé de deslizamiento y gue ‘durante sl funciona-

miento sufren un calentemiento més o menos intenso de-

pende de que el materlal, ademés de cierta dureza sufi-
cientemente grande, especlalmente a elevadas temperatu-
res 09 funcionamiento, no sufe alteracidn alguna pernma-
nente de volimen o de forma.

Pera dar a les aleaciones en cuestidn —‘tan-
to una vez moldeadas, pero especialmente prensadas - la
fureza necesarls pars e% funcionsmiento de dichas piezas
de mAquine asf comc estabilidad de volumen y de forma,
se las somete, como es sabido, a un tratamiento térhico,
Este #ltimo consiste - por ejemplo, pare una aleacién
de 12 % de silicio, 1 % de cobre, 1 % de magnesio, 1 %
de nfquel y el resto aluminio - en que despuds de un ea-
lentamiento de varias horas a 500° se procede @ un brus-
éo enfriamiento en agua y luego a un recocido a 200? du-
rante, por ejemplo & a 6 horas. ia'temperatura de rech-
cido tiens que ser elegida de forma que - en considera-
cidn a la circunstancia de que la Qureza y la estabili-
dad de voldmen son influfdes en sentido contrerio por
la temperatura de recocido, es decir, por lo tanto, que
a una elevada temperatura de recoclido se consigue una
buena estabilided de voldmen, pero se verifica we gran
disminueidn de la dureze, y de gue a une baje temp eratu-

ra de recocldo se verifican las clrcunstancias opussfas -
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* gse congliga tanto una buena dureza como una suficiente

estabilided &e vollimen. Une disminucién de 1s tempera-
tura de recocido conducirfe a una elevacidn de Ja dureza,
pero en camblo fendria como consecuencia una gran ten-
dencia al cambio de forma que no es précticamente admi-
sible en los émbolos, bielas, cojinetes, engrasadores y
similares plezas de méquinas sometides & un movimiento
de deSlizamiento.

También se propuso ya proceder a un tratsmien-
to térmico gradusl pera sumentar la resistencia, el elar-
gamiento, el 1fmite de estiramiento, la contraccién y
similares més alld de los velores obtenibles con ume tem-
peraturawmniforme de reéocido.‘.81n embargo, las caracte«
risticas anteriormente mencionedas son de tipo redical-
mente distinto de la estabilidad de voldmen qeu durente
8l funcionamlento, especialmente e elevadas temveraturas,
no se conserve ya en muchos casos, pero que tiem abso-.
lutamente que conservarse para consegulr seguridad de
funcionamisnto. 1a estabilidad del voldmen estd relacio-
nada con el alargaemiento eléstivo, pero ante todo con el
alargamiento remanente, no debiesndo por lo tanto, ser
confundida con le elasticidad del material, que se tie-
ne que variar por el conoeido procedimiento. Le duracidn

y las temperaturas de 120-140° que se eligen segin &' eco-

nocido procedimiento excluyen ademds desde un principio

un auzento de la estubilidad de volimen y de foms si

‘también la durema tiens que alcanzar simulténeamente un

»

determinado valor.

Segfin la invencidn se resuelve el problema en
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. cuestibén de obtener una elevada dureza con un simulté-

neo auwmento de una gran estabilided de volimen y de for-
me calentendo dureante varias horas a 500¢ las alsaclio-
nes, enfriédndolas luego bruscamente en egua y recocidn-
dolas luego primero a 150-180¢ C. aproximadamente y,
por fin, & temperatnras més elsvadas, por ejemplo de
2002 C. De este modﬁ queda asegurade la estabilid ad de
vollmen y de forma obtenible & las mencionedas tempera-
turas, Este tratamiento de reeocido puede préctic amen-
te prolongarse haste que se alcanza, por ablandemilento
de la aleacidn, la deseada durezs de la misma,

Sorprendente es la comprobacibn, que se hizo
ademds, de que con las aleaciones previamente templeadas
se puede realizar un tratamiento ulierior mucho més lar-
g0, que se emprende a temperatura normal de recocido d&s
200? aproximadamente o aun més, para la obtenciéﬁ de la
estabilided de voldmen y de forma que hay que considerar
como suficientes, sin correr el peligro de que la dure-
za baje @l valornmque, con un tratamlento térmico normal
se compruaba ya despuds de un tiempo de recoeldo musho
més breve, '

De explicacidén sirven los sigulentes resulta-
dos de ensayo:

8e calentaron durente cuatro horas, a una tem-
peratura de 500¢, 2 muestras de aleacién de aluminio de
la composioidn mencionada en principio y se enfriaron
bruscamente, juntas, en agua., Luego la muestral fué re-
cocida durante 4 horas a 200! revelando, desppésda eéte

tratamiento, una dureza Brinall de 110 Kg/mma. La mues-

i
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tra 2 fud trateda seglin el invento. IFud reecocidae duren-
te seis hores & 178* y mostrd una dureza Brinell de 13o¢/
140 kg/mma. A continuvaeldn esta muestra sufrié un ul-
terior tratamiento a 2009 después del cual la dureze
Brinell bwgé.sdlo a las siete horas a 127;150 kg/mm i
Para obtener, pues, en esfa muestre un ablandemiento
de una dureze Brinell de 110 hay, por lo tanto, que Te-
cocer mucho méds tiempo & 200¢, SHin embargo pare el t:a~
tamiento prdctiso resulte mds ventajoso limitar el se-
gundo tratsmiento de recocido a una duracién inferior
y eaumentar la temperatura de recocldo a méds de 2002, lo
cual es ventajoso sblo pera la estabilidad de volimen
y de formse,

Este fendmeno puede ser explicado con el dis-
tinto modo de segregacidn de los componentes solubles
de los eristales sobresaturados de mezcla de las alea-~ .
cionss antifriceidn, por ejemplo por el hecho de produ-
clrse 1nmsdiatamenfe; cdn el tretamiento normal de reco-
cido, una basta forma de segregacidn que va acompafiada
de una baja dureza, mientras.que con el tratamiento es;
calonado' la baja temperasturea de recocido provoee en el
cristal de mezcla una'fbrma'de segregacidén de fine dis-
persidﬁ%Que'conduce a los elevados grados de dureza com-
probados. Ahora bien, estas segregaciones de fime dis-
persidén parecen coagular en el tratamiento ulterﬂ)f, as
decir a elevada temperatura, de distinta manere ¥ sexr-
por lo tanto més estables que las segregaciones de cris;

tel de mezcla sobresaturado producidas inmediatmmente a

eleveda tempereture y sin provio tratemiento de regie
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do. la coagulacidén de la fase de fina dispersiédn dispo-

ne evidentemente de um mayor nimero de nicleos de cris-
talizecidn, de modo gue le ree¢fprooca absereidn de estos
abundantes nicleos de eristalizacién requiere un tiem;

po de recocido mucho més large pars que las stjuiﬁhhio-
nes se encuentren reducidas a grano tan grueso como co-
rresponde a la haja durezs de I8 muestra tratada'de ma-
nera normal.

m Esta solioitﬁd, que. corresponde & la prassen-
tada 2n Alemania, el 15 de Junio de 1940, bajo.el ntme-
ro Solt. 120.598 VI/40d, se scoge & los bemeficios del
artfculo 51 del Estatuto vigemte sobre Propiedad Indus-
trial.

B I R0 T D S .

s=uzmx N 0 T 4 sxos=a

Los puntos de invencidn propia y nueva que
ge presentan para gue sean 6bjemb e osgta Patente de In;
vencién sn Espafia, son los siguferites:

- 1%, Un procedimiente de tratamiento térmico
de aleaciones templables ds aluminio con empleo de un
recocido gradual, caracterizsdo por recocerges durente
varias Hﬁ}as a 500 las aleaciones -~ para la obtencidn
de una elevada durezs &si como , simulténeemente, de una
gran establlidad de voldmen y de forma- enfriarse luego
bruscameﬁte on 8gua, recoecerse & continuaciédn primero a
150-180¢2 C, y por ffn & temperaturés'més~elevades, por
eJemplo de 2000 C. |
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2¢, Un procedimiento esghn se reivindice en
el punmto 1¢,, caracterizado por prolongarse el ssgundo |
tratamiento de recocido m4s allé de la duracién general-
mente corriente pare el %rafamisnto térmico normal.

,}9. Un procedimiento segin se reivindica en
el punto 19.1, ceracterizado por elegirse la tempesratu-
ra de recocido superior a la temperaturs @¥msfcs de re-
coeldo de tratamiento térmicc normsl, es decir superior
8 los 200? aproximedsmente,

49, Tn procedimiento pare el tratamlento
térmico de aleaciones templables de aluminio para 1m ob-
tencién de gran duréza ¥ dé‘gran~estabil£&éd‘de v oldmen
y de forms, ‘ ‘

‘mal y como se hs deserito en la liemoria que
antecede y para los fines que se han especificada

Esta Memorlia consta de giete hojas escritas
e méquiné por una sola cara, -
weartd a 20 AGO. 1941
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