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M'EMORIAb, DESCRIPTIVA

de una Patente de Invencidn que por veinte afios se so-

~. lioclts en Espsfla oome propla y nueve por UN_PROCEDIMIEN-
TO DE PABRICACION DB MAQUINAS PARA LA REHABILITACION DIL
PERFORADO DE PELICULAS CINEMATOGRAFICAS, a favor de

' DON JOSE LUIS SANCHEZ GARCIA, Y D.ROGELIO FERNANDEZ MARCOS,
de naciqnal;dad espafiola

MADRID

1. Gravea perjulcios se irrogan al mercado cinematogrifi-
%0, cuyo voiumen soondémioo eb de una tra;oendenoia éxtraor~
dinaria y slempre em progresc orecliente, con el deterioro

qée las pelfculas clnematogréfioas sufren en #u uso aonS»
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tante. Este deteriore es méyo: en‘loa dos lados de la
cinta oinemntogrérioa, en los ouales la perforacién
necesaria que lleva, segin medidas de oardcter inter-
nacional, exigen un roce‘eonstanto con los gparatos
destinades a arreollar y desarrollar la cinta, y.ua
ajuste perfeotp. XEstas son precisamente las causas
por las cualeas el deterioro llegs a grades extracrdi~
naric y se producen won uné'réoilidad grahdg. Una vez
producidos, la c;nta‘einemategréricd deja de ser ya
Gt1il porque imposibilitan pBr campleto su uso en el
mercado. | |

Destacados as{ estos hechos, resalta de un modo ex
traordinéfio la trascerndencia grande gue supone dentro
de la explotacidn de las pel{olilas otnematogréficas

el invento a que se refiere sta Memoria. Después de

laborioscs ensayos y de un concienzudo estudic, han

‘llegado los inventores a conseguir una rehabilitaoidn

¥ perforado de las pelfoulas oinematogréficas, ¥ para
ello han ideado toda una serie de méquinas y disposie
t1vos que formun un conjunto Unieo-indispensable en el

enlace de unos con otres y que son el objeto dé ésta -

patente,

Su utilidad_queda realzada por las someras alegacio-
nes c&hsigﬁadaa, qué por clerto no necesitan demostra-
oiéu ulterior; su novodad‘ea fax patente también, pues
hasta la fecha todos los frabajoi efectuados para con-
seguir auiaanar esos desperfectos y'eqos deterioros,-
pan side indtiles, | _

Con la sola vista del plano que ée acompaﬂé, en el
que aparecea claramente determinadoq, gueda adverado
todo lo qgue anteriormente se ha expuestos Sgré sufi-

olente una explicacién & buse de esos ple.os, para la
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mayor olaridad de esa trascendencia y de esa impore

" tancia del invento que se patenta, y ouyas caracteris-

ticas -.esenciales guedan descritase -

En la figure 1% la.pelfoula deteriorada estff arro-
llada en el disco 4; sale de éste a1sco por una aber-
tura B del bombo corta fuegos, ¥y paia direotainente al
rulo loco 0s De éste rulo se desliza al rodilloe D ouw

yas phas coinciden exactsmente con las perforaciones

. o taladres de la pelfcula., la misién del rodillo den~

tado D es sujetar la pelfscula - en su desarrello a fin

‘de que ésta se encuentre tirante. Dél ro@illo denta=

do D pasa & la prensa B, en ouyo interior lleva una
ouchilla cuya misién es partir o separar de la cinta
cinematogrifica toda la parte correspondiente a la
perforacién de la misma en uno de sus ladose

Dentro de la misma prensa va el tornille ¥ wue sirve

para graduar el paso de la pelfcula, a fin de gue coin-

' olda exactamente con lu cuchilla el borde perforado de

la misuae ) ‘
En la fig. 2, esté suficientemente aclarada la actua-
oién del rodillo., Una vez cortado todo el lado de la

parte perforada de una pelfcula, pasa ésta a través de

-un nueve rodille dentado D’ » octya misién no es otru

que arrastrar la pel:fcula ‘al r™mle looco €‘ ¥ de &1 ha-

.oerla pasar al bombo corta-mesos 4’

* Por Gltimo, aeop,_lado a la base de sustentacién de los

aparatos gue quedan descritos en la rigtira 1 integrén—-
tes de la mdquina, va un motdr G, cuya misién es dar
un movimiento unifmrme & todos los (Srganos que quedan
rese.ﬂadoa. :

En 1a figura ne 3, ademds de leé miembros gque quedan

desorifos en la figura anterior, y ouya explicacidén
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queda héoha, apgreu‘e‘ la pleza E que contlene una
prensa vigual a la desorita anteriormente en la
figura ndmero 1, con la ¢nlca variante de la
austitucién de la cuchilla que en la primera va
adosada por una rueda de fresz, cuya misidén es
desbastar a un &ngule de 45 grados la parte 0OT=
tada de la pelfcula. .

En la figura nimero 4 ext ste, sebre las plezas
que quedan resefiadas an’cériormente',‘la variaute
H que consiste en un nuevo bombo corte-fuegos
acoplado «1 total de la mdquina, y en el cual va
arrollada una tira de cinta cinematogriffca sin
perrdrar ¥ del ancho exacto de 8 m/m, .ue ha de
ser adosada a la pelfcula errollada en el bambo

corta fuegos A después de haber cortado de ésta

pelfoula toda la parte perforada correspondiente

a uno de los lados.

El bombo corta fuegos H fuuciona acoplado en
su movlmiento aim‘,rénioo al del bombo 4 para de-
Jar pasar la tira de ginta en la misma veloci-
dad que la cinta arrolliada en el bombe 4e

La tira de ciinta arrollada en el bombo H pasa

por el ruld loco I, y viene a unirse en el rule

loco C con lu cinta que sale del bombo 4.

El rodillo densado D en lugar de 1ievar dientes

por los dos extremos 'correapondien‘ces a los dos

.lados de una pelfoula, los lleva dnicamente por

une, que es el correspondiente a las ﬁerforaeio«»
nes que tiene la pelfcula que sale del bombo 4,
Unidas as{ ambas tiras de la pelfcula cinemato-
grifica en el rodillo dentado D, pasa a través

de la prensa E, en la que existe la variante B*
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que consiste en la -sustitucidn de la cuchilla de
la figura nimere 1.y de'lavrresa de la fige n? 3
por un @ep6sito que tiene en.su parfe inferior

un dispositivo cuentu-gotas gque deja caer el Li-
quido sobre la parte de unién de las dos cintai
de la pelfcula qﬁe salende los bembos & y'H; Este
1iguido tlene. pmr misién el pegar exactamente .

las dos tiraa de laa cintes mend onadas. De esta

" prensa sale la pelfcula a través del rodillo den~

‘tado D’, que tiene la misma varisnte que queds

4oonsignada en el rodillo D, y de é1 a través del
rulo loco G’ pasa a arroilarse en. el bombo A.

En la figura n® 5 aparecen los mismné dispositi-'
vos de la figura n? 1, con la_sisuiénte varianfé:
Desaparece la rueia dentada D; ¥ queda tinicamente
la rueda dentada D; con un perforado en uno de los
dos 1adbs &l igual que- queda descrito en la Tigue
ra anterior. La ciuta que pasa por el rulo loco €

sale a través de dos rodillos laminudores J y J”

ouya misién es laminar la parte pegada de la peli-

culas De los rodilles laminadores pusa a la rueda
dentada D’y ol modillo dentado tambidn G’ que tle-
ne las mismas caracter{sticas que quedan deseri-
tas, para ser arrollado todo ello en el bombo Ao
En la rigura nimero 6 se ve sl nuevo dispositie -
VOe Del bombo A sale la pel{cula al rulo loeo C y
de él ul rodillo dentado D gue tiene solamente
dientes en uno‘de lts extremos, en la forma que
queda anferiormente mencionada, ZEste rodillo tie-
ne un movimiento uniforme propio cuya misidn es el
arrastre de la pelfoula‘ ¥y mantener el bucle que

aparece bajo la letra Ke De 6l pasa la pelfecila’




154145

& la.prensa E ouyo interior lleva elltroquel para

taladrar cuatro perforaciounes en cads movimiento
.en el berde de la pelfcula ya pegada y laminada,
El funcionamiento‘ael mecanisme que aparece dise-
170, * fado en el aparato B es el llamado "oruz de Malta™
en los aﬁératos ciﬁematogréricoa,'y que consiste
en hacer el movimiento con intervalos regulares,
ocon lo cual se consigue que a cada golpe de ese
B 175, - -movimiento avanoce un fotograma la pel{eula, En
‘ ~oada periddo de'éatevmovimiente, el troquel L
acoiona para perforar la ointé, consigul éndose de
ésta manera el .ue la perforacién aea’oonxinua y
180 " uniforme, '
DBl troquel L sale la cinta ya perforada al rodi-
110 dentado D’que tieme Tientes por los dos lados
v ¥ que pass la peiicula al rulo loco C’ cén'dieﬁtes
185.' : también en ambas extremidades, dejando un buélé
. ' entre 8l y el rodillo dentado quué a la vez ampuja
la pelfcula para entrar arrol%ada en el bombo 4*,
No a/
128G, - » As{ desorita la naturaleza de la patente gue por
ﬁeigte afios se 'solicita como propila y nueva, se
reivindica como objeto de la misﬁaklo 81gu1entg:
12 - UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MAQUINAS.
195, PARA La REBABILITACION DAL PERFORADO; DE PELIGULAS
CINEMATOGRAFICAS, en el gue se separa de cada cinta‘
oinanatogrérica, mediante dispositives especiales,
‘ la parte deteriorada del perrorado de la misma,
.200. 29 - UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MAQUINAS
PARA LA REHABILITACION DEL PERFORADO DE PELICULAS
CINEMATOGRAFIUAS, en el que, unz vez separada la
berte deteriorada de 1; pelfocula bor disgpositivos

205, especiules, y formando parte del mismo sistem
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de mdquinas, se desarrella una tira de ointa cinema-

togrifrica de 8 m/m. de uanche de un bombo acoplade

‘& la méquina, y cuyo desarrollo tiene la misna velo=

cldad que el ue contiene la c¢inta deteriorada.

52 - UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MAQUINAS Pa-
RA LA HEHABILITACION DEL PERFORADO DE PELICULAS CI-
NEMATOGRAFICASE por el.gyue se desbasta la tira de
cinta oinematogrdfica por dispositivos especiales

a un dngulo de 45 gra&os y se superpone esa tira y
clata al lado de la pelfcula cinematogréfica de la
que se ha separado anteriormente la parte correspon-
diente a lu perforacidn deterioradae

4% - UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MAQUINAS
PARA LA REHABILITACION DEL PERFORADO DE PELICULAS
CINEMATOGRAFICAS, por el yue, una vez superpuesta la
pelfcula deteriorada y la cinta de 8 m/me & gue se '

refiere la reivindicacidén anterior, se superpone

 mmirm ésta’mediante dispositivo especial se pega en

toda su‘oxtensién, quedando asf sustjtufda la parte
oertgda de la cinta cinematogréfica ¥ correspondieﬁ?
te al pgrforado'deteriorado con el trozo de cinta ‘
oinematogrdrica de 8 m/m, una vez desbastado, con-
forme anteriormente se reivindicae ‘
5¢ - UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MAQUINAS PAwm
RA LA REHABILITAEiON DEL PERFORADO DE PELICULAS CI-
NRMATOGRAFICAS, por el que pegada ya la pelfoula y
la cinta oinsmétogﬁéfiea meqiante}dispoéiti&omespe-
olal, sollamina’el pegado dejando un tode hemogéneo
y de una sola sﬁberfi@ie.

® - UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MAQUINAS Pi-
R4 LA REHABILITACION DEL PERFORADOMDE PELIQULAS oI~
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NEMATOGRAFICAS, por el ¢ue una vegz raalizadaa,

mediante dispositivos especiales y mecénicos,

las anteriores.operaoionea que gquedan reivindica-

das en los nﬁmeros anteriores, también mediante

un diapositiva qspecial se perfora la ointa as{

sustituida, desbasteda y laminada, con las perfo-

raciones de medida universal establecida en la

- industria cinematogréfica. , ‘

79 - UN’PROCEDIMIENwO DE FABRICACION DE MAQUINAS
PARA LA REHARILITACION DEL PERFORADO DE PELICULAS
GINEMATOGBAFICAS,"porfel cual, reparada asi la
pelfcula cinamatogréfica mediante las operaciones
que quedan sefialadas en las reivindicaciones anw
teriores, pasa mediante dispbsitivo especial de
la méquina a ser arrollada en otro bombo corta-
fuegos, completemente digpuesta y preparada paia

ser utilizada de nueve en el mercado,

8¢ ~ UN PROCEDIMIENTO DE FABRI'ACION DE MAQUINAS

PARA LA HEHABILITACION DEL PERFORADO DE PELICULAS
CINBMATOGRAFICAS, de las carecter{sticas que que=

dan resefiadas en las reiviodicaciones anteriores

¥ que quedan descritas en el plano que sé‘aeompa-

fia y en la preaepte Memoria que ® nsta de ocho
ho jas mecanografiadas por una sola cara y de
doscientas setenta y cinco ifneaao

Madrid, 20 de agosto de 1941,
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