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M E M O R I A  D E S C R  I  P T I  V A

da urna Patente de Invención que per v e in te  años se so­

l i c i t a  en España como propia y  nueva por UN PROCEDIMIEN­

TO DE FABRICACION DE MAQUINAS PARA LA REHABILITACION DEL 

PERFORADO DE PELICULAS CINEMATOGRAFICAS, a fa vo r  de

DON JOÉE LUIS SANCHEZ GARCIA, Y D.ROGELIO FERNANDA MARCOS, 
--------------------- de nacionalidad española ——---------- ---------------

M A D R I D

1. gravea p e r ju ic io s  se irrogan  a l mercado cinem atográfi­

co, cuyo volumen eoonámioo eá da una trascendencia extraor­

d inaria  y siempre en progreso c rec ien te , con e l d eterio ro  

qde la s  p e lícu la s  oinemategRáfioas sufren  en su uso nona-



tanto* Este d eterio ro  es mayor en lo s  des lados de la  

ointa cinem atográfica, en lo s  oualee la  perforac ión  

necesaria que l le v a ,  según medidas de oaráoter in te r ­

nacional, exigen un roce constante con lo s  aparatos 

destinados a a r r o l la r  y  d esa rro lla r  la  c in ta , y un 

a juste  p erfeo tp . Estas son precisamente la s  causas 

por la s  oualea e l  d eter io ro  l le g a  a grados ex trao rd i­

nario y se producen con una fa c ilid a d  grande* Una vez 

producidos, la  ointa cinematográfica deja de ser ya 

ú t i l  porque im posib ilitan  por completo su uso en e l  

mercado.

Destacados a s í estos hechos, re sa lta  de un modo ext­

ra o rd in a r io  la  trascendencia grande que supone dentro 

de la  explotación  de la s  p e lícu la s  cinematográficas 

e l  invento a que se r e f ie r e  ésta Memoria. Después de 

laboriosos ensayos y de un concienzudo estud io, han 

llegado  los  inventores a conseguir una reh ab ilita c ión  

y perforado de la s  p e líou laa  cinem atográficas, y para 

e l lo  han ideado toda una s e r ie  de máquinas y  d isposi­

t iv o s  que forman un conjunte único indispensable en e l  

enlace de unos con otros y  que son e l  ob je to  de ésta 

patente*

Su u tilid a d  queda realzada por la s  someras a legacio ­

nes consignadas, que por o ierto  no necesitan  demostra­

ción  u lt e r io r ;  su novedad es Xxz patente también, pues 

hasta la  fecha todos los  trabajos efectuados para con­

seguir subsanar esos desperfectos y 'eso s  d e te r io ro s , 

han sido in ú tile s *

Con la  sola v is ta  del plano ..ue se acompaña, en e l 

que aparecen claramente determinados, queda adverado 

todo lo  que anteriormente se ha expuesto* Será su fi­

c ien te  una exp licac ión  a base de esos p lanos, para la
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mayor olaridad de esa trascendencia y de esa impor­

tancia del invento que se patenta, y cuyas ca ra c te r ís ­

tica s  esencia les quedan d escr itas .

En la  figu ra  16 la . p e lícu la  deteriorada eatéá arro­

llada  en e l disco A; sale de éste  dlsoo por una aber­

tura B del bombo co fta  fuegos, y  pasa directamente a l  

ru lo lo co  C. De éste rulo se d es liza  a l r o d il lo  D cu­

yas péas coinciden exactamente con la s  perforaciones 

o ta ladres de la  p e lícu la . La m isién d e l r o d i l lo  den­

tado D es su je ta r la  p e lícu la  en su d esa rro llo  a f in  

do que ésta se encuentre t ir a n te .  Bel r o d i l lo  denta­

do D pasa a la  prensa E, en cuyo in te r io r  l le v a  una 

oueh illa  cuya m isién  es p a r t ir  o separar de la  ointa 

cinem atográfica toda la  parte correspondiente a la  

perforación  de la  misma en uno de sus lados.

Dentro de la  misma prensa va e l  to r n i l lo  F nue s irva  

para graduar e l  paso de la  p e líc u la , a f in  de que coin­

cida exactamente con la  oueh illa  e l  borde perforado de 

la  misma.

En la  f i g .  8, esta suficientemente aclarada la  actua­

ción del r o d i l lo .  Una vez cortado todo e l  lado de la  

parte perforada de una p e líc u la , pasa ésta a través de 

un nuevo r o d i l lo  dentado D ',  oúya m isién no es otra 

que a rras tra r la  p e lícu la  a l ru lo loco  6* y de é l  ha­

cerla  pasar a l  bombo corta-fuegos A '.

Por é ltim o , acoplado a la  base de sustentación de lo s  

aparatos que quedan d escr ito s  en la  figu ra  1 integran­

tes de la  máquina, va un motor G, cuya m isién es dar 

un movimiento uniforme a todos lo s  órganos que quedan 

reseñados. '

En la  figu ra  ns 5, qdemás de le s  miembros que quedan 

d escr ito s  en la  figu ra  an ter io r, y cuya exp licación
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queda hecha, aparece la  p ieza  E que contiene una 

prensa igu a l a la  d escrita  anteriormente en la  

figu ra  número 1, con la  única varian te  de la  

sustitución  de la  cuchilla- que en la  primera va 

adosada por una rueda de fresa , cuya m isión es 

desbastar a un ángulo de 45 grados la  parte cor­

tada de la  p e lícu la .

En la  figu ra  número 4 e x is te , sobre las  p iezas 

que quedan reseñadas anteriormente, la  varian te  

H que consiste en un nuevo bombo oorta-fuegos 

acoplado -1 to ta l  de la  máquina-, y  en e l  cual va 

a rro llada  una t ir a  de cinta cinem atográfica sin  

p erfo rar y del ancho -exacto de 8 m/m, .̂ ue ha de 

ser adosada a la p e lícu la  a rro llad a  en e l  bombo 

oorta fuegos A después de haber cortado de ésta 

p e lícu la  toda la  parte perforada correspondiente 

a uno de lo s  lados.

El bombo corta fuegos H funciona acoplado en 

su movimiento sincrónico a l del bombo A para de­

ja r pasar la  t ir a  de cinta en la  misma v e lo c i­

dad. que la  cinta a rro llad a  en e l  bombo A.

La t ir a  de cinta a rro llada  en e l  bombo H pasa 

por e l rulb lo co  I ,  y v iene a unirse en e l rulo

loco 0 con la  cinta que sale del bombo A.

El r o d il lo  denSado D en lugar de l le v a r  d ientes 

por los  dos extramos correspondientes a lo s  dos 

lados de una p e líc u la , los  lle v a  únicamente por 

uno, que es e l  correspondiente a la s  p erfo rac ión  

] nes que tien e  la  pe lícu la  que sale del bombo A*

- Unidas as í ambas t ir a s  de la  p e lícu la  cinemato— 

g rá fic a  en e l r o d i l lo  dentado D, pasa a través 

de la  prensa E, en la  que e x is te  la  varian te  E*
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que consiste en la  sustitución de la  ouoh llla  de 

la  figura número 1 .y de la  fresa  de lá  f i g .  ns 3 

por un depósito que tien e  en.su parte in fe r io r  

un d isp o s it ivo  cuenta-gotas que deja caer e l  l í ­

quido sobre la  parte  de unión de la s  dos cintas 

da la  p e lícu la  que salen de lo s  bembos A y H* Este 

líq u id o  tien e  por m isión e l  pegar exactamente 

la s  dos t ir a s  de la s  c in tas mangonadas. De esta 

prensa sale la  pe lícu la  a través del r o d i l lo  den­

tado D*, que tien e  la  misma varian te  que queda . 

consignada en e l  r o d il lo  D, y de é l a través  del 

rulo loco  C ' pasa a a r ro lla rs e  en e l  bombo A.

En la figura ns 5 aparecen los  mismos d is p o s it i­

vos de la figu ra  n$ 1, con 1.. s igu iente va rian te : 

Desaparece la  rueda dentada D, y queda únicamente 

la  rueda dentada DÍ con un perforado en uno de lo s  

dos lados, a l  igua l que queda d escr ito  en la  figu ­

ra an ter io r. La cinta que pasa por e l ru lo loco  C 

sa le  a través de do# ro d illo s  laminadores J y j '  

cuya m isión es laminar la  parte pegada de la  p e l í­

cula. Dé lo s  ro d illo s  laminadores pasa a la  rueda 

dentada D 'y a l z o d i l lo  dentado también C* que t i e ­

ne la s  mismas ca ra c te r ís t ica s  que quedan descri­

ta s , para ser arro llado todo e l lo  en e l  bombo A.

En la figu ra  número 6 se ve  e l  nuevo d is p o s it i— 

vo. Del bombo A sa le  la  p e lícu la  a l ru lo loco  O y 

de é l a l  r o d i l lo  dentado D que tien e  solamente 

d ientes en uno de 10s extremos, en la  forma que 

queda anteriormente mencionada. Este r o d il lo  t i e ­

ne un movimiento uniforme propio cuya m isión es e l 

a rrastre  de la  p e lícu la  y mantener e l  bucle que 

aparece bajo la  le t r a  K. De é l pasa la  p e lícu la *

—  5 * *  ' * ' " '
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a la  prensa E cuyo in te r io r  l le v a  e l  troqu e l para 

ta lad ra r cuatro perforaciones en cada movimiento 

, en e l borde de la  p e lícu la  ya pegada y laminada.

El funcionamiento d e l mecanismo que aparece d ise­

ñado en el aparato E es e l  llamado "cru z de M alta" 

en los  aparatos cinem atográficos, y que consiste 

en hacer e l movimiento con in te rva los  regu lares, 

oon lo  cual se consigue que a cada golpe de ese 

movimiento avance un fotograma la  p e líc u la . En 

cada periodo de éste movimiento, e l troquel L

aooiona para p er fo ra r  la  c in ta , consiguiéndose de 

ésta manera e l  ^ue la  p erforac ión  sea continua y 

180 uniforme. *-.
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HHi troquel L sa le  la  cinta ya perforada a l rod i­

l l o  dentado D'que tien e  d ientes por lo s  dos lados 

y que pasa la  p e lícu la  a l  rulo loco c '  oon d ien tes 

también en ambas extremidades, dejando un bucle 

entre é l y e l  r o d il lo  dentado D'que a la  vez empuja

la  p e lícu la  para entrar arro llada  en e l bombo A '.
/

N O -f A

, Así d escrita  la  naturaleza de la  patente que por 

ve in te  años se s o l ic ita  como propia y nueva, se 

re iv in d ica  orno ob jeto de la  misma lo  s igu ien te :

13 -  m  PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MAQUINAS. 

PARA La. REHABILITACION DEL PERFORADO DE PELICULAS 

CINEMATOGRAFICAS, en e l que se separa de cada cinta 

cinem atográfica, mediante d isp os it ivo s  espec ia les , 

la  parte deteriorada d e l perforado de la  misma,

89 -  UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MAQUINAS 

PARA LA REHABILITACION DEL PERFORADO DE PELICULAS 

CINEMATOGRAFICAS, en e l que, una vez separada la  

parte deteriorada de la  p e lícu la  por d isp os it ivo s  

espec ia les , y formando parte del mismo sistann805.,
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de máquinas, se desarro lla  una t ir a  de c in ta  cinema­

to g rá fica  de 8 m/m. de ancho de un bombo acoplado 

a la  máquina,, y cuyo d esarro llo  t ien e  la  misma ve lo ­

cidad que e l que contiene la  cinta deteriorada .

39 -  UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MAQUINAS PA-'' 

RA LA REHABILITACION DEL PERFORADO DE PELICULAS CI­

NEMATOGRAFICAS.; por el.que se desbasta la  t i r a  de 

cinta cinem atográfica por d isp os it ivo s  espeoialea 

a un ángulo de 45 grados y se stperpone esa t ir a  y 

cinta a l lado de la  p e lícu la  cinem atográfica de la 

que se ha separado anteriormente la  parte correspon­

d ien te  a L* perforación  deteriorada.

49 -  UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MAQUINAS 

PARA LA REHABILITACION DEL PERFORADO DE PELICULAS 

CINEMATOGRAFICAS, por e l  uue, una vez superpuesta la  

p e lícu la  deteriorada y la  cinta de 8 m/m. a que se 

r e f ie r e  la re iv in d icac ión  a n te r io r , se superpone 

Hmhca ésta ̂ mediante d isp os it ivo  especia l se pega en 

toda su extensión, quedando a s i sustitu ida la  parte 

cortada de la  c in ta  cinematográfica y correspondí en­

te a l perforado deteriorado oon e l trozo  de cinta 

cinem atográfica de 8 m/m, una vez desbastado, con­

forme anteriormente se re iv in d ica .

235. 59 -  UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MAQUINAS PA­

RA LA REHABILITACION DEL PERFORADO DE PELICULAS C I- 

_ NEMATOGRAFICAS, por e l que pegada ya la  p e lícu la  y

,. la  c inta cinem atográfica mediante d isp os it ivo  espe- 

§40. . c ia l ,  se lamina e l pegado dejando un todo homogéneo

y de una sola su p erfic ie .

69 -  UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MAQUINAS PA­

-  RA LA REHABILITACION DEL PERFORADO%DE PELICULAS 01-
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NEMATOGRAFICAS, por e l  que una vez rea lizad as , 

mediante d isp o s it ivo s  especia les y mecánicos, 

la s  an teriores  operaciones que quedan re iv in d ica ­

das en lo s  números an ter io res , también mediante 

un d isp o s it iva  qspecia l se perfora  la  c in ta  a s í 

su stitu ida , desbastada y laminada, con las  perfo ­

raciones de medida un iversa l estab lec ida  en la  

industria  cinem atográfica. '

79 -  UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MAQUINAS 

PARA LA REHABILITACION DEL PERFORADO DE PELICULAS 

CINEMATOGRAFICAS, por e l  cual, reparada.así la  

p e lícu la  cinematográfica mediante la s  operaciones 

que quedan señaladas en la s  re iv in d icac ion es  an­

te r io re s , pasa mediante d isp os it ivo  espeo ia l de 

la  máquina a ser arro llada  en otro bombo corta­

fuegos, completamente dispuesta y preparada para 

ser u t iliza d a  de nuevo en e l mercado.

89 -  UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MAQUINAS 

PARA LA REHABILITACION DEL PERFORADO DE PELICULAS 

CINEMATOGRAFICAS, de las. c a ra c te r ís t ica s  que que­

dan reseñadas en las  re iv ind icaciones an teriores  

y que quedan descritas  en e l plano que se acompa­

ña y en la  preaente Memoria que oo nsta de ocho 

hojas mecanografiadas por una sola cara y de 

doscientas setenta y cinco líneas#

Madrid, 20 de agosto de 1941.
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