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PATENTE DE INTRODUCCION 
por 10 años

para "Perfeccionamientos en la fabrioaoiôn de varillas 
de suministro para la soldadura autógena de aleaciones ligeras"- - - -  - -  - -  —  - - —  - - -------- -

a favor de D. Lorenso GAMETTD, de nacionalidad y resi­
dencia italianas.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Son conocidas las varillas metálicas tubulares 
para la soldadura de los metales que contienen en el 
hueco interno material desoxidante y deseorifioante.
Sin embargo tales varillas no están exentas de inconve- 

6 sientes, entre los cuales se halla el de que, no judián­
dose emplear tubos da pequeño diámetro porque seria im­
posible su rellenado, las sales desoxidantes y desesco­
riante a contenidas en las varillas (pero no suficiente­
mente comprimidas) al comenzar su uso reciben, por oomu- 

10 nicaolán, el calor necesario para la fusión de la alea­
ción y se disuelven y cuelan de la misma varilla.

La presente invención tiene por objeto obviar ios 
antedichos inconvenientes. y se refiere a los perfecoio- 15 namientos en la fabricación de las varillas da suministro 
empleadas en la soldadura autógena da los metales ligaros, 
o amo aluminio y sus aleaoiones, según los cuales la vari­
lla tubular, de seoeión redonda o no, se construye de un 
diámetro más bien grande -preferentemente conseguido de 

SO una placa de metal arrollada en el sentido transversal y
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soldada a lo largo da la linea longitudinal de unión-, 
tal que pueda ser fácilmente rellenada de polvos desoxi­
dantes y deseorifioantes, sometiendo ademas la varilla 
a un trefilado más o menos apretado según el diámetro y 

8 la forma de la varilla que se quiera obtener.
Prácticamente se ha comprobado que la reduocián 

de diámetro a consecuencia del trefilado es proporcional 
para la seooion metálica y la sección de polvos desoxi­
dantes, de modo que la proporción metal-polvo se mantiene 

10 constante cualquiera que sea la reducción del diámetro ba­
jo el cual se realiza el trefilado.

Este procedimiento de fabricación tiene muchas ven­
tajas porque permite obtener varillas de un diámetro muy 
reducido, aproximadamente de 2 - 3 mm., cuyo rellenado de 

18 polvo sería prácticamente imposible tratándose de tubos 
de diámetro tan roduoido.

Además ocurro que el precie de los tubos, por uni­
dad de peso, crece mucho con la reducción de diámetro, de 
modo que ee siempre más económico conseguir un determina­

se do diámetro partiendo de un tubo de diámetro mayor y tre­
filándolo deapuás del rellenado así facilitado.

El trefilado presenta tambián la ventaja de some­
ter los polvos desoxidantes a una enárgioa compresión, 
de modo que todas las aventéales posibilidades da que 

28 los mismos ss desprendan da la varilla durante el uso son 
eliminadas, y esto sin tener que recurrir a precauciones 
espeoialea.
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Por la Patente de invención a que se refiere la 
presente memoria descriptiva se REIVINDICA:

1.- la propiedad y la explotación exclusiva de 
perfeccionamiento# en la fabricación de varillas de su­
ministro para la soldadura autógena de aleaciones lige­
ras, caracterizados por emplear una varilla tubular de 
un diámetro más bien grande, tal que pueda ser fácilmen­
te rellenada de polvos desoxidantes y desoorifleantes. 
sometiendo luego la varilla a un trafilado de reducción 
más o menea acentuado según el diámetro o forma que eo 
desee obtener.

2.- La propiedad y la explotación exclusiva de 40 perfeccionamientos ligeros según la reivindicación 1, 
caraotarizadee por ol hedho do que el polvo ee llevado 
en cantidad tal que la seoeiún encierre la cantidad ne­
cesaria por unidad de longitud.

g.- La propiedad y la explotación exclusiva do
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perfeccionamientos ligerea según lea reivindicaciones 1 
y 2, caracterizados per el hecho do que la varille ae ob­
tiene partiendo Ae en tubo búaieo Ae diámetro relativamen­
te grande, tal que pueda ser fácilmente llenado Ae pol- 

5 voa.
4. - la propiedad y la explotación exclusiva Ae 

perfeccionamientos ligerea según lea reivindicaciones 1 
a 3, caracterizados per el hecho de que el tubo básico
ea preferentemente obtenido de una piaos de metal arrólla­

lo da en el sentido de su longitud y soldada a lo largo de 
la linea longitudinal de unión.

5. - La propiedad y la explotación exclusiva del 
objeto de la patente, sean cuales fueren las circunstan­
cias que concurran con su eseneialidad definida en las

16 anteriores reivindicaciones, oual objeto es:
"Perfeccionamientos en la fabrioaoión de varillas 

de suministro para la soldadura autógena de aleaciones 
ligeras".

Consta la presente memoria do tres hojas foliadas, 
escritas por una sola oara.

Barcelona, 16 de Julio do 1941.
P. p. de B. Lorenzo SALLETTB,
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