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'  MEMORIA DESCRIPTIVA

11 reentraste ha ideado y puesto en ejecución práo- 
t ioa ,u sos  perfeccionamientos en la fabricación de las 
piezas moldeadas especiales, que se utilizan en la cons­
trucción de pisos, que aumentan considerablemente las 
ventajas que inicialmente representó el uso de estas 
piezas en la práctica constructiva; y con los que ade­
más se superan los. incomveál entes que la experiencia 
ha puesto reiteradamente de manifiesta.

Siendo nuevos y de stl propia invención tales per­
feccionamientos, e l recurrente so lic ita  que se le ga­
rantice en su propiedad y explotación exclusiva, median­
te la concesión de 1.a patente de invención, a que se 
refiere la presente memoria descriptiva.

Los perfeccionamientos ideados tienden a conseguir 
e l minimo peso propio para el techo a construir, redo-
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oleado para e llo , el, peso unitario de-Isa piezas moldea- 
das que se utilioen hasta su límite más in ferior com­
patible con la estabilidad; tienden también por la  es­
tructura con que se ooaeiben estas piezas y por la 
raaén de su mínimo peso, a que se simplifique e l pro­
cedimiento de su ensamble y de su colocación en la obra, 
fienden, finalmente, a aumentar, al máximo, las condi­
ciones de aislamiento tanto térmico como sonoro, del 
piso construido.

Condiciones todas ellas que utilizando piezas mol- 
. desdas de tierra cocida o de hormigón corriente, como 

se venia efectuando, son d if íc ile s  de conseguir ple­
namente, ya que e l peso propio, de estas piezas, aun­

que se prevean alveolos en su masa, es elevado; Jo que
mW

dificu lta  su utilizaoiónj y 'lo  que es peor complica él 

encofrado o sostenimiento transitorio en curso de obra 
utilizando estas piezas. Y también ocurre con los pro­
cedimientos hasta ahora conocidos, que o se debe eon-

* ■
tar con un elevado coeficiente de mermas por rotura de 
piezas; o se daban fabricar estas piezas, en cada baso, 
a le insta medida del espacio a cubrir, lo que encarece 
su fabricación, o se deben condicd onax los proyectos 
de ed ificios a determinadas medidas de espaoios a cu­
brir , lo  cual no es frecuente ni muchas veces vlahle 
en la realidad. • -

La solución hallada por e l recurrente, consiste en 
esencia, en fabricar dos únicas categorías ds’ piezas 
moldeadas, empleando cemento celular; lo  eual reduce 
su peso y permite disminuir e l coste de fabricación 

por la simplicidad del modela je ,  y además adaptar estas45 .



50 .

.55.

60.

65. .

70.

75 .

aaloas piezaá a cualquiera medidas y formas de los es­
pacios a cubrir,-ya que siempre será posible recortar 

las piases qae queden en los bordes, mediante una sie­
rra corriente.

la disminución del peso propio por otra parte, fa­
c ilita  e l montaje y e l andamiaje* y e l encofrado, o 
sostenimiento, en curso de obra.

11 exagien de los dibujos adjunto, que a titu lo  de 
ejemplo muestran una realieaqión práctica da satos per­
feccionamientos, penaitirá ponderar justamente la vera- 
oidad de estas afirmaciones.

lía figura I representa una sección re ota de un con­
juntó de estas piezas ya montadas formando un techado.
Dos simples categorías de piezas, las -1 - abovedadas o 

intermedias y las -3 - adecuadas para moldear oon ellas 
las viguetas o nervios resistentes del p iso, bastan pa­
ra cualquier techo normal. 11 relleno y aplanado oon hor­

migón-corriente da la superfioie superior, que e l conjun­
to de estas piezas ensambladas lateralmente determina, 
constituirá e l elemento de resistencia-ó placa del piso; 
o sea que aquel conjunto servirá de encofrado para este 
elemzato de resistencia -3 - .  Unas varillas de hierro -4 - 
aumentarán las condiciones estáticas del teoho, de acuer­
do oon las leyes de la construcción; y como es lóg ico , 
y Si ello  precisa, será posible situar un entramado o re- 
tioulado metálico por la zona superior da este elemento, 
para obtener una placa armada*.

la figura XI demuestra la facilidad del .procedimien­
to constructivo, conseguida con los perfeccionamientos 
que noe ocupan. Sn ella  se representa e l ángulo formado
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por dos maros -5“  y -6 - de un recinto, que interesa cu­
brir . Bastará colocar dos tabló’nes principales áe apoyo 
- 7-  y -8-»f que pueden formar parte del mismo andamiaje 
de trabajo; y entre ambos las necesarias reglas.o medios 
tablones—9- para un tajo de obra determinado y que serán 
suficientes para sostener cada una a una ringlera de pie­
zas -1 -  o -2 - ; colócala la cual se colocará otra de la 
categoría distinta ensamblándola con la  primera por su bor­
de, y rompiendo las juntas áe unión conforme se ve en / -
-10- y es uso y costumbre en teda obra constructiva; tm* 
vez colocadas tres ringleras sucesivas, ya es posible 

efectuar e l  forjado -5 - ,  provisto de las nervaduras —4- 
que determine el' cálculo; basta para ello  situar la re­
gla -11- que limite esta primera zona del forjado; las 
que se irán quitando e medida que se ejecuten nuevas zo­
nas, rellenando a continuación los capa oios ocupados por

s
ellos a fin  de que se forme un forjado continuo.

Definidas las oaraetaris ticas de loa perfeccionamien­
tos que ha ideado y explicadas detalladamente sus con­
secuencias y ventajas con un ejemplo concreto, e l  recu­
rrente se reserva la justa tolerancia de variaciones en 
Su ejecución práctica, cea tal que con ella  no se alte­
re, cambie, o modifique la esencia dé dichos perfeccio­
namientos. i

100. BOfA.ae reivindica oomo objeto de esta patente de invención
1 .-  ünos perfeccionamientos en la fabricación de lae pie­

zas moldeadas que se utilizan en la construcción de te­
chos y pisos, caracterizados por e l heoho de que se re- 
duzoa al mínimo su peso unitario y propio, fabricándolas 

105. con cemento celular o poroso. *
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2 .- los propios perfeccionamientos de la reivindica­

ción anterior, oaraoterizados por e l  hecho, da que se 
moldeen dichas piezas dejando formados unos huecos o 
cálalas longitudinales en aa masa, separados por tabi- 

110* quss intermedios y formando sos paramentos longitudi­

nales y laterales, con estrlhs ó molduras, que- peraltan 
e l 'fá c i l  ensamble con las demás piezas contiguas* Redu­
ciendo con e llo  a solo dos categorías o moldep de pie­
zas, las necesarias para techar pues podrán recortarse

115. a sierra en la misma obra} presentando las de una cate-*
goiia la característica de que su paramento superior <sea 
convexo y abovedado y que en las de la otra categoría, 

dieho paramento sea cóncavo, y represente ser la inter- 
aeooión de los estribos de dos bóvedas contiguas, con 

120. la cual coincida una reg'áta o canal que servirá de éneo* 

frado para forjar en ella  la nervadura o elemento resis­
tente del piso; y en la que en consecuencia, existirá 
la posibilidad de reforzarlo con varillas metálicas.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran 
125. con la esenoialidad de la patente definidS en las ante­

riores reivindicaciones, cual objeto es :

3 . -  "UNOS miFECCIONAlíIENTOS M  LA PAERIOAGIOS DE LAS PIE­

ZAS MOLDEADAS ESPECIALES QUE SE UTILIZAN EN LA CONSTRUC­

CION DS PISOS * .

Consta la presente memoria de cinco hojas folladas, 
mecanografiadas por una sola oara y del dibujo unido a 

- la misma. '

Barcelona tres de Julio de mil novecientos cuarenta 
y uno. ' \
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