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WUNA PATENTE DE INTRODUGOION™

Dn. Rufo PRINGEP CURTC y Dn. Juan Sard4 Farriol.-
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Loe Sres. D. Rufo PRINCEP Curto y D. Jusn SARDA Farriecl, resi-
dentes en Barcelons, calle Gerons n¢ 139, solicitan una patente
de introduccidén por 10 afioa para Espafla y sus Colonias pox *
PERFECCIONAMIENTOS EN EL PROCEDIMIGHTO DE FABRICACION DE MAGNE-
708 PARA MOTPORES DE SXPLOSICN® Clase 24 Grapo 38.~
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Ls fabricacién de magnetos ha sido objeto de constantes estu-
diom y perfecoionsmientos en varios paisss de Europa, sn 1os one
les las industriss que se @edicsn a ls fabricmeiln de motores de
explosién y sus accesorios tienen un gran dessrrollo, tales co~-
mo Alekania, Inglaterra y Francia.~

En nuestro pafs, hasts el momonﬁo presente, no se han produ-
oido magnetos para motores de explosidn, hablendose surtido el
mercado nacional con le importacidn dsl extranjero de diferentea
modelos de aparatos de esita clame; ouyas caracteristices varisn
sagin el tipo de fabricacidn proplo de cads pafs productor.e

Como que las soSuales oircunstencias 1m‘ponm'm obligads au~
tarquis cqan‘nioa, se ha pensado setablecsr uis nuevs industria,
que serd la primera en producir en Espafia mlgnéﬁos de tipo de al-
ta tensifn psre el encendido de las bujlias en los motores de ex
plosidén.- '

A tel fin se han estudigde loas modelos de magnetos mejor con=
cebidos por distintas cesas extranjeras, especiamlmente las fhbri
cas Alemsnas y FPrancesas, oon el objeto de reusniy les principe=
les ventajas que cads uns de ellas contienen pars formsr un nue-~

vo tipo de magneto en cuya fabricsciln se han introducide una se-
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rie de perfecoionamientos que auments su rendinlento y durscién al
propio tiempo que se coneigue redusir a un minimo sl zaeto de mate~
risles amplesdo en su oonstrucoidn.- ’

Existen doa grupos o olases de magnetos que ae Alstinguen por
8l sistema de funcionanmiento.~ Lom mée oorrientes son loe que tie-
nen el induoide giratorio, que se nueve dentro del campo magnétiece
producido por las liness de fuerse de un imén permanente gue oire
ounda dichs armedura indueida.- Bl otxo tipo de febricecién menca
frecuents se caracterisa por tener el inducido fijo y el imén gira-
torie, existiendo los mismos o¥g,nos esenc .ales a excepoi’n del oo-
lector, ye que al giray el imdn produce una inversidin de lae lineas
de fuerss a traves de la sramudure, que origins la corrieaste indu-
clde.~

¥n la prosente solieitud de pateate de introduccidn se ddn & co-
nocer loes parfecclionamientos conatructivos aplicsdos & una magneto
del $ipo de alte tensién, de inducido girstorio ¢ imdén fijo.-

En los dibujes que formen perte integrante de cste memoria ae
presents @ t{salo de ejemplo una foraza de ejecucida de la ides og~
racterfstice del $ipc de magneto cuys fabricacidn se pretende im-
plantar en spafis.~

Fn lea Pigura 1 ee representa uza vistes alzads de lu magnate que
nos OcUPe.=

Le Figura 2 muestra una secoidn de Flgura 1 seg'n el eje A/B de
Plgure 3, en ls que ae déd a oonocer una viste frontal de la repeti-
da méguing .«

Refiriendonos dcta: lesdamente & dichos dibujes pesancs @8 enume-
rar las distintas piesas que furusn ¢l conjunto de le msgneteo y a
deseribir su funcionsmiente y los perfeccionsmientos constructivos
introducides en su fabricacién.-

La magneto esta oompueﬁta esancialmente por un iman de herra-
durg -l- que lleve en sus extremop dos pleses poleres =2«2 =~ Di-
cho imén permsnente produce un campo megnetigo constante, ouys dis-

peraidn de flujo es evitsda por las referidas piezes polares, en el
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interior de las ousles girs ls armadure metdlios -3~ del induoido,
formado por dos devanados superpuestos, los ocuales cortan el fluje
magnétice induciendose en ellos una corrie~te eléctrics.-

o armpanrs ~3- s¢ fabrica medisnte plenchas de nierro magnéti-
00 presentando en eu oenirc um nidcleo mobre el cual se enrolls en
primer lugsr el devanado primario -4-, formzado por .ns bobina de
pooas espiras de hile gruese, sobre el que se superpons el ciroul«
to secundario =5« euyo enrrollemiento estd formado mediante hile
muy fino y muchas espirse.-

¥l inducido va montsdo eantre dos tapas «6- y «T7- unides respec-
tivamente s los extremos ~l0e y ~9« del eje de rotaciém, los cuales
se spoyan y giran dentro de loe cojinetes de bolas =13=13’-.-

En le cavidad de la tapa -7- e ha dispucatd el condensador =-8-
sorruspondisnte al oirpuito de rupturse=

Los Srgenns mée importantes de la magneto y sobre los que ha de
voncenirarse lm etencidn del vconstructor son el raptor, el conden=~
sador, el colsctor y el distribuidor.-

%1 ruptor conelste en un diseo ~12« el o.al antd provisto de uﬁ
eono ~12 '« yue 6 ajusta al extremo ~I» del eje lel induside,- A
En el ceniyo del disoe -LlZ- se na dispuesto la phesa aislante
~1l4~ sobre ls gqua e ha montado el coutecto glatinado £ijo =15-, el
cual por medizeidn del tormille micromdiricu -14”’- estd ncido me~
sanica:-ente con el cundensador -8~ y cBte @ au ves estd conecotado

ellctricamente con @. primari¢ del iadwcido.-

4l sontacto platin.do xbvil -16- sa sa provisto en el extreno-
lihra’del brugo en forma de curtillo =17-, a8l ¢.sl estd unido gi-
ratori-nente sobrs el disco ~L2- mediacce el .ivote «lB= a fri. idn
BUsVes= 1 0 ro 0rvzo u cxtremo del martillo -.7- ¢stéd provisto de
ana picza de material duro yue Mota contrs Luc leves pere produeir
la intcrmitencis de la ohispa de rupturas.- Yicno martillo ustd oo~
ueotadd @ la mesa mediante un muzll: =19- gque al proplo tigmpo sire-
ve vara darie teneiln.-

La funcifn del drgano rupitor yne acabzros de deseribir conslste

en cortar la c¢o.riente del cireuito de bsja o sea del primsrio en




15y, o
e 0e 45404 A
lo cual en el eircuito secundurio se induce uns corriente de elia

90 tenaidn.-

i1 oondensador -8- es del tipo onrrisente e slseas m-tdlicas om
interposieion de dideditrico o aislente ecuslyuicra.~ £l objeto de
diono conuensador es amortiguar la ochispa en los onntuctos platineg
doe del ruptor y favoreccer de la funciia de ‘ste.-

95 %) coleotor ~lle e¢utd conutituido por un cuerpc redondo de mate-
riel sisiente que lleva une garganta o can } oireular en ouyo cen~-
tro ¢ ha ooclocado un are metdlico -20~ gue recibe la cordiente de
alts indudida en el seoundsyic «Hw.-

Sobre dicho aro metédlice -22- frota un carbdn o escobilla ~21=-

100 que sirve para ls conduccidn, mediante una conexilin adecusds, de ¥
corieute de aita a le bujfe del motor de explnasidn Qi el motor es
de un oilindro.- ‘

En el casso de gue el motor sea de verios cilindroe la sorriente
pasg ¢ 8de el oolcotor a fn digtribuidor.-

105 Cuando se trat . de motores con dos oilfndros el aro del onlecta

‘ﬂ§§§eré partido a fin de former dos clrcuitoy de chispa ln.epondientam
81 distribuidor va montado en el mlemo euerpo del magneto y re-
cibe la corriente mediante un porta-carhbones rotativoe~
ta el tipo de magneto que acsbenos de describir, (ue es gdeouad
110 para rotores de un ¢l:'niro, ds aplloscicnes varias espeolalmente
en la agriculturs, se he elegldo nua dlsposieidn tal de les elsmen
tos, cve permite reducir e un minimo las dimenslones de ls carcazs
diemincydudose el poso del conjunto y obteniéndose uns magneto de
lineas finas gque armoniza com 1us wokor.s & que estd destineda.-
115 No obstanse la forma y dimensiones de cads uns de lea piesas no
es limitetivo y la olsose de mnitdrial empleado en su fabriozcidn
serd el méa‘apropindo 8 eala caso, 8in us por ello me zlteren las
caracter{oticas oun lructivas juc dejavos desorites l.® ocuzles come
tituyen el objeto de lu preosente solloitud de putente de introduoe
120 oifn.~
Para dar oumplirie to a lo gue dispone el Artt 70 d¢ ls Ley de

Propledad Industrial vigente, se hace constax gue el procedimiento
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~ objeto de la patente de introdue ién qae se solicita, ha side

prieticz:do satiafaetorismente en Alemanis y Prancis.-

REINIXNBICACIONES

125 10,opuRPECCIONAMIENTOS EN EL PROC.DIMINNTO DE FABRIC.CION DI AGNE
TOS FARA MOPORUS Di LXPLOSION® caracterizade por el hecho de que
para reducir a un aminimo las dimensiones y peso de la magneto ee
eimplifice el erm:wdn de la wisma scoplando entre s{ las plesas gque
for.-an el conjunto de lu md ;ulna, de manera qué escajen unas dentmw

130 de otras, qu-dando todes eiles protegidss en sus psrtes esenciales
2R ,="PERFCCIORAGLENLOS BN 4 PRGC..DIRISITTIO VE FABRIC CION DE MAGIE
T08 FARA MOTOK.3 DB UXPLO.ION™ cargeicrigado pcr el h:i eho de gue #
construye el imdn fijo y permenente en forma de herradurs y con de
plezas polares gque circunian el inducido evitando la dispersidn dd

135 flujo magnético.~-

- vu&b %2 (M PERFBOCION AMLBATOY BN BL PROCEDIMICH 08 WE FABRICACION DE MAG-

H5/08 PAHA MOTOLES DE SXPLCHION" cmraoterissde pur el hecho de que
el inducido giratorio que se mucve deniro del campo magndtieo del
imdn, tiene ZLorme éirculal y ests formado por uns serie de plenchw
140  de hier o magnético, recorstadam aegin un perfil adeouado pura gque
preserte nn nucleo central, sobre el cusl e enrroiian los Jevana-
dos primerio ¥y secundurit.-~
424«"P RPECIOR 519008 oil 3L PROC.LD(EIZNTO DE FASRICACION DE MAG-
Het08 Pad CTORLS Dn HiPLOSION" caracterizado por el hecho de que
145 ia unidn entre la mesa del inducido y el eje de rotseidm se sfecti
mediante dos tapas solideriss respectivamente de los ecxtremos de d
cho 8je, los cuales se apoyan en sendos ¢ojinetes de bolad.-
59.- *PERFBOCIONAMILUNTOS BN &L PROC DIHMIENTO 0B PiBRIUA.IQN DE KAGe
NSTOu PARA MOUORES UE XPLOSION® caraoterigzado por el hioche de que
150 on l2 cavidad imlerier io uns de las tapas antes reivindicadus se
ha dispuzsto el con-ensador del clircuito ruptor, estande dicio con
sdenssdor oompucsto por une serie de placae metdlicas con interposi
eién de un dieldotrico formsdo por hojas de mater:al alslunte ade-

cuad.=-
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'(‘7‘--,1;55.: : ﬁw mmﬁmmw o 5 PROCEDTMIENTO DS PABRIOACION D& um-
' ¥EFOS PANA NOTOUES DB EXPLOSIGN® sarssterissde por sl heohe do que

6l “m rupter consiste e w dises anfdo pey wa cond al extrems

%y

dol ele Qe rotau&n, o8 ouyo cen.ro se hs dispacste una piess do m
terial eislante que soports el oontacto plitinade f£ijo, el oual es
160 ¢4 unido meoanioa y eléetricemente con ®l condcnsador mudisnte un
tornille mioroeétzico, ssltando la ehisps intermitente entre diche
 contestse fije ¥ etye mévil, dispuesto en el uxtreme de un uartille
iévil fijede giratorismente cokre el oitedo disce medisate un pi=
165  y.te & fyicetiln sueve, ostando dioko nartillo bajo la eceifn de un
muclle de tensidn que 1o une ¢ lo Hasas-
724 "wwmumime& B¥ 8L PROC DIMINTO DE PABRICACION DE MAG-
WHR05 P&R@:M@%Dﬂmﬂ Py prLOEMGE”*aum.ctorizndo poT el heeho ds que
L 53 -o'o,leetar' gue se dispone sobre el eje de rotacidn se constraye &
material e.slante, afactande forma eéirenlay y preseniande na@ gon-
ganta o canal en ouyo oexnire se dispone un aro me.dlico eontinue
secoionads, seghn ses el motor de uno o dos oilindres, sobre el o u-

sl frota el ocarbdn qme conduce la sorriente a la bujfa del oilin-

d20.-

82, "FERPE;CIOBANIZNEOS K5 EL PROCIDIMINN2O DE PABRICACION DE MAG-
44705 PARA NOTORES DB ZXPLOSION® Tal somo 30 ha descrito y demos-
trado en los dibujos edjuntos.-

Censta d8 svis hojas foliades J mecsue Tafiadaes por una sola
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