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MOLDE PARA PRODUCTOS ALIMENTICIOS Y SIMILARES. ’ - .

o, _
s Folicitante. REXALL DRUG AND CHEMICAIL COMPANY, entidad nortezmeri-

Californis 90054, EE. UU. de A.

neral, a moldes para materias gelatinosas o congeclables

que se vierten en el molde en forma liquidae o semiliqui-

5 t0 moldeado que conserve su forma. De una forme més espe-

Mod. 615

cana, residente en 8480 Beverly Boulevard, Los Angeles, :

La presente invencién se refiere, de un modo ge—i;n

RO

da y que se solidifican en el mismo para former un'pro&uc—éf_
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‘cifica, el invento se refiere a un molde particularmente

‘nimero posible de componentes.

Gtil en la formecién y conservacién de productos alimen-
ticios como son los postres a base dé gelatina, El‘in;%hf
to se refiere también a los medios de cierre Yy fijaciﬂn:
Utiles para dichos moldes. ' ' SRS
Este invento tiene por objeto propofcionar-@n
molde del tipo citado disefiado para formar productos de

diversas configuraciones ornsmentales utilizando el menor

RS

Otro objeto adicional del invento es propdﬁﬁionariif

un molde y una tapa para el mismo, caracterizado po:gﬁ?

‘la tapa puede invertirse simplemente para adaptar el mol-

de a que forme un producto con un dibujo diferente a2l for- ff,

mado cuando el molde se hallas en posicién normal.,

Otra finalidad del invento, en une modalidad es=- 3*5

pecifica del mismo, es proporcionar un molde para produc-

to alimenticio en porciones individuales,

Otro de los fines del invento es proporcionar un i_j

elemento de fijacibén y clierre reversible no roscado para

ser utilizado con un molde y otros articulos de cuerpo hueni?,

CO.,
Estos y otros objetos del invento se pondrén de

manifiesto en el transcurso de le descripcién del mismo ¥y

en los dibujos adjuntos que ilustran una modalidad especi- |

fica del invento.

En los dibujos:

la figura 1, es una vista en perspectiva que re-
presenta un molde -ensamblado segin el invento.

Te figura 2, es una vista en plante superior de

la tapa superior del molde llustrado en la figura 1.

FEE
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Ia figurae 3, es una vista en plantae infericyiqel‘iL'

cierre inferior del molde de la figura 1.

" ae

La figura 4, es una vista de costado, fragmenta- L
da, del molde de la figura 1, con una parte cortada del

mismo ilustrada en seccién transversal por comodidad Qe
ilustracién. ’
la figura 5, es una vista a mayor escala, G¢ cOr— -

te transversal, de la tapa o cierre superior y parte cen-

tral del moldeo de la figura 4, que ilustra detalles de

construccién del molde central y superficie de contacto
o zona interfacial con la tapa en una posicién invertida
a la ilustrada en le figura 4. : .

La figura 6, es una vista similar a la figure 4 e
ilustra detalles de construccién del molde central y zona
interfacial de la tapa inferior; ¥y

la figura 7, es una vista de corte transversal,
a moyor escala,del molde central zona interfacisl de la
taps inferior e ilustra detalles de la construccién de los
mismos, '

Refiriéndonos ahora a los dibujos, el molde ilus-
trado en 10 comprende un elémento de cierre o tapa reversi-

ble 11, una parte de molde central 12 y una tapa o cierre

- grande extremo l3. Ambas tapas 1l y 13 pueden desmontarse

hecia el exterior de la parte central del molde 12. Segin

'ge puede ver en la figura 4 con mayor claridad, la parte

central del molde esté formada como un cuerpo hueco que

tiene un espesor de pared generalmente uniforme, v
Les tapas 11 y 13 tienen un didmetro suficiente

para permitir la colocacién o almacenamiento del molde 10

de forma que sirva como base una w otra tapa. En la modali- -
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dad ilustrada, la proporcién entre los didmetros de la R
tapa extrema grande y el elemento de cierre o tapa rever-

sible superior es tal que no puede volvarse con facil:i.-i

'dad y el molde se puede colocar en posicidn no oscilante’

sobre la tapa extrema reversible pequefia 1l sin el peli~

gro de volvar por una seccibn inadvertida como podria osu-

rrir si se colocaran varios moldes juntos almacenados.,

La tapa de cierre reversible 11 estd formada con
una pared central sin pérforar 14. Una banda a modo dé”éo-
llar periférica 15 forma parte Iintegra de la porcién:éé,
pa:ed 14, Ia bande comprende partes de pared lateral 16
que salen de la parte de pared central hacia el exteribr '
¥y hacia el interior. Una parte cortada periférica 17 se
halla situada'junto g la pared 14 en el interior de 1ls
bands 15, Saliendo de la parte cortada 17 a ambos lados
de la pared 14 se hallan partes 18 que se proyectan ha-
cig el interior ¥y que terminan en un radio curvado de en-
trada 19.

En la modalidad ilustrada, la parte de pared cen-
tral 14 forma parte integre de un contorno saliente 20 y
un contorno endentado 21. Estos contornos se hallan dispues»: 
tos con el fin de adaptar el molde para formar un dibujo,
en el producto moldeado cuando se invierte la tapa, dife-
rente al que se formaria cuando se coloca la'tapa en une
posicién normel. Segin se puede ver en la figurs 5 con ma-
yor claridad, el contorno saliente 20 & el contorno enden-
tado 21 son simplemente la configuracién complementaria
correspondiente entre si, hallédndose formados dichos con-
tornogs por una pered simple de espesor uniforme.

Segdn se puede ver mejor en las figuras 1 y 2,
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.’gﬁn se pondréd de manifiesto por las diversas figuras de

los contornos 22 del elemento de tapa reversibles 11 +ieneni¥ 
una configuracién poliangular. La configuracién pollangu~ E
lar particular ilustrada no solo proporciona un d1bujo~es-

tético agradable al prdducto moldeado final, sino que:ade-

nés, debido a le ausencia de dngulos agudos, la configura-
cibn ilustrada permite quitar con facilidad la tapa sih.

estropear le superficie superior del producto moldeagpfiSe—?§¢

los dibujos, todos los é&ngulos de la configuracién pol1an~

gular son generalmente obtusos. "f}

El elemento de cierre ¢ tapa reversible ll‘puede

servmr, ademés de tape de molde, como elemento de acopla-

miento o unién para dos elementos tubulares o de cuerpo
hueco, '

Ia parte central del molde 12 de cuerpo hueco se
halla suavemente contormeada desde una abertura extrema
grande 23 a una abertura extrema pequeiia 24, ILa abertura
extrema pequefia termina en una parte del borde perférico,
ilustrada en 25 de una forma general, que sirve para ale-
jar el elemento de tapa reversible 1l en una relacién de
estanquidad a2l paso del lfquido. En a modalidad ilustrada, :
la parte periférica de borde 25 termina en una pestuiia abo~ if
cardada hacia fuera y extendida hacia arriba 26. La pestafia 5&
tiene un borde circunferenciel de superficie plana 27 en
la periferia superior de la misma.

El didmetro interior de la parte saliente 18 del

elemento de tapa reversible 1l es -de menor tamafio que el

didmetro exterior de la pestafia vertical acampanasda hacia

fuera 26. Asi, se obtiene un cierre a presibn entre el ele-

mento de tapa reversible 11 y el molde 12. Le zona interfa-
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cial o superficie de contacto hermética al liquido en%f%}
el elemento de tapa reversible.y la parte central del mol~ :
de se puede ver con mayor claridad en la figura 5. Segin
se ilustra, la pestafia extendida hacia arriba y abocarda-
da hacia fuera 26 se inclina hacia este lado segin un 4n-
gulo de aproximademente 9°, Con la relacién angular ilas-

trada se obtiene un ajuste & presién entre la tapa 11fy“1a

' pestafia 26 mientras que &l mismo tiempo el corte de~iadﬁar-f:'

v

te inferior 28 de la pestafia, por debajo del products :mol-
deado, no molestard la separacién del producto del mbidé.

Ta abertura extrema mayor 23 de la parte central
12 termina en una pestaiia abocérdada hacia fuera. La tapa
extrema mayor 13 esté formada por una parte de pared sin
perforar 30 que termina en una parte en forma de U formada
con una pared interior 3L que une la pared 32 y la pared
exterior 33. La parte con forma de U sirve para acoplarse
sobre la pestabia periférica 29 en una relacibn de estanqui- ; 
dad al paso del liquido y humedad, segin se puede ver en
la figura 7. ‘ )

El elemento de tapa reversible 11 puede:estar forzgf'
do por un material relativamente flexible como es el po-
lietileno de baja densided y la perte del molde puede hacer—
se de un material més rigido aunque flexible como es el po-
lietileno lineal de elevada densidad o polipropileno.

En la modalidad ilustrada, el collar ﬁeriférioo
que forma la banda 15 del elemento de tapa reversible supe-
rior 11, ademés de formar elementos de cierre a cada ladb
de la pared sin perforar 14, rigidiza la tapa y por lo tan-
to ayuda a conseguir un cierre o junta firme hermética al

paso del liquido entre la tapa y la parte central del molde




Le parte central del molde 12 se halla formééé
con plieguéé u ondulaciones salientes 34 destinadas pare
formar dibujos decorativos en un producto moldeado asi -
como para permifir la fécil separscidn del producto del

5, molde. S

Puesto en operacibn, el molde descrito e ilustra- -
do on los dibujos funciona de la siguiente manera; Lu iapa
reversible 1l se coloca en_ia perte central del moldq?lz
y la tapa y molde asi ensamblados se invierten de fcrme que

10. descanse el molde sobre la tapa extrema menor._Un 14quido
del tipo que se solidifica en el molde para formar un mol-
de sb6lido que conserva la forme se vierte en el molde has-
ta el nivel deseado y después se coloca la tapa extrema ma- -
yor 13 para evitar la entrada o salida de humedad o que se

15, derrauwe el contenido al trasladar el molde. Cuando fingle
mente se ha solidificado el producto moldeado, se quita la
tapa grande 13 y se invierte la parte central del molde con
le tapa reversible 1l todavia ensamblada, Después se quite
la tapa 11 para igualar la presidén del aire en el contenido

20, del molde, que se puede retirar entonces con facilidad.,

Adn ' cuando se puede moldear una gren veriedad de

sustancies en el molde, se ha averiguado que su utilizacién
ofrece ventejas particulares para los postres & base de ge~
latina, porque dichas materias se edhieren fuertemente a

25, las paredes laterales del recipiente en el que se forman;-
La caracteristica de equilibrio de presidn descrita hace
que ¢l nuevo molde resulte Util en particular desde el pun-
to de vista de la facllidad con que se sacan tales produc-
tos.

30. - Se pueden hacer razonables modificaciones y varia-
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ciones del invento descriﬁo sin desviarse del elementd.éél y
mismo definido por las reivindicaciones adjuhtas. :
~-N O T A - N .

Descrita suficientemente la naturaleza del inven-
to as{ como la manera de realizarlo en la préctica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente 1ndl~ _
cadas son susceptibles de modificaciones de detalle eﬁ”éuana;'
to no alteren su principio fundamental. También se haéé'
constar que el invento corresponde a una solicitud de pa-
tente presentada en Norteamérica con el n?@ Ser. No.659‘735
de 10 de Agbsto de 1.967, acogféndose por lo tanto a los
heneficios que conceden los Convenios Internacionale en
vigor, siendo lo que constituye la esencia del referido
invento y por lo que se solicita Modelo de Utilidad por
20 affos en Espzila sobre: MOLDE PARA PRODUCTO ALIMEKRTICIOS.
Y STMILARES, caracterizédndose por lo siguiente:

18,~ Nolde para productos alimenticios y similares,
del tipo que comprende un elemento de cierre o tapa rever-
sible, une parte de molde o cuerpo centiral y une tapa o
cierre extremo, caracterizado porque la citada tapa de cierrgl
reversible se constituye de una pared central sin perforar |
que presenta salientes y endentados de eépedor uniforme, y
une banda a modo .de collar periférico, que se extiende
axialuente a uno y otro lado:de la pared central, y que
es capaz de formar un cierre estanco con el borde perifé-
rico, ligeramente abocardado, correspondiente al cuerpo
hueco, el cual presenta igualmente en el extremo opuesto
otro borde periférico, ligeramente abocardado, que se aco-~
pla en une’relacién de estangquidad en una parte en forma

de U periférica, prolongecibén de la pared sin perforar de
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la tapa o cierre extremo.

28.- Molde segun la re1v1nd1c3016n 18, carantes

~rizado porque la parte central del molde, se -constituye -

mediante pliegues u ondulaciones salientes. .t

38,- Molde segin la reivindicacién 18, caracte-
rizado porque el citado primer borde periférico, llgera-
mente sbocardado del cuerpo hueco, estd inclinado ha01a
afuers segin un 4ngulo de 9°. ; '

&-Molde segin la reivindicacién 18, cafacteriéé; .

do porque la citada banda a modo de collar periférico“
presenta a cada uno de los lados de Ja pared central, una
parte de mayor espesor ¥y de radio curvado capaz de formar
un cierre estanco por presibén con el borde periférico co~
rrespondiente del cuerpo central.

58,~ Molde para productos alimenticios y simila-
res, tal y como queda sustlancialmente descrito en la pre-'
sente memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta memoria consta de nueve hojas escritas a
méquina por una sola cara.

Madrid, |

REXALL | PAY/ COYPANY,

' i: GOpEZ ACEBO Y MODEY
/ #: ¢ Flrmades Fo Horagadexz Rulw
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