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PATENTE DBE INVENCION

==

a favor de
Lucien GERBAUD, - domiciliado en P AR I 8 ( franoia )
por:
» Néquina para oortar artfoulos huecos de vidrio ",

ez 22220 00 OO arzsss e
Memoria Desgocriptiva

La invencidén objeto de esta patente ge refiere ese
pecialmente al corte en caliente de las plezas sopladaes para
separar el cuerpo de los artliculos del ocasguete que se ha for=-
mado en la operacién de soplado, evitendo la formascién de una
rebaba en el borde de la abertura resultante del corte en ca«
liente.

Con este objsto, la invencidn consiste en una wée

quina que efectua el corte por la accién de una hilera oircu-~

‘Lar de llamas que giran alrededor de la pieza de vidrio monta~



10

15

20

25

30

-2 -

15409

da no rotativa en combinacién con medios para producir cierto
estirado de la porcidn anular asf calentada de la pieza de vi=
drio, antes de que quede oortada por las llamas.

Le ausencia de rebaba resulta del hecho de gue el
corte se efectus en una porcidn de pared convenientemente adel=
gazada por el estirado; resulta también del hecho de que la piew
za de vidrio no gira y por lo tanto el vidrio reblandscido no
queda sometido a la gccién de la fuerza centrifuga.

En el plano adjunto ge representa como ejemplo una
formg de ejeoucién de la méquina objeto de esta patente, asl
como variantes de algunas de mus paries.

La figura 1 es un alzado de la nmdquina.

La figura 2, es la vigta por encima correspondiente.

La figura 3, es una seccidn verticial parcial a ma«
yoxr escalas.

la figura 4, eg una seccién horizontel de un mandril,
por la lfnea IV~IV de la figura 3.

La figura 5, es una gecoién vertical del mi=mmo por
la linea v~y de la figura 3.

La figura 6 es una visgta por encims de una disposi=
cidén de centrado, con una parte suprimida,

La figura 7 es una vista por encima de la coxona de
mecheros,

Les figura»B, 8 12 representan en esquema las fases
sucesivap de la fabricacién de un vaso.

La figura 13 es una seccidén vertical de una variane
te del mandril portador.

La figura 14 eg vipta por enoimag de la miema,.

La figura 15 ep una seccién por la 1fnea XV«XV de la
figura 13, - .
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La figura 16 es un alzado esquemédtico de una vae
riente de 1a méquina.

R La figura 17 es una secoién vértical parcisl de
otra varisnte.

La mdquina comprende un goporte anular -l= mantee
nido a la alturas conveniente sobre un pié o columna =2« go«
lidario de un carro =3«; sobre el soporte «~le estd montada
por.medio de un rodgmiento de bolas ~4< una corona rotativa
-5« 8 la ocual puede imprimirse un movimiento de rotacién con~-
tinua por la accién de un motor eldctrico -6« y por intermes
dio de una transmisién por correa =7« y tornillo sin fin =8«
engrando este Ultimo con unos dlentes =9« dimpuestos slredew~
dor de dicha corona. Encima de esta dltimh hay otra corona
=10~ aportada por egcuadras =lle~ y que girve a su vez de so=-
porte a una serie de sopletes ¢ meoheros =~l2« dirigidosg rae-
didlmente.

Todos estos mecheros son méviles segin sus direce
ciones respectivas por medio de correderas radiales «l3e (fiw
guras 3 y 7) digpuestas en la parte superior de la corona =l0=
¥ pueden moverse simultdneamente del modo siguiente: La coroe=
na ~10- es hueca Yy contiene una leva anular =<l4-, en la oual
estén dispuestas ranurdas oblicuas -15~, mientras que las ca=
rgs superior e inferior de 1la corons ~1l0~ presentan ranuras
radiales «16~ ~17=; cada mechero es solidario de un védstago
vertical ~18~ gue pasa libremente por las: ranuras respectivas
w15, «~1l6=, =l7~, de modo que basta desplézar angularmente
la leva =l4= Tespéoto a la corona «10~, por ejemplo por medio
de una empuiiadura de quita y pon -19=, para obligar a los vég~
tagos «18« a desplazarse siguiendo los puntos de cruce de ese

tas ranuras, Yy por lo tanto pars acercar o alejar simultaneae
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mente t0dos los mecheros del centro de la corona ~10e~, Egta
graduacién se efeotda ouando no gira el sistema de coronas
wBulQw= y mocherog = 2w,

Una megcla gaseosa se lleva a 1los mecheros del moe
do siguiente (figura 3).

gobre una cartela ~20«~ soportada por un manguito
~71~ estd fijade una pieza ciroular =2l alrededor de la oual
se ajusta una campana rotativa ~22- accionada, gl girar la co-
rona ~5=, por el intermedio de un brazo rfgido ~23~; la megcla
procedente de un mezclador de gas combugtidle y gas comburen=
te (no vepresentado) llega por un tubo flexible a un conducto
w24~ digpuesto en la pleza ~2le y pasa por un canal anular =25=
dispuesto en las superficies de unidn de las piezas =2le y =22«
con este canal comunica una piega de unién ~24'« fijs en la cam~
pana =22~ y unida por una canalizacién <26e =27~ con un oanal
oircular ~28e« digpuesto en la corona «5=«; gobre este canal =28~
estén derivados una serie de conductos =29« con grifos «30-, uni-
dos respectivamente con los diferentes mecheros «l2-~,por tubos
flexibles =3le, '

Sobre el soporte «l~, mo rotativo, descansa por me=
dio de pilares =32= una corona hueoa ~33~ (figuras 3 y 6) en
la cusl estén guiados radialmente tres correderas «34=, gue sirw
ven para oentrar la pieza de vidrio ~a= gue se trata de ocortar.
Estas correderas, cuyos extremos estén formados por guarnicioe=
nes refractarias, pueden empujarse similtaneemente hacla 91 cens
tro de la corona =33~, contra la accién de muelles de retiroceso
~35=, por los planos inclinados ~36~ de una leva anular =37~
monteda sobre bolas =38~ en esta corona, la cual puede hacerse

girar por medio de una empufiadura =39,

La pieza de vidrio -a~ estd soportada por medio de



10

15

20

25

30

rff‘";'h //

un mandril gue, en este ejemplo, comprende’ un P10 ~40e (fie
guras 3 a 5), en el cual pueden moverse radialmente tres co=~
rrederas =4l-; ceda una de estas lleva un véstago vertical
~42= gobre el gue v4 montado un rodillo odénico =43= y ouyo ex=
tremo superior est4 gulado en la ranura oblioua <44~ de una
leva ~45~ en forma de disco, montado rotativo entre el plato
«40= y una tapa ~46-, de modo que basta hacer girar esta le~-
va por medio de la empufiadura =47= para provocar el moviqienn
to radial de las tres correderas a la vez; esta rotaoifén es
giempre obligada en el sentido de cierre de las correderas so~
bre 1la pleza de vidrio por la acoién de un muelle ~48~, para
agegurar la fijacién de la pieza de vidrio una vez gue se suel=
ta la empufiadura -47~.

El mandril es solidario de un véstago axial =49«
gue estd fijado de un modo regulable sobre un brazo soporte
~50= ouya alturs puede modificarse a voluntad en el oursgo de
cada operacidén, Con eaﬁe objeto, el brazo -50= es golidario
de una oorredera =5l= gnizda a 1o largo de un védstago vertie
ol «52« £ij0 en un plato «53« golidario de la columna «2;
esta corredera lleva lateralmente un rodillo -S54« gque desoan=
#g sobre la egpiral ~55«~ de una leva cilindrica =56« montada
de modo que puede girar, sobre un eje «57«= gogtenido .por el
plato «53«, La rotaoién de esta leva se obtiene por medio de
un sector dentado =58« con empufiadura de accionamiento <59,
que gira sobre un eje =60« sostenido por el plato «53%= y en=
grana oon otro sector dentado ~fle golidario de dicha leva
~56=, De este modo bagta mover la empufiadura -59= haoia adew
lante o haola atras para hacer subir o bajar el conjunto foxw
mado por el rodillo =54w, la corredera -5le, el brazo =50=,

el mandril y la pieza de vidrio ~a~ cuyo pié se mantiene emtre
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los rodillos =43« y me apoya oont;aﬁl;ﬂfég%giiﬁézrior del
mandril, en virtud de la conicidad de dlchos rodillose.

La méquiha representada oomprende ademds un me-
chero o quemador =62« gue sirve para recalentar la pieza de
vidrio después de cortada y estd montado sobre el extremo su-
perior de un tubo =63= 3l que se lleva en «b4=, por un tubo
flexible (no representado), una mezcla de gas combustible y
de comburente. Este tubo =63~ ge desliza libremente por un
agujero axigl de las piezas =21« 22« y de su cartela ~20=y
sus movimientos vertiocales smon accionados por medio de un pe=
dal =65« montado gobre un eje =66= sostenido por una cartela
57, estando este pedal preferentemente provisto de un cone
trapeso ~68- que rueda entre guias =69~ y sirve para la esta=
bilizacién del pedal en sus posgiciciones alta y bajaes

En este ejemplo, las cartelas «20= y =67= son 8o«
liderias de un brazo vertical =70~ fijo en el manguito «7le
que puede deslizarse a lo largo de la oolumna =~2-, de modo
que se puede modificer la altura de las cartelas y de las ples
zas correspondientes segin les dimensiones de los artfculos
que se han de trabajar; el soporte =l= y el zdcalo del motor
«b= pon también solida:ios de este manguito ~7le y ge puede
regular la altura del conjunto con regpecto al carro «j=, por
ejemplo por medio de un vdstago fileteado ~72« gue lleva este
fltimo, y un manguito que forma tuerca =73~ y estd provisto
de un volante de acocionamiento ~74«<, con lo cual se puede re=
guler con precisidén la altura de corte.

11 funcionamiento de esta méquina es el siguiente:

ge trata por ejemplo de cortar segin el plano Xe=x=
(figura 3) una oopa =a- acabada de soplar, para separar de ella

el casquete =a-=. Después de levantar el mandril —=40=, desplae
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zando convenientemente la empufiadura -59«, y de separar los
rodillos =43~ accionado la empufiadura =47, se introduce el
pié de la copa o pieza de vidrio aun caliente entre dichos
rodillos.y se deja a egtos aceroarse por la accidn del muew
1lle ~48-, oomo se v4 en la figura 4. Entonces se hace bajar
el mandril =40« hasta que 1la zona por donde tiene que ser cor=
tada la pleza de vidrio, quede al nivel de los mecheros =12«
en rotacidén (figura 8). Moviendo convenientemente la empufia~
dura «39e, se goercan las correderas =3%4«, previgmente sgepaw
radas, para que vengan a apoyarse ligersmente gobre 6l contore
no de 1la pieza de vidrio y la centren exactamente. Las llamas
que giran mlrededor de la pieza de vidrio inmévil callentan
la zona x-¥ de manera uniforme. Cuando esta zona gqueda conves
nientemente rebvlandeclida, se separan las ocorrederas de centra=
do ~34a« y se levanta la pleza de vidrio acelonando sucesivae

mente las espufiaduras «39« y =59=; llevéndose la zona =X«x-

‘por enoima de las correderas =~34-, se acercan de nuevo estas

de modo gque se gpliguen sobre el cssquete aéln e impidan gque
este Ultimo se levante mas (figura 9). Resulta de ello que,
al ocontinuar levantando el mandril -40-, la zona x~x 63 epti=
rada hasta que esta porcién de la pared de la pieza de vidrio
queda convenientemente adelgazada (figura 10). En este momento
gse peparan de nuevo 18s corredesras de centrado -%4~ y se haoe
bajar de nuevo la pileza de vidrio hasta llegar la zona estirae
da al nivel de las llamas de los mecheros ~12~ (figura 11).
La pieza de vidrio gqueda inmediastamente cortada sin que se
forme rebaba en los bordes separados, y cae el casquete mienw
tras que la oopa es levantada por el mandril poriador <40,

gi conviene gque esta copa sea recalentada antes de

pasar al hormo de reoocer, se levanta el mechero =62= accionan-
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do el pedal =65+, para llevar la llama al interior de la copa
para recalentarla en el grado deseado (figura 12); un grifo
accionado a mano, o automdtioamente por uno de los drganos
gque se mueven con este mechero, reguls la cantidad de gas ne-

cesaria a dioha llama en el momento en que debe obrar. La 00«

Pa reoelentada puede por fin quitarse del mesndril ~40- con un

nuevo acoionamiento de la empufisdura =47w,
~ Se pueden efectuar varias modificaciones en 1la mée
gquina anteriormente descrita sin apartarse de la esencia de la

invenoién.
Por ejemplo, se puede sustituir el mandril portadorx

‘=40 de las figuras 1 a 5, por un sistema de dos mandriles ~75«

(figuras 1% a 15), montados simétrioamente a ambos lados de un
eje horizontal ~76~, alrededor del cual pueden girar. Cada uno
de ellos comprende tres dedos =77w osoilantes slrededor de ejes
=78= gituados alrededor del cuerpo del mandril, y gque tienen
uno de sus extremos encajado en una ranura oblfcua =79= de una
leva amular =80« gue se puede hacer girar alrededor del ouerpo
«75«, contra la acoidén de un muelle de retroceso ~fl =, accioe
ngndo con una mano una empufiadura =82« fija en dicha leva, mien-
tras se apoya la ot;a mano sobre una segunda empufiadura =83« fi-
Ja en el cuerpo del mandril, El extremo opuesto de cada quo‘—q$
lleva, por medio de una srticulacién -84~, un pequeflo petin de.
nateria refractoria -85« que ha de aplicarse sobre la pleza de
vidrio gue se ha de sﬁjetar, adaptédndose autométiocamente a la
inolingoién de su superfioie. En lag figuras 1% a8 15 pe repre~
gentan log dedos del mandril superior separados por una presidn
de las manos sobre las.empuﬁaduras regpectivas «§2e, ~83w y dige
puestos para reolbir entre ellos 1la pisda de vidrio que =me ha

de cartar, por ejemplo un vaso “a,= ocuya bage presenta un ligee
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rolreborde -as-; en cemblo los dedos del mandril inferior se
representan acercados por la accién del muelle «8le correspon-
diente de modo gue mantienen invertido el vaso que acaba de
ser‘oortado por la accién de los mecherds.

., Il eje ~76« puede montarse sobre un soporte movie
" ble verticalmente, como lo exa el brazo =50= en la primers
forma de ejecucidn,

Despuée de cada operaoién sl sistema de mandriles
se invertird para llevar a la posicién inferior una nuevs pie
zga de vidrio y poder retirar la pieza ya cortada., En cada una
de esgtas pogiclones pueden inmovilizerse los mandriles con ree
lacidén al eje ~76~ por medio de una disposicién de sujecién
eldstioca o cuslquier otro medio_apropiado.

La variante representada en lg figura 16 difiere de
la primera forma de ejecucibén en que hay dispuestas grapas «=86e
para coger por su parte inferior la pieza de vidrio -34- la oual
estd provista oon este objeto de un resaltio ~a5=, ¥ para produs
cir el estirado deseado de la zona x-x« tirando de este extremo
hacia abajo, mientras que el mandril de sujecidén que sujeta el
extremo superior de lg pleza de vidiio gueda inmévil durante es«~
te estirado.

Las grapas =86« se artioulan en «87« gobre una.pien
za =88« gostenida por un véstago -89~ gque pasa libremente por
el distribuidor rotativo de mezcla combuétible anélogo al.dis-
tribuidor «2l« -22- de la figura %; la gbertura y cierre de eg~
tas grapas se verifica por medioc de un meoanismo no representas
do, acoionado por ejemplo por medio de un pedsal,

Por otra parte, el mandril de mujecidén que sujeta
la parte superior de la pieza de vidxio consta en esta variante

de otras grapas acodadas =9%~; artioulsdas sobre un collar =92

goportado por un brazo «93- gegﬁn el eje de este collar
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puede desplazarse un védstago ~94~ normalmente levantado por
la acoidén de un muelle =95« y que lleve un travesafio 0 ple=
Za conveniente ~96« para obrar sobre las partes inclinadas
de las grapas obligando estas & cerrarse cuando se levanta
el védstago =-94w y separarse cuando beja este Wltimo.

La mdguina comprende dos o tres mandriles simila=
res llevados por otros tantos brazog =93 articuladog en Q7w
sobre un soporte =08~ giratorio slrededor del eje de la Cow
lumna vertiocgl -99~, de modo que estos brazos puedan osoilar
en diferentes planos verticales. ‘

Su oscilaoidén se verifica por la accidn de una le=
va fija «l00~ sobre la cual ruedan rodillas «~l0l« montados gow=
bre estos brazos ~3%«, de tal modo que cada mandril desclende
& uh nivel conveniente cuando se lleva encima de los mecheros
~12«, guedando entonces la zona x-x de la pieza de vidrio que
gse ha de estirar y cortar, al nivel de las llamas que giran ale
rededor de ella; en cambio, ousndo el mandril se eleja de esta
posicidén por una presién de la mano sobre el brazo =93=, O por
el acoionamiento 4e un meoanismo andlogo al que se ha desori-
to anteriormente, este brazo es levantado progresivamente por
la leva ~100=, como ge repregenta en la figura 16, Bn este mo=~
vimiento, el extremo supeiior del vdstago 94« se desiiza en
un plano inclinado fijo =102« y em asf{ empujado a través del
collar -92=, de modo que el travesafio «96= gepara las garras
respectivas =Jl~, las cuales dejan entonces en libertad el
vaso recidn scabado.

Los mecheros ~12=~ pueden montarse, aslimentarse y
acoionarse como en la primera forma de ejecucién desorita.

La figura 17 repregenta esquemdtioamente como se

pueden intervertir las posiciones relativas de los diferentes
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érganos sin cambiar el principio del método y de la médqguina
de esta invencidn.,

En este caso, la pileza de vidrio -ag~ (una copa
por ejemplo) estd mantenida inmovil por un mandril -40- gue
es regulable en éltura sobre la columna, pero queda fijo da-
ronte el trabajo, y en cambio es el casguete -8y~ 8l que se~
r4 desplazado para producir el egtirado deseado, una vez egw
té la zons x-x convenientemente reblandecida por las llamas
de los mecheros rotativos ~12-, Por otra parte, se ha dispues=-
to este mandril de fijscién ~40- (similar al de la figura 1,
pero invertido) ﬁobajo de la corona rotativa ~10« que lleva
los mecheros, mientras que el mandril «0le=-92~ (similar al de
la figura 16) y que sirve para mantener y levantar el casque~
te -an estd colocado encima y puede ser acoionado por ejeme
plo como se hg descrito con referencia a las figuras 1 y 2.

Esta méquina comprende ademds un mandril de centra-
do =3%= (siﬁilar al de la figura 1), dispuesto para cbrar solo
sobre el casquete; las Qorrederas o grapas de este mandril de-
ben, oomo es natural, haber sido separadas en el momento en gue
g8e produzca el estirado por el desplzamiento del mandril ~9le
~92= hacia arriba, quedando el cuerpo de la pieza de vidrio
nantenido solamente por el mandril =40w,

. La figura 17 representa también una variante de la
digposicidn de llegada de la mezcla gaseoss 8 los mecherog «~12=;
el distribuidor =21-22« de las figuras X y 3 queda aquf suprie
mido y el gas se lleva directamente al canal anular =28~ de la
corona rotativa <5« por un conduoto vertical <103= dispuesto
en una parte anular =104~ golidaria del soporte fijo ~le,

Cualesquiera gue sean las modificaoiones de conag«

trucoibn que distinguen unasg de otras estas variantes u otras
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variantes equivalentes, hay que notar que la pisza de wvidrio
que se ha de cortar no gira, que los mecheros giran alrededor
de dicha pileza, gue son desplazsbles readialmente todoe a 1la
vez, y pueden sin embargo regularse independientemente unos

de otros, que sus llamas no calientan los mandriles portadores,
de centrado, o de estirado, que la pieza de vidrio ge estira
antes de oortarla, y que no se forma rebaba en sl borde de la
pared adelgazada asf cortada.

La invencidn, como es natural se aplica a la fabri=-
cacién de piezas de vidrio huecas de toda clase, de seocidn
circular,'adamés de vasos y copas, y queda entendido que los
detalles de las diversas dlsposiciones degocritas pueden variar
segin la naturaleza, forma y dimensiones de los artfoulos gque
ge han de cortar.

wamzmz; N 0 T A (=saw~w—

Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Mdquina para cortar articnloé huecos de vidrio,
caracterizada porgue comprende medios para sostener fija, o no
rotativa, la piezg de vidrio que se ha de cortar, y para ca=
lentar 1la zona por donde ha de cortarse esta pileza, por medio
de una corona rotativa de llamas, hasta que el vidrio quede re-
blandecido, en combinecién con medios para someter esta zona
reblandecida & un cierto estirado y reducir su grueso, antes
de que sea cdrtada por la accidn de las llamas. ’

2) Mdquine segdn la reivindicacidn anterior, carace
terizada porque.comprende un mandril de grapas desiizablea 0
giratorias pars sujetar la pieza de vidrio por su extiremo supe=
rior una gerie de sopletes o mecheros dispuestos sobre un so=
porte anular rotativo alrededor de la pieza de vidrio asf man-

tenida, otro mandril de grapas deslizables o giratorias dispues-
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tas para coger la pieza de vidrio cerca de su extremo infee
rior, y medios para producir un desplazamiento axial durante
el calentamiento, para estirar la zona calentada antes de
que guede cortada.

3) Mdquina segun las reivindicsoiones 1 y 2, ca~
racterizada porque el cgegundo mandril puede servir para cen=
trar le piezs de vidrio al principio del calentamliento.

4) Méquina segdn las reivindicaciones 1 y 2, carace-
terizada porque comprende varios mesndriles convenientes para
gsostener las piezas de vidrio, montados sobre soportes mévie
les que permiten llevarlos alternativemente & las poglclonses
de calentamiento, estirado o corte, y a una o varias otras
posiciones para la descarga de log artfculos acabados y la
Carga de nueves plezas de vidrio que se han de cortar,

5) Mdquina para cortar artfoulos huecos de vie
drib.'

Esta memoria consta de trece péginas, escritas

Por una sola cara.

Barcelona, 26 de Junio de 1941,
P. Ao
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