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La presente invenocién se refiere a un nuevo procedi-
niento para la fabricacién de suelas de goma moldemdas con
aprovechamiento de cubiertas de meumiticos desechadus.

Sabido es gue la llemadas carcasa de los neuméticos

5 de automéviles, integrada por un conjunto de cuerdes engo=-
madag con capas intermedlias de caucho, cbnstituye un mate-
rigl muy resistente 2l desgaste, por cuyo motivo desde hace
tiempo se viene utilizando el mismo para ﬁuelaa, particular-
mente de alpargatas, cortando dioha carcasa en léminas de

10 grueso adecuado, troquelando luego de estas ldminas, mediante
cuchillas correspondientes, las suelas que se deseen obteﬁer
Yy cosiendo o pegando las mismas al corte de las alpargatas.
Las suelas as{ obtenidas, sin embargo, resultan muy poco
estéticas, por ouyo motivo, como gueda dicho anteriormente,

15 su empleo se ha limitado casi exclusivamente & slpargatas de
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La presente invencién se refiere a un nuevo proecedi-

tipo barato.

miente de fabricacién de suelas moldeadas de causcho con
aprovechamiento de la earoasa de neumdticos usados de auto-
méviles, mediante el oual se obtiene un producto ligero,

de alta resistencia y acabado perfeqto, que exteriormente

y una vez aplioado‘al corte, no se diferencia en nada de
una suela moldeada enterameate de cauche.

Otras ventajas del invento se deducirdn de la des-
cripeién que sigue.

Congiste el procedimiente en troquelar de lédminas
de carcasas de oublertas usadas de grueso menor que el que
se desee tengan las suelas terminadas, trogzes de forma si-
milar a éstas y de tamafio también menor, en cubrir estas
plantillas con mna dimolucién de caucho, aplicar lwego sobre
su cara inferioer y los bordes laterales una capa de oaucho
#in vuloanizar oen les ingredientes de vuleanizaoién nece-
sarios, de un determinade grueso, y someter per dltime lai
suelas asi confeccionadas a yuloanigacién en moldes corres-
pondientes, megin métodos conooides.

Las suelas asi obtenidas, que por sw cara inferior
pueden tener grabades antidesligantes y, s8i se desea, un
refuerszo del recudbrimiente inferior en la parte posterier
correspondiente al tacén, se utilizarén directamente como
galen del molde, o, segin una caracterfismtica partioular del
invente, se gometerdn eventualmente a ua nueve troquelaje
para quitar unos poocos milfmetros en tode su contorne, y
hacer as{ una suela mds pequefia y de acabado tambidén per-
fecto, para 1o cual el recubrimieanto laterai de las planti-

llas de cuerdas engomadas tendrd un ancho superier al
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estriotamente necesario, por ejemplo de 5 a 6 milimetros

o mds. Con ello una misma suela pedré servir para des o més

medidas seguidas y, por sonsigulente, esta caracteristica
del invento permite reducir el niimero de meldes necesarios,
por ejemple en la mitad cuando se prevea la wtilizacién de
cada molde para dos tamafios, redundande elle en una consi-
derable sconomia de moldes.

Las suelas fabricadas de acuerdo con el procedimiente
objeto del presente invento, ademés de las ventajas ya sefia-
ladas, ofrecen la mmy importante de permitir su unidén sélida
sl certe mediante costura oomo consecuenocia del alma inte-
rior de cuerdas engomadas de ¢ue van provistas, Adenia; con
ol presente procedimiento s0lo se requiere uma cantidad in-
sigﬁifieanto de ocaucho en bruto para obtener una suela de
primerisima calidad, lo gue tiene una particular importancia
en los tiempos actuales.

Los dibujos adjuntos ilustran el invente.

‘Fig. 1l representa una vista desde arriba de wuna
suela fabricada segun el procedimiento objeto del presente
invento, ¥y

¥ig. 2 es un corte segin II-II de la Pig. 1.

1 ilustra el conjunto de ouerdas engomadas con capas
intermedias de caucho, procedentes de liminas de carcasas
de neumfticos usados; 2 es el recubrimiento lateral de ocau-
che y 3 el recubrimiento inferior gue ferms un solo ouerpo
con el reoubrimiento lateral 2.

Segiin se deduce olaramente del dibujo, el alma de
cuerdas engomadas 1 se troguela de las léminas de carcasa
correspondientes en un tamaflo més pequefio que el de la suela

terminada, preveyendo para el borde 2, per lo genersl,
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5 a 6 milimetros o més, segin el tamafio de qﬁ;w;; trate.
La suela moldeada puede utilizarse tal como sale del molde
o reduocirla mediante troquelaje a un tamafio mds pequefio,
por ejemple segin se indica con la linea trazada 4.
N O % A

Suficientemente desorito el invente, asi come la
manera de ponerlo en prdctiea, se hace constar que el mismo
puede estar sometido & varimciones de detalle sin gue por
elle se altere su principio fundemental, siendo lo esencial
Yy por lo que se solicita patente de invencién por veinte
agfios en Fspafla, sus Colonias y Protectorados, lo que queda
resgunido en las slguientes reivindicaciones:

18,~ Procedimiente para la fabricacién de smelas
de goma moldeadas con aprovechamiento de la careasa de
cublextas de peuméticos usados, caracterizado porque se
troquelan de léminas de caroasas de grueao menor gque el que
ge demea tengan las suelas terminadas, trozes de forma
gimilar a éstas y de tamafio también menor, cubriendo estas
plantillas con una diseluoidén de caucho y aplicando sobre
su cara inferior y los bordes laterales una capa de -caucho
sin vulcenigar con los ingredisntes de vulcanizacién nece-
sarios, de un determinado grueso, y sometiendo finglmente
las suelas as{ confeccionadas a vulcanizaciéu en moldes
correspondientes.

28 .- Procedimiento para la fabricacién de suelas
de goma moldeadas oon aprovechamiento de la carcasa de
cubiertas de neumiticos usados, segin reivindicacién 1#,
caracterizado porgque el recubrimiento lateral del alma de
cuerdas engomadas 8e aplica en un ancho tal que permite

someter las suelas vulcanizadas a un ulterior troguelaje
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bierto en los lados ¢l alma de cuerdas engomadas, sirviendo
as{ un mismo molde para la fabricacién de dos o mds medidas
de puclas consecutivas de aoabgdo perfecto.
110 %%, PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE SUBLAS
DE GOMA,
tal y como queda descrito y reivindicado en la pre-
sente memoria descriptiva, que consta de cinco hojas meca~

nografiadas por una sola cara y de les dibujos adjuntos.

Medrid, 6 de Agosto de 1941,

Por Poder de J. GOMEZ ACEBC



r Don Emilia Campos Garecsia y . | .
Don Jolio Campos Garcra Hoja unica
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