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por VEINTA afios
a mombre de la Pirms GBORG VON GIBSCHE'S ERBEN, entidad
alemana, establecida en Schweidnitzer Stadtgraben 26,
Breslau, Alemania, por:
| "' PROCIDTMIENTO PARA Li FABRICACION DE PIE-
7AS DI COLADA 2N IMOLDE PARTIENDO DE ALEACIO-
NuS DE CING™.

Hasta squi se emplearon generalmente, como a-

lemciones de colads de cinc, dos clases de aleacionss o0~

nocidas bajo los nombres de "Zn-Al 4 - Cu 1" y "iu-Cu 8",
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Tstas aleaciones se componen de 5,8

nio, 0,9 1,2 % de cobre, 0,02 - 0,06 % de msgnesio, el

" resto cinec refinado, y respectivamente de 3-5 % ds co-

bre, 0,15-0,25 % de aluminio y el resto cine refinado.
Laé mismas-fueron empleadas para la fabricacidn do bie;
zas de colada en mol7e tromto medisnte colada en arena
como mediante coleda en coquilla, resultando adecuadas
ﬁara estos finas siempre que se irataba de sencillas

piezas de colada o de piezas T4ciles de moldear.

sin enmbarao, sn cuanto se tratd de fabricar

“con lag conocidas aleaciones de cinc piezas més ocompli-

cadas de coladsa en molde, por ejemplo niszas (e paredes
delgadas, con rapsntinas variaciones de seccidn o de va-
rios méchos, estas aleaciones no respondieron yé a los
requisitos. produciéndose en las piezas de colada depre-
siones y fendmenos similares que hacfan defectuosas las
piezas acahadas, 21 fracaso de las conocidas aleacio-
nes de colada de cinc se hac{a notar de menera espscial-
mente desagradable en la colada en coquillas, ya que las
coquillas de las Tundicionss empleadas para los metales
coloreados no podfan ser empleados.para estés aleaclones
de cine.

A ello se aflade, como ulterior inconveniente,
que en las aleaciones de cinc hasta aqui conocidas gue
cbntienen aluminio es ahsolutamsnte necesaria, para evi-
tar l& corrosidn intereristalina, una adicidn-de magne-

sio. ‘Una tal adicidn de magnesio provoea una facilidad

s @;agrietarse en calliente que, en las pilezas de colada

sin contraccidén libre, conduce fécilmente a piezas de-
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fectuosas, pero que hasta
aceptar,

ihora bilen se ha comprobado de mansra sorpren-
dente ques se consigue - eliminar estos inconvenientes
de las conocidas alesciones de colada de cinc eligiendo
una determinade compdsicién de la aleacidn.

La invencidn consists esencialmente en que pa-
ré la fabricacidn de piezas de colada en molde de alea-

ciongs de cine que contienen aluminio y cobre ¥ mis pre-

eisamente para la fabricacidn de complicadas piszas de

colada en molde, por ejemplo de paredes delgadas, que

pogeen crandes variacionss de sseeidn o que nscesitan
varios machos, se =mplea uua aleacidn de eine con un
6,5~7,S:%, y preferiblemente 7,0-7,05 % de aluminio,
2 04-4,5 % y preferiblemente %,85-4,0 % de cobre. La in-
vencidn puede emplearse psra todos los pfocedimientos de
colada, como por sjemplo péra la colada en coquillas, en
arena, de rociado o sinilares.

71 resto de asta composicidn de aleacidn que
sé emples segun la invencidn consiste preferiblemente en
cine refinado, realizéndose eventualmente un& ulterior
adicidn de 0,01-0,05 % demgnesio. Sin embargo, la adi-
cidn da magnesio no es en si necesaria, ya que la aleacion
ofrece precisasmente la ventaja de que, en contraposicidn
s la conocida sleacidn menciohada en principio, se puede
suprimir sin perjuicio el magnesio porque el cobre en la
cantida? segin la invencidn, ejerce una accidn similar a
1a del magnesio. 4 consecuencia de ello, cuando se emplea

. # » . #
1a aleacidn segin la invencidn no se produce tendencia al-
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guna a formarse grietas en caliente, Por lo tanto, la
aleacidn exents de magnesio es 1a m#és favorable,

%1 progreso técnico comseguido con la inven-
cidn consiste, indenendisntemente de la ventaja ante-
riormente mencionada, en que al emplearse unz ~leacinn
de la cdmpdsicién segﬁn 14 invencién no se produce ya
los temidas devresionss. Tembidn se comprobd que estos
fendmenos quedan surrimidos también en las complicadas
piezas de colada, en las piezas de paredss delgadas,
con bruscos cambios de saceidn asi comso zn las transi-
ciones de peredes. gruesas a raredes delgadas o en 1a8s
pilezas de colada gue regulieren Vafios machos.

Bn el caco de coladas en éoqguillas se manifies-~

ta una ventaja espccial.- In 1a_dese§3§J sustitucidn de

' los metales coloraados con aleasciones de cinc =5 ds de-

iziva imnortancia, en las fundiciones, 21 nodinrss em-
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coquill:s ya exisgtentes. Al emplear las alea-
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colada de ciac hasta squl conocidas pars gs-
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tos Tines ello no ers pricticamente posible porgue uns
modificacidn ulterior de la construccidn de las coqui-
1las era apenas reslizabls, resultando adamés, indepen-
dienteﬁente de ellc, damasiado costosa. La invencidn
hace posible sin mis el empleo de las coquillas exiéten—

tes para la alescidn de cinc de la composicidn elegida.

De este modo 235 posibvle emplear exactamentes las mismas

coquillas a elecciodon nara la colada de metales colorea-
dos o de aleaciones de cinc. ,
quando se emples una aleacidn dz colada de cinc

de la composicidn elegida se=sin l2 iavencidn se revelan
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tambidn propiedades de colada superiores a las hasta

aquf{ comprohadas y, snte todo, una mayor fluidez. ' Ade-

mds, las proporciones de contraccién son més favorables.

En la colada de rocizdo se consigue una mayor densidad.

1a invencidn comprende no sélo el procedimien-
to descrito para la fabricacién de piezas de colada en
molde de aleaciones de cinec, sino también un procedimien=~
to para la obtenéién de aleaciones de cinc para piezas
de coladas en molde y esvecialmente para complicadas nie-
zas de colada en molde por ejemplo de paredes delgadas,

que necesiten varios machos o que posean grandes cam-

"bios de seceidn. Estas aleaciones de cinc se obtienen

forde

afiadiendo a una aleacidn bdsic cinc refinado 6,5-

a de
2.5 %, v preferiblemente 7,0-7,05 % de aluminio, y 3,0-

4.5 %, preferidlemente 3,85-4,0 %, de cobre., Eventual-
mente puede realizarse uns ulterior adicidn dé 0,01~
0,05 % de magnesio,

La invencidn comprende pvor f{n también las a-
leaciones de cinc emplsadas asi como las piezas de cola-

N »

da en molds Pabricadas segin la invencidn.

=

se ohtiene por Tin como ulterior ventaja, con
el empleo de una aleaclén de la composicidn seeln la in-
vencidn unas caracteristicas mecdnicas superiores a las
de 1as aleacionss de colada de cinc hasta aquf em lea-
das. De las conocidas aleacionzs de colada de cinc men-
cionadas en orincipio la aleacidn "Zn-Al 4 - Cu 1" po-
see en la pleza de colada ﬁna resistencia de 18-.22 Kgﬁmﬁz
con un estiramiento de 2,5-1 % y la éleacién de "Zn-Cu 4"

une resistencia, en 1la nieza de colada, de 14-17 Kg/mme
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" con un estiramiento de 2,5-1 1%, "8Sn la aleacidn de co-

lada de cinc empleada segin la invencidn se obtiene por

el contrario, en la pleza de colads, una resistencia de

3035 Kg mm2 y un sstiramiento de 1,3 %.

Ista solicitud, gue corresnonde & la presen-
tade en Alemania, el 9 de Agosto de 1940, bajo el nume-
ro G. 102.08% TI/40b, se acoge a los beneficios del ar-
ticulo 51 del Estatuto vigente sobre Propisdad Imlus-

trial.
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Los puntos de¢ iavencidn propia y nueva me se
p;esentén para que sean objeto de csta Patente de Inven-
cidn en Espefia, son 1Qs.siguientes:

12, Un procedimiento para la fabricacibn de
plezas de colada en moide, vy especialmente de piezas
complicadas, por ajemplo de parsies delgadas, que nece-
sitan varios machos 0 gue poseen grandes cambios de sec-
cibén, de aleaciones de cinc Jue contienen aluminio y co-
bre, caracterizado por emplearse para la fabricaci n 32
las piezas de colada en molde una aleacidn de einc que
contisne 6,5-7,5 % de aluainio v 3%,0-4,5 % de cobre y el
resto cinc refinado.

26, vyn nrocedimiento para la fabricacidn de

piezas ds colada en molde segun se reivindica en ¢l pun~

to 12,5 caracterizado por smplearse una aleaclon de cinc



que eontiener7,0-7,05;% de aluminio_yj3,85-4,0 % de co-
bre y el resto cinc refinado, - o

7e, Tn nrocedimiento segiin se reivindica en
los puntos 1°9. 0‘29.{ E§facterizado por afisdirse a le
aleaeidn de cinc empleada 0,01-0,05 % de mgnesio.

B 4e, Un prooediﬁiento para la fabricacidn de
aleaciones de cinc para piezas de colada en molde, ¥y
especialmente de plezas complicadas, por ejemplo devpa-
redes delgadag, Que necesitan varios machos o que tie-
nen grandes cambios de seccidn, caracterizado por afa-
dirse a una aleacidn bdsica de cinc refinedo 6,5-7,5 %
bde aluminio y.3%,0-4,5 % de ceobrs.

¢, Un procedimignté para la fabricacién de
aleaciones ds cinc segin se revindica en el punto 4?.,
caracterizado por afiadirse & una aleacidn basicade cinc
refinado 7,0-7,05 % de aluminio ¥y 3,85-4,0 % de cobre.
. Un procedimiento parg }a fabricaclién de
éledciones de cine segin se reiviﬁdiéa en los pustidgm 4. .
o 5°., caracterizado por afladirse, ademds, a_lé aleéeién
de cinc, 0,01-0,05 % de magnesio.
7¢. Un procsdimiento para la fabricacidén de
plezas de colada en molde partiendo dé aleaciones de
cine. '
Tal y como se ha deserito en 1a Memoria que an-
tecede y para los fines que se han eépecifiqado.
| Esta Memoria consta*de slete hojas eseritas a

méquina por una sola cara.

~5AG0. 194,

- Madrid a

152776 \




	Bibliographic data
	Description
	Claims



