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MEMNOERIA DESCRIPTIVA

para une patente de invencidn por veinte afios, por:w Un digpositivo

g*;a la med;chn necdnica y seleccion de cuerpos de ampollas prov1s~

) tos de puntaw a favor de Don Jakob D I CHTER R, residente en Berlin-

Sohnneberg ( ALEMANIA) .-

L XS IE FE T L FT-TE T L I T

Las puntas necesarias para llenar y cerrar a la ldmpars los
cuerpos de las ampollas se producen estirando un tubo de cristal ca-
lentado en un punto, En las puntas de las ampollas, producidas tanto
a mano como mecdnicamente, el didmetro es siempre muy diverso, pues
dicho didmetro depende en el estiraje del caldeo del tubo producido
de antemano,

En el trabajo mahual, el tiempo empleado en el caldeso y tam=
bién la velocidad del estiraje son diversds. En el trabajo mecdnico,
la velocidad del estiraje y el tiempo de caldeo son ciertamente cons-
tantes, pero en tedos los casos sélo se dispone de tubos de diverso
didmetro y de diverso espesor en las paredes, de suerte que, aun se-
leccionando cuidadosamente existen sieumpre difarencias gue producen
en la punta un didmetro distinto. Como las ampollas se llenan hoy ca-
si generalmente s mdeuine, y precisamente por medio de una aguja hue-

ca introducida en laz ounta, al llensr puntas demasiado estrechas y al
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cerrar a la ldmpara pumbas de diverso didmetro se producen désperdi-
oios, Como en el cierre a mdquina los mecheros se determinan de an-
temano para un caldeo ¥ un tiempo determinados, ¥y las puntas delgadas
se funden o sueldan mds rapidamente que las anchas, ocurre frecuenti-
simamente que las puntas delgudas, al fundirlas, se esponjan a modo de
sasquete, mientras cus ldas unchas no se susldan totalmente, sino que

guedan con un pequefio agujero capilar de menera que la ampolls se inu-

tiliza por lu posible entrava de alre, Cuando se seleccionan las ampo-

llag, ecte trabajo imitil se suprime en «lto srado. For eso, se rea-
liza la seleccidn a wano on calibres. Pero ésto lleva muchisimo tiem=
Do, ¥, absiis, resulta impecfecto, pues tratdundose de un srbtlculo fa-
brivado @i aasu, €8 muy penoso al operario ejecutar un trabajo pura-
mente wecduico, durante Llor_v tiedpo, Gon 1 nscesaria atensida. Las

+ies en 1o febricacidn en el dismetro de la punts

i -

diferenclas ordin

son de, préximuuente, 1 mm. Coiu, sezin lz experiencia, una difersn-
cia Ge 012 - 0'3 m en la punta puede adiltirse sin que se presenten
los defeétos &friba descritos, el selecclonar en unos cingo Jrupos
diversos resulta muy costoso, lleva mucho tlempo y &4 resultados im-
perfectos.,

Graclas al presente iuvento, &e supriﬁen astos defectos v se
erea un remedio para los mismos.

Bl invento comsizte en un digpositivo para medir v seleccio-
nar mecinicanente las puntas de las ampollas, midiéundose automdtica-
mante didhas puntas en une o varilos mecanismos de medida, a distancla
determinads de un extremo del cuerpo de la ampolla, y en conformidad
con el didmetro meiido, selecolonindose autométicamente en diversos
grupos de didmetros, y tambidn consiste en mecanismos de trabajo au~
tomgtice para 1levar & la préctica el misno.

Por este hédho, eg posible medir g seleeqionar las ampollas

inmediatamente después de su produccidn o posteriormente de una mame-=

re por aompleto automdtice y en cuantos grupos &e quieran, segin los
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didmetros de la punta, Al aplisar el inventp segin el ejemplo de eje-
sucidn a continuacidn deserito, se consigue ademds la ventaja de que
se tiene un control permanente durante la produccidn, de suerte que‘
se puede controlar constantemnente o variar ia méquina.prodnatera'gus
se haya ajustado a didmetros previamente determinados., RBL combinar el
mecanismo medidor y seleccionador con la mdguina productora ofrece
adends la ventaja de gque se evitan roturas innecesarias debidas & re=
petidos emBalajas, pues ha de tenerse en cuenta que se itrata de obje-
tos de eristal finisimos y delgadisimos, ¥ gue las puntes larges y
delgadas se guiebran con extraordingris facilldad,., Precisamente el
gvitar esto dltimo ha exigido vencer dificultades muy considerables.
Por este motivo, se ha considerado hasta ahora.como impraetlcable o
dificilmente practicable ¢l medir y seleccionar las puntas automdtica
y mecanicamenta.

Segun el invento, la mdguina posee un mecanismo tYransportador
gue lleva las ampollas a los puntos de medicidn. En el mismo; existen
calibres ajustables para el ancho prescrito ¥ los cnales pueden dispo-
nerse, tanto parsas une medida determinada,como también desplazables.

EL calibre puede construirse tambien de modo que presente va-
rios grados de medicidn, de suerte que la seleceidn ce efestue en un
s0lo puesto de medida obteniendo warios grupos de didmetrosg.

Qomo la punta de la smpolla dispuesta para guebrarse ¢ cortar-
se es mds larga cue la ampolla definitiva, y dicha punta, al estirarse,
resulta, por regla general, cdnica, es esencial que la medida se efec-
tue en el punto de corte. Para este objeto, la mdquina posee un tope
0 un mecanismo motor que obtiene automdticamente esta posicidn de la
ampolla respecto al calibre, de suerte que desde el fonde o desde un
segundo extremo de la punta hasta el calibre se gorantice siempre la
misma altura.

Las ampollas, medidas dentro de una diferencia determinada de

didmetros, se separan luego automdticamente en el puesto momentdneo
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de medida. Para este cbjeto, se coloca preferentemente un depdsito
colestor en el que se reunen las ampollas pertenecientes a una clsase
o seleccidn.

Segin el invento, la ampolla se lleva por ¢l mecanismo trans-
portador a Los puestos de medicidn en posicidn horizontal, vertical o
inclinada. 81 el mecanismo transportzdor forma en el transporte un apo-
yo pare las ampollas, entonces pueds influirse sobre éstas, por ejem=
plo graclas al dispositive medidor; de sumerte que se guite la base,
¥ las ampollas puedan hacerse atravesar cuandoe el calibre resbala so-
bre la punta. De igual modo se puede, por ejemplo, cuande la ampolla
descansa horizontalmente sobre la base, accionar por el mecanismo he~
didor una corredera latersl que empuje & la eampollae desde el mecanis-
mo transportador al dendsito colestor, si las mordazes de medida pu-
dieran resbalar sobre la punta de la ampolla;,

Bn lugar de guitar la base, pueden las ampollas quedar tam-
nién sobre ¢lla, y mediante un calibre & modo de pinza sacarse del me-
ganiswo transportador,

Mientras gue, al medir por medio de un calibre que resbala so-
bre la punta, se miden prigeramente las puntas mas delgadas § lueso
las que van aumentando de grosor, en este caso se medirian primera-
mente las ampollas con la punta ancha, ¥, subsigunientemente, las pun-
tas cada vez mds estrechas se sacarian del mecaniswo,

Le mdcuina puede poseer varios mecanismos medidores dispues-
tog uno tras otro en série, a los que se lleven los cuerpos de las
ampollas paso a paso o ilninterrumpidamente por el mecanlsmo transper-
tador., 81 este mecsnismo trabajs ininterrumpidamente, es convenlente
necer que se trasladen tembidn los mecanismos medidores, bien duran-
te todo el trayecto de transporte o solo durante una parte del mismo.
§i el mecanismo transportador avanza paso & paso, los mecanismos de
medida pueden disponerse esbtacionarios, y produair despuds de acopla-

dos unm wmovimiento hacia la punta de la ampolla, con lo que se realice
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automdticamente la medids y la seleccidnm,

BEn el dibujo se ilustra un dispositivo automatico, en el que
el mecaunisao transportador se compone de un platillo movido paso a
paso ¥y dispuesto alrededor de un eje central, platillo que posee en
gl borde para las ampollas oczsquillos receptores distribuides unifor-
memante, Si, como se ilustra a titulo de ejemplo en el dibujo; la am-
polia se mide en posicidn vertical, se prevéd, por debajo del cuerpo
de la migma, una vi{a de deslizamiento que puede desplazarse vertical-
mente para variss longitudes, de manera que, o desde el fondo o desde
un extremo de la punta, o desds 2l lomo ds ls ampolla, pueda ajustap-
se una medida dsterminada para el calibre. Si la ampolla se mide ¥
transporta en posicidn horizontal e inclinada entonces puede disponer-
82 al lado un tope fijo o tambidn mdvil, Igualmente, puede la ampolla
moverse contra el tope por un extremo mediante recurses asuxililares,
por ejemplo por insuflacidn de aire o por una correa eldstica, Estos
topes, ¢ue constituyen una base o también un apoyo para el cuerpo de
la ampolla, poseen preferentemente en los pusstos de. trabajo, en los
gue s¢ disponen 1os meeanismos de nedida, unas interrupciones o re~
cortes en los que agarran apoyos mdvilea. Estos apoyos van fijés pre-
ferentemente en el tope, con objeto de que al desplazar éste queden
siempre alineados con la superficie mévil o deslizante del mismo.

Segin el invento, sobre el apoyo ge influye mediante el brazo
medidor, Segin el mismo, se lleva por un muelle o por otro medio aldg=
tico, al tope. Sirvidndose también de una corredera o similar, para
retirar ls ampolla del mecanismo medidor, éste reoibe tambidn, segﬁn
el invento, el influjo del brazo medidor.

Bl brazo medidor del mecanismo se mueve también, segin el in-
vento, por un medio eldstico, por ejsmplo mediante un muelle, contra
el cuserpo de la ampolla. Si el brazo medidor~acciona direataﬁente el

apoyo, entonces el medio eldstico se escoge de modo que actue con un

poco mds fuerza que el medio eldstice para mover el apoyo en la gar-
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gante del tope. Asl se consigue que el apoyo, ¥y, POr consiguiente,
la base para la ampolla, se alele del tope cuando el calibre medidor
haya podido resbalar sobre le punta de la ampolla,

Con objeto de gque el calibre, despuds gue ha resbalado sobre
la punta de la ampolla para quitar ésta del puesto de medicidn, no
pusda retroceder de nuevo enseguida, el brazo medidor posee inmedia~
tamente por detrds del calibre uns escotadurs mayor gue la punta de
la ampolla, de suerte que dicha punta pueda atravesar por la escota=
dura ,

Bl alejamiento de los cuerpos de las ampollas puede tambidn
realizarse gracians a gue, por ejemplo, el calibre mas estrecho, le-
vante directamente 0 huga bascular la punta mas ancha,

'Segdn el invento, las ampollas se introducen horizontales o
también inelinzdes sobre unaz banda alimentsdora también inclinada ha-
cia el orificio ¢e salida, o en un depdsito en cuya salida se coloca
un meg¢anisme e¢omo, por ejaﬁplé, uh émbolo, que empuja las ampollas
individualmente sobre le banda transportaddra.

Qomo en las ampollas sé tienen cuerpos con pequefla estabili-
dad es preferible siempre llevarlas horizontalmente o inclinadas sobre
la banda alimentadora, y €sto adn cuande la medicién haya de efeetuar-
se en una posicidn vertical., Para poner las ampollas desde la posi-
¢idn horizontal o inclinada en posieidn vertical o también inclinada,
puede preverse unz palanca ogcilante, que mueva la ampolla desde el
orifieio de salida haste l& vertical.

Juando las ampollzs se Tabrican en una meguina de trabajo
vertical, entonces, como se ilustra en el ejemplo de ejecucidn, la
introduccion se efectuard preferentemente mediante calsa, abriendo la
guarnicidn inferior de sujecidn, con lo cusl la ampolla cae por si
misme en el mecanismo transportador del dispositivo medidor, Pero és-

to puede hucerlo también una pinze o similar. Para gque la altura de

caida en uns mdquina que trabaja de este modo no sea demasiado grande,
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es agonvenlente que se pueda abrir por el lado la pleza intermedia de
la tolva o embudo. '

fomo en la medicidn de puntas de émpollaa se truta de objetas
extraordinarismente delgados § que se pueden quebrar facllmente, se-
gdn el investo la punte se apoya de preferencia por delante del eali-
bre, con objleto de gue no se gquiebre a consecuencia del efecto de pa-
lanea provecade en la medicidn, Bl mecanismo de sostén puede tambidn
gongtrulirse de modo gue se sujete, por sjemplo, el fondo, una parte
del cuerpo ¥y una parte ce la punta, o, si se trata de posieidn hori-
zontal, el cuerpo de la ampolla puede sujetarse por une parte del cuer=
PO 0 una parte de la punta, o, si se trata de posicidn horizontal, el
cuerpe de la ampolla puede apoyarse sobre una parte del cuerpo o una
parte de la punta.

Los puntoe que sirven de apoyo a la punta pueden también cons-
truirse para centrar la ampolla respecto al calidbre. De igual modo, el
calibre puede poseer una prolongacidn cdnica, de manera gue al llevar
el calibre contra la punta, €sta se ajuste autoumdticamente respesto al
centro de las mordazas medidoras. |

Bl invento se describe a continuacidn combinado con una magui-

na pare fabricar ampollas, siendo indiferente el gque éstas posean una

punta g0lo en uno ¢ en los dos extremos.

La fig. 1 es una vista lateral,

Ia fig. 2, una planta,

La flz, 3, pormenores del mecanismo medidor, ¥

La fig. 4, pormenores del mecanismo de tranSmisidm desde la
méguina productora a la mdguina medidora y selecclonadors. |

Bn &l ejemplo de ejecucidn se ilustra el invento, y precisa-
mente en combinacidn eon una mdguina para FTabricar ampollas segdn la
patente alemana 629.591. ‘

Seguin se trabaja con esta megguina, la ampolla, provista de una

puﬁta v fondo plano o de dos puntas, después de separar el tubo de gque
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$6 hace, ze aprisiona_en wn sujetador inferior 1, Bste sujetador estd
perforado, de suerte gue cuando se abren las mordszas aprisionaderas
del mismo, la ampolla se sale y cae. Mientras que en la mdquina segun
la patente alemana arriba citada, las eampollas se retiran de la md-
quina después de acabadas, gracias a que al abrir el sujetador infe=-
rior caen en una caja de salida, en la disposicidn segin el invento
caen en el mecanismo o dispositivo para medir y seleccionar,

Como lus unidades laborantes de la mdcuina produdtora giran
sin interrupeion alrededor de un eje central, para este objeto el de-
pdsito receptor 2 se ensancha & modo de embudo por el extremo supe-
rior, con objeto de que se tenga juego suficiente para introducir bien
las ampollas en &l depdsito, Por el extremo inferior, este embudo se
estrecha de mode que el cuerpo de la ampolla todavia puede resbalser
cémodamente a través del mismo.

Sobre la placa baée 3 de la mdquina productora se fija el co-

Jinete vertical 4, en el que se apoys el eje 5. BEn el extremo inferier

e este eje ¥ se eneuentra una polea de embrague 6 y una poles de de-

tenaidn 7, Bobre la periferia de la polea de embrague 6 se encuentran
distribuidaes uniformemente unas escotaduras 8, en las que agarra el
tringuete ds embrague 9, que se hsace avanzar por la palanca acodada
10, 12 brida de traccidm 11, la palanca curvada 1o ¥ ls curva 13 del
tambor, a distancias determinadas. La polea de embrague T posee 8560~
taduras correspondientes 14, en las que agarrs la punta 15, empujeda
Por un muelle, y bloguea al mecanigmo de avance, cuande la paleanca
curvada lp, después del acoplamiento por el muelle de traccidn 16 si=
gue la trayectoria descendente dé la curva. Para compensar en el avan-
¢o ls fuerza centrifuga, se une también con el ele 5, por dsbajo de
la polea 6, otro disco de frenmado 17, en cuya escotadura una cinta de
freno 18 fija en el cojinete vertical 4, agarra por interpedio del
tornillo de Fijacidn 19, que actus  también en el eojinete 4,

.

En el extremo superior del eje 5 se asienta un disco cirenlar
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21, en cuyo borde exterior existen distribuidos uniformemente sobre

¢l, ocho agujercs con easquillos receptores 22 recambiables, &l avam-

" gzar, estos easquillos receptores se van colocando por axden por debajo

del agujero sstrechado del embudo 2, de suerte gue la ampolla -resbala

;p'al" el embudo al casquillo 22.

Mientras que los tres lados por la izquierda del embudo 2 van
fijos rigldamente en la palance 23, el lado dereeho 24 del embudo 2 no
estd unido Tirmenente con los tres lados restantes, sino que se asien-
ta sobre la palanca acodada 25, que oscila cuando la ampolla se mncuen-
tra en el cusquillo de guia 22, en una charnela de la palanca 27, me-
diante Lu v ldw de traccidn 20, la pelanca 27, &l casyuilio 28 7 la
pelanca curveds 29 y la ocurva 30 del tambor (Tig, 4) y cuvando la po-
les o1 se nueve por &l ascanismo de embrague sntes &es&rito, por gjeau-~
plo desde la posicidn I a la posicidn IL,

Bl lado derecho a4 dél anbudo élée abre entonces tanto que-la
ampolla puede sacarse cdmodamente por el lado a pesar de estar cerra=-
do por todos lados el embudo 2 y de introducirse por ello mds fdeil-
mente la ampolla al embragarse paso & peso el mecanismo medidor y se=
leccionador ¥ &l girar continvsnmmte la méguina productorsa,

Ia pelanca 23 asienta en el extremo superior de un permo 31,
fijo sobre la place 3 de la mesa, cl cual estd reforzado por el extre-
mo inferior y forma ur contra-apoyo para la palanca 29 y el casquillo
28, Este cusquillo 28 estd dispuesto giratorio sobre el perno 31, ¥
por la via ascendente de la curva 30 se abre medisnte el varillaje
delantero del lado 24 del embudo, y se cierra mediante ek muelle 32.

El mecanismo de medida puede verse en la flg, 3, ¥ precisa-
mente sobre la placa base 3 se dispons el codo 3%, en el que se apo-
ya girstoria ¥ se fija una doble palanca 34. Bn el extremo superior
de la palanca doble 34 se encuentra una placa 35 que Posee una per=
foracidn 36, A la izquierda van fijas dos moraazés desplazables de

medlda 37.
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Por debajo del disco de plétillo 2l se fija un anillo desli-~
zante 38 en los brazos 39 que pueden desplazarse verticalmente en un
cubo 40 sobre el cojinete 4, Este cubo se asegura para que no gire
mediante cufla y ranura sobre el cojinete 4, Por ests anlllc deslizan-
te se rezula verticalmente sl punto que so he de medir en la punta de
Le ampolla; Al acoplar la polea 21, los extremos inferiores de las am-
pollas resbalan sobre este anillo deslizante, ®n dicho anillo 38 se
fija uns escuadra 41, en cuye extremo inferior se dispone y apoya g~
ratoria una palanca 42;

El anillo 38 pogee en cala puesto de medicidn una escotadura
43, en la que penetra la pleza acodada 44, desplazable en el extremo
superior de la palanca 42. Esta escuadra 44 estd alineada con la via
de deslizamiento de la anilla 38, ¥ rellens tanto la escotadura 43
de este anillo 38, gue la ampolla al zcoplarse la misma en este punto
de medicidn no puede resbalar,

3chre el tablero 3 se dispone el cojinete de guis 43, en el
que se mueve hacle arriba y abajo un perno 46, mediante la doble pa-
lanca 48, apoyada en 47 y por intermedio de la curva 49 del mismo, BL
perno 46 se asegura contra toda rotacidn en el cojinete 43 mediante
muesca y chsveta. En el extremo superior dél perno 46 se fija un seg--
mento 50, que levanta la rama 5° provista de un tornillo de ajuste 51
¥y de la doble palaneca 34, de suerie que esta palanca 34 y, por tanto,
las mordszas ds medida 37, ss levantan de la punts de la ampolla. Al
mismo tiempo, medi&nxe‘el melle de traccidn 35', fijo en las palan~-
cas 34 y 42 se lleva la escuadra 44 a la esootadura 43 del anillp
deslizante 38, de suerts gue se orea un paso allneado y el cuerpo de
la ampolla puede transporterse desde un punto de medicidn a otro.

Al momento que se termina el proc¢eso de mcoplamiento, demtro
de la via descendente de la curva 49, desciende el segmento 50, de -

guerte que la rama 52 se lleva, por el muelle de traccidn 53f, hacia

abajo, y la rama 34 se lleva con la mordsza de medida contra la pun-
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ta de la ampolla. Bntonces eosta punta se apoya en el estribo 54, de
susrte que conserva una posicidn vertical. Ahors biem, si la pﬁnta
es mds ancha gue las mordazas de medida, entonces éstas sdélo se co~
locardn cpnira la punta y permanecerdn en esta posicidn hasta que se
Tuelvan a levantar so;idariamante por el ssgmento 50, ILa ampolla se
huee avanzar entonces al préximo puesto de trabajo.

Pero si las mordazas de madida pueden resbalar sobre la punta
de la ampolla, entonces la palanca 34‘puede continuar el movimiento
contra la punta de la ampolle hasta tanto que se aproveehe toda la
ecarrers prevista y la punta de lz ampolla llegme hasta la escotadu-
ra 36.

Entonces el tope H5 desplazable en la palanca 34 hsce presidn
oontra el pasador 83, fijo en la palanea 4?2, con lo cual la escuadra
44, digpuesta en la palanéa 42 se sacz de la‘eseota&ura 43 del amnillo
deslizante 38, de suerte que se cres un paso alineado y puede el cuer-
po de la ampclla transportarse desde un pueéto de medicidn a otro.

BEn cuanto se termina el proceso de zvance o de acoplamiento,
dentro de la via descendente de la curva 49 se deprime sl gegmento 50,
de suerte que por el muelle de tr&ccién 53' se srrastira hacis abalo
la rame 52 y la rama 34, con las mordazas medidoras, se lleva contra
la punta de la ampolla; esta punta se¢ encuentra ahora fije en 6l egtri-
bo 54 de suerte que conserva una posicidy Vertical. Si ahora la punta
es més ancha gue las mordazas medidoras, entonces éstas sdlo se ampoya-
rén contra la punta y permanecerdn en este posicidn hasta qus @e vuel-
van & levantar solidariamente por sl segmento 50. La ampolla se lace
entonses avanzar a la posicidn immediata Ge trabajo.

Pero cvando las mordazas medidoras resbalan mds alld de la
puntz de la ampolla, emtonces la palanca 34 puede continuar realizan-
do el movimiento hacia la punta de lz ampolla, hasta que se aproveche
toda ls earrera previste ¥ la punta de la ampolla llegue hasta la es-

cotadurzs 36, Entonces el tope 55 desplazable en la palanos 34 hace pre=-
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sidn gontra el pasador 53; fijo en la palsnca 42, con lo que la escua-

‘dra 44, dispuesta en la palanca 42 se empuje fuera de la escotadura 43

del anillo deslizante 38, de suerte que el cuerpo de la ampolla pue-
de casr & través de esta escota&ﬁra ¥ la punta de la ampolla a través
de la escotzdura 36, en el cenal de salida 61,

Bl tope 55 estd ensanchado por el extremo lzquierdo, con obje-
to de que al tratar diversos largos vy al desplazarse el anlllo desli-
zante 38 se garantice siempre un eontactp'con el pasador 53 mediante
1z eseusdra 41 y la palanca 42,

e renura en el tope 55 sirve para ajustar el didmetro momen-
tdneo del cuerpo de la ampolla, Bl estribo 54 va fijo en las varillas
56, fijadas verticalmente sobre la place 5, por intermedio de lag pie=-
zas 57, 58, 59, desplazables varﬁicalmente Yy en direcclon lateral, Co-
mo ya se ha explicado, sirve para garantizar una pdsicidn vertical de
las ampollas al medidor, y de contra=-apoyo durante el proceso de la me-
diecidn, Para impedir rbturas. aotua directamente por encime o por de-
bajo de las mordazas medidoras, La placa 35 en la palanca 34 estd en-
ganchada hacia la punta de la ampollé por el lado en gue van fijas las
mordazas medidoras, con objeto de centrar las puntas durante el pro-
ceso de medicidn.

Bn conformidad con €l ndmero de puestos de medida se disponen
concéntrioamente a éstos,cajas 60; degtinadas a recibir las ampollas
sel eceionadas.

Bn lugar de gue el cuerpo de la ampolla se ajuste verticalmen-
te resnecto al calibre mediante un tope gue agarre en el extremo, se

puede, naturzlmente, también desplazar el oalibre respecto a la ampolla

W e N an am m ua e m e T o W e e

Ia presehte patente de inxenéidn~consta de las siguientes

reivindicaciones:
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1.~ Un dispositivo para medir y selecclonar mecdnicamente las
puntas de cuerpc pars ampollas, osaracterizado por uno o varios meoca-
nismos medidores, gque miden sutomdticamente las puntas de dichog cuer~

Pos a una distancia determinada de un extfemo del mismo cuerpt da la

" empolla, y en econformidad con los diametros medidos, los seleselonan

eptomiticamente en grupos de diversos didmetros,

2.~ Un dispositivo segdn lo reivindicado en el punto 1, sarac~
terizado por un mecanismo trangportador que conduee las ampollas & uno
¢ varlos pusstos de medicidn, por calibres dispuestos en el puesto o
los yuestos de medicidn, preferentemente ajustables perz el ancho pres-
erito de lag puntas de las wnpollaé, por un tope que regula el ajuste
de la ampolla .en su direccidn longitudinal respecto al calibre o lo
provoces ¥ es preferentemente desplazable, y por un dispositivo para re-
tirar las ampollas que en ¢l punto medido de la punta tienen un juego
determinado en el didmetro.

3.~ Un dispositivo segin lo reivindicado en el punto 2, carac-
terizado por gue con el mecanismo medidor se une de tal modo un'tope
@ una base o se acolons de suerte gque el cuerpo de la ampolla se reti-
ra del dispositive cuando el calibre resbéla mas &lld del punto deter-
minado.ae la punta;

4.- Un dispositivo segdn lo reivindicado en los puntos 2 ¥ 3,
caracterizads por pinzas medidorss que agarran gsobre la punta hasta ls
altuwra ajustada y sacan el cuerpo de las ampollas del dispositivo ouan-
do el didmetro de la punta es mayor gque la pinza medidora.

5.~ Una Torma de ejecucidn del dispositivo reivirdicade en les
puntos 2 & 4, caracterizada por que &l cuerpo de la ampolla se lleva
8 varios mecanimmos medidores dispusstos en serie, en los que los did-
metros de la punta se ajustan a la altura de medicidn, se miden y se
rebiran del dispositivo en conformidad con la diferencia de didmetros.

0.~ Un dispositivo segin lo reivindicado em los puntos 2 a 5,

garaseberizado por un mecanismo transporitador de avamce paso a paso,
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‘dlspuegte slrededor de un eje central pare los cuerpos de las ampellas

y mecenismos accionados sutomdticamente, coaxiles, en varios puestos de
medieldn ecolooados uno tras otro, para medir y seleccionar las ampollas
con didmetros dentro de unos limites determinados.

7.« Un dispésitivo sezdn lo reivindicado en los puntos 2 a b,
caracterizado por gue por debajo del ouerpo de las ampollas o en un |
extremo de las mismas se dispone una via de deslizamiento preferente~
mente desplmzable verticalmente o en direcoidn del eje de las ampollas,
para ajustar las puntas & una zlturs determinade de mediciéh.

8.~ Un dispositive seszin lo reivindicado en los puntos 2 & 7,
caracterizado por que la via de deslizamiento posee en los puestos de
medidsa interrupciones en las gue agarran apoyos o correderas influen-
oiamdas por los mecenizmos medidores.

g,- Un dispositivo segdn lo reivindicudo en los puntos 2 2 8,
saracterizado por gue los apoyos gue agarran en las interrupciones de
la via de deslizamiento van fijos en este vie ¥ pueden desplazarse
gon ella, »

10,= Un dispositivo segdn lo reivindicado en los puntos g a 8,
caracterizado por gque estos apoyos se atraen z su posicidn extrems
por un medio eldstico.

1l.- Un dispositivo gegdn lo reivindicado en los vuntos 2 a 9,
caracterizado por que el brazo o los brazos medidores se mueven por un
medio eldstico contra ls punta de las ampollas,

l2,.~ Un dispositivo sezmin lo reivindicado en &l punto 11, ca-
racterizado vor gue log brazos medidores, ademds de mordazas mediﬁor&s
desplazables ﬁreferentwuante; poseen también un corte que es mEs ancho
gwe la punbta de las ampollas.

13.~ Un dispositivo sezdn lo reivindieado en los puntos 11.y
12, caracterizado por un: vie de admisidn gue recibe un repruesto o por

un depdgito y tambien por medios pera en une operacion llevar las ampo-

1las al mecanismo transvortador,
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14.- Un éispositivo segun lo reivindicedo en los puntos 2 a
1%, carscterizado por gue por el lado de salida de la via alimenta-
dora se dispone una palanea oscilante cue toma las empollas de la po=-
sieidn horizontal o alge inclinada y las entregs =l mecanismo trans-
portsdor en posiceidn inclinzda o vertical de éste.

15.~ Un dispositivo segin lo reivindicado en los puntos 2 &
l2, caracterizado por que el necanismo pera medlr y seleccionar se
ecombina con une médruine para producir ampollas.

16.~ Un dispositivo segun lo reivindicado en el punto 15, ca-
racterizado por gue las ampollas se llevan al mecanisme transportador
del dispositivo medidor por caida o por um medio moter,

17.- Un dispositivo segdn lo reivindicado en el punto 16, ca-
racterizado por que en uha miquina produetora movida sin interrupeidn
¥ en un mecanlsmo transportador movido paso a paso en el digpositive
de medidz, se monte entre li miquina ¥y el mecanismo transportador una
pleza intermedia en forma de embudo. «

180, Un dispoeitivo segin 1o reivindicado en el punto 17, ca-
racterizado por ¢ue este embudo posee en la punta de salida uns porcién‘
que pueds oscllar lateralmente,

19,~ Un dispositivo segin lo reivindicado en los puntos 2 &
18, caracterizado por gue sl medir se dispone un poco por delante del
ealibre un apoyo para las puntas,

‘ 20,~ Un dispositivo segdin lo reivindicado en los puntos 8 &
19, caracterizade por que las mordazas medidoras del calibre se ensan-
ghan conloamente haoia la punta para centrar la punta de la ampolla.
ol.~ Un dispositivo sezin lo reivindicado en el punto 19, ca~=
raseterizado por gqne la parte que gpoya la punta se dispone paras el cen-
trado, por ejemplo posee uns entelladura o escotudura prismdtioa.
29.~ Un dispositiveo sesin lo reivindiczdo em los puntos 2 & 21,

‘caracterizado por gque el ajuste de la ampolla en su direccidén longitu-

dinal respecto al calibre, se obtiene gracizs a gue este calibre puede
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desplazarse en direceidn axil de la ampolla,

3.~ " Un dispositivo pars la medicidn mecénica y seledcidn

de cuerpos de ampollas provistos de puntaw- Segin se deseribe y rei-

vihdicé gn la presente ﬁanoria descriptiva ¥ se ilustra con los di~
bujos que & le misga se acompafizn.

Consta eata memoria de diez ¥ seols hojas foliadas y eseritas
a wdquina por una sola e sus caras,

Madrid, 4 de Agosto de 1941,
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