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El presente invento se refiere s Organos de

sujacidn v de contacto de lémparcs eldctricas, vy mas

sapecialmente a las boquillas de contacto para ldmpa-
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ras de descarga que tienen contactos en los dos ex;
tremos de la envoltura tubular. ©e refiere a mejo-
ras introducidas en los dispositivos andlogos gue
constituyen el objeto de la patente francesa ndme-
ro 852.073 depositada el 24 de marzo de 1939 por

la Compatfifa solicitante.

Los medios del invento permiteh realizar
boquillas para lémparas del género indicado mas
arriba, que pueden disponerse riuy lejos o muy cerw-
ca de la superficie que las sostiene; permiten igual-
mente realizar boquillas cuyos bornes, y contactos es-
tdn encerradns, de manera que exaeluyen todo peligro
de contuoetn acoldental del operador con dichos ele-
mentos, Tumbidn se realiza un montaje simplificado
de las pinzas de contacto en el interior de las bo-
quillas y una forma perfeccionads de los bornes en los
cuales se ramifican las conexiones eléetricas,

Los dibujos anexos representan, a titulo
d¢ ejemplo y de modo no limitativo, variss formss de
renlizacidn del invento.

La figura 1 repregents las diversas for-
mas de montaje de una lémparas tubular en sus boqui-
llas con relacifn » im superficie de soporte.

La flgura 2 represents en &lzsado una fora
ma preferida de realizacidn del invento.

La figurn 3 es un aorts dado por el pla-
no 3-3 de 1= boquilla de 1la fignra 2.

Lz figurs 4 es unn vists por dentro de ln oue
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bierte utilizada en la construcciép de la filgura 3.-

La figura 5 represents por separado los
8lamentos que constituyen la form- de realizacién
anterior.

Las figurss 6 y 7 indican la posicién de
los contactos de la ldmpara duranté su insercién en
la boquilla,

La figura 8 es una variante de la figu-
ra 3.

La figura 9 es un corte dado por el pla-
no 9-9 de 1la figura 8. | |

La figura 10 ees un alémdo posterior de la
subierta smpleada 2n la figara 8.

i figura 11 es otra variante destinads
m1s ospecialmente al montaje 8 pocn distaneia de 1la
perad, ;

La Pigura 12 es un corte de la figurs 11,
dado por el.plano 12-12 de 1la figura 11.

La figura 13 representa la cublerta y la
placa de aizlamicnto de la construccibn de la figu-~
ra 11. |

Pn los dibujos, y mas especlalmente en lnos
figurss 1 a 7 inclusive, sz ve que 1s boquilla tiene
un cusrpo 20, una cubierta 21 y leg piezas de con-
tacto 22. TDstas @ltimas cooperan con las clavijas
de conticto 23 dispuestas en los casiuillos 24 en
cada extremo de la lémpara tubulér 25, por ejemplo,
una lfmpara fluorescente. E1 cuerpo 20 y 1a cubier-

ta 2] son de una materis aisladora adecusde, por eajeme
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plo, de una resina sintética.

La pisza 20 tiene une purte mas estrecha
26 (vénse 1o figura.5 a la izquisrda) gque sostinne
la l8mpara 2%, ¥y une parte mas nncha 27 qua sirve de
base. A Yo largo de la parte 26 hay dos canales 28
en cuyo interior vun montadas las piezas de contacto
22. En uno de sus extrenos, dizhss canales ticsnen ra-
nuras laterales 29 y en el otro terninan en un ensan-
chamiento corresponde a la parie del montante 26 de
grueso reducido. En esta pnarte 30 hay una protuberané
aia ocilfndrica 31 que tiene unsa hendidura diametral
32 que divide la protuberancia en dos segmentos 33
cuyo fin se expondrd mas adelante.

Las piezas de contacto 22 tienen las par-
tes alargadas 44 dispuestas en el interior de ias
canales 28, A unextremode cads parte alargads se
ha previsto una prrte terminal rebatida 48 a la cual
va soldada 15 orejo 46 de la plequita de conexién 45,
representdndose en 47 el punto de soldadura. Eviden-
tement2 Se puazde utilizar cuslquier otro medio de su-
jec 16n. |

Cuando luc partes alargadas 44 se introdu-
cen en las canales @8, los horbrog 48 y las orejas
46 se encuentran en 1las hendiduras 29, como se ve mas
egpacialmente en la figurs 2.

%l otro extremo de acada d2 las piemas de
eontacto tisne una parta angulsr 49 que constituye

1a cuparficie de contncto que 2oonern con las clrvie
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Jes de controto 23 de la lémpsare tubular, Dicha par-

te sngular de los contactos rodea los segmentos 23

de la prctubersncia 31 y se spoys normaluente en es-

Los segmentos, drdo ue la prrte alargada sstd li-

geruriente flexionada en el punto §(Q.

Cads uno de los elementos 22 =sté tlen mane
tenido en su sitio por la ineereidn sin juego de la
picza 46 én 1a hendidura 29, y también por o' hecho
de que 1w lémina de coniaci” we aplies contra el
gegmento 33 del modo arrita indicads. De ello
resulta que una parte de la lémina se apoya gontra al
tope 50' que forma parte de la pared de la canal 28.
Cumwdo la lémpars se inserts en ls boquills, el con-
taeto flexions en torno de dizho tope de la manera
que ¢ deccibird Adespuss,

La cublerts 21 tiene uns purte estrecha
y unas parte mas ancha 21' cuyo contorno corresponde
al del cuerpo de ls boquilla 20; tiene ademds un
reborde 51 que sigue su paeriferia, de manera que,
colocada 1n cubierta sobre el cusrpode la bogui~
1la, encierra por completo 1o oontsatos. EL ree
borde 51 rodea por otra parte el ensanchamiento3C.

Pare permitir la penetracidn de las clavie
jas, de contuscto de la lémpara entre 1las pilenas de
gontacto 22, 1a éubiérta tione una ranura 52 que
coincide con el eje de la hendidura 32 hecha on la
protuberancia 31, ¥at: hendidura 32 1laga o la

abartura 53 de 1a parad dcelantera de lu cubisrta, 10
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cual perpite exponsr lss superficies de contacto 49
¥y los segmentos 33 pars que puadan cooperar con la
lémpara, Ia cubierta se sujeta en su sitio por varios
remaches 54 que atraviesan loeg orificios 55 de 1a
misma v gue se introducen en los orificios,corres-
pondientas 56 de la pieza 20, Fvidentomente se pue-
de'utilizar cualquier otro medio pors efectuar la
unidn de 1ag dos piczay duseritss.

Cade uno de los boz?ms 45 tiene un torni-
110 de presién 57 y se pdeden ecpectar a ellos los
hiics 42 alimentacidn reunidos en los contacips ec.
<8 base 27 de la boguilla ticrne cwnootelwres 58 gque
perniten el pase 32 1los cenductorse, Jacoe aadlo-
705 59 y corraspondientes ©3tén previstos én la
cubiertu 21. ¥fara permitir el monteje de los bor-
nes un el dpterior de la cubiorta 21, se disponen
on 21la huecos HQ en ouy ) interior ge onlocan los

borpes AS. Tetos uecos se extianden hacia arri-

ba er %% para recibir 105 tornillos de presifn 7
7 para aminictrar la oapoerficle de apoyo 611 (v8ase
la figura 3), que recibe la parte curvads 62 Aa los
bornes 48, mars guo las plesas de contacio yuoden
bicn mantenidae on su sitio en »1 interior de las
boguillasg,

Las caviiades 60 vy 61 astén preeticadas

‘en 1 perte su.icnte 60 d¢ 1s base 21 Je la eubder.

ta come o ve an las fisnres %, 4 5, Licha es-

truotura regubre nor 2tmpleto log Lorpes A2 le Lo-
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gquilla. :
~a cubiorta 20 tione tambidn vhns handido-

Ta 67 (vduse la fizura 5 a la derscha) dzstinada a
Teeibir cualguier Orgare ¢e anjacidn acdecundo, como
8l perno 64 representado en la figura 1. Una placa
aisladors 65, por ejemplo de fibra o sustancia anke
logn, va colocads sobre 1as ascotaduras 58 y las
cavidades 6Q como se ve en la figura 3, v se mantie-
ne sujota por el perno 64 y la tuerca 66, para pro-
teger los bornes 57.

Cada uns de las boquillas coopera con un
extreno de la ldmpara tubular de lp figura 1. Es-
ta lémpsra 32 inserta haein sbajo h-ciendo pasar sus
clavijas de contaeto &3 al travds de la handidura §2
de 14 ocubierts y lu hendidura 32 de la protuberancia
31, de modo que dichas clavijas ocupen la posicién
ropreseatada en la figura 6, Iuego se vuelve la lém-
para unos 900 sobre su eje en sualquier sentido., Du-
rante esgts rotecibn, lag clevijes e contacto hacen
flexionar las piezas 22 y penetran en las partes an-
gulares 49 donde son mantenidas sé8lidamente por loe
segnentos 33, La posicibn final de lae clevijas de
contneto de la lémpara se representa en la figum 7.

Bn a8l curso de la rotacidn de la ldmpera
las clavijas son guindas por los bordes cireulares
de los segmentos 33. Tos contsotos 22 flexionan en
50, do manera que, en la posicifn final, la presién

eldstica asepgura el oontucto de las elavijas con las
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partes 49, ¥s de obsarvar gue en la posicibn final
la ldwpara no puede retirarse de 1ls boquille =in
realizar antes la rotacién & la pocicidn represenw
tada en 1ns'f1guraa 1v 6, dado que ol perimetro
de 1a nbertura 53 practicada en 1a ~ubierta impide
quitar 1l l4mpara,

Segdn el invento, 1lae piszas de cont-cto
22 se manti~nen bien en su sitio dentro d= 1+ ¢mnee
les respectivas de la boquilla, por el hecho de que
sus bornes encajan sin juego en las cavidades 29 y
noemds por o1 hecho de que 1a cubierts 21, que se apo-
ya contra las orejas 45 de los bornee, los clerra s6.-
lidamente en el interior de la pieze 20,

urtcias ai tupe H0' que se apoya sobre la
parte alargada de los resortes de contacto en un
punto intermedin entre las partes sngulsres 49 y
1=8 patas 48, es posible realizar uns presidu wuy
Tuerte  y muy regalar de L»s superficies de contacto,
dado que el brazo de palanca de flexifén se reduce
sensiblemente por este hecho. Ia curvadura 50 apo-

ya @l contacto contra el segmento 33 realizando un

~apriete s6lido de las clavijas de la idmpara.

Ustando la porte adelgazada 30 encerrada
por 21 »eborde 51 de 1: ocubierta, se obtiene as{
una cfmara que tiene hendiduras semicirculares a ca.
da 1l:do de la protuberancia 31, destinadas a recibir
y alojar las clovijas de contactode la lémpera.

Lag boquillas pueden monturse en la super.

-8 -



10

15

20

25

VR O -
o o v e

'S209g

ficie de unn pluca de qoyorte 0 del tablero 67, bien

como 1o indica la figura 1 Je la igquierda, o la
misma figura a 1a derecha, A la inguierda, 1a bogui-

1la va mont:da encima de 1o placa; en 2 stn posicifbn
el bomhro 68 de la cara inferior de 1= base 27 per-
mite situsr 1la boquills con precisidn con arreglo a
la longitud de la lémpara. La boquillé va bien su-
jeta por el parno 64 que atraviesa la hepdidura 63
y un agujero de la placa 67, y por la tuesrca 66.
Antes de nontar la boquilla se enpieza por desator-
nillar 1s tuerea 66 y se quita la placa aisladora
65, lo cual da ncceso a los bornes 45, Desrues de
aonactar 1loe ncndustores, se vuelve @ colocar dichs
placa y se atornilla 1ls tuerca en el perno dehajo de
1la pleca 67, como se ve en los dibujos,

Por otra parte, se puede hscer el monta-

je de saliente reducido de manera gque la ldmpara tu-
bular esté mas ceroa de'la superficic de soporte, co-
mo 52 va on 1a figura 1 a i» wercCams  Uua vels fin:EE,
se hace qnel soporte 67 una shertura por la cual pa-
sa la prrte alargada 21, de g boouillm a1l prso que
su parie ensanchada 21*, a 15 cual se conectan los
conductores del circuito eldetrico, osté debajo de la
placa de soporte, He sujeta la boquilla por medio
de: perno 64, como se ve en el dibujo. En ecte oo~
80 1os cables de la lémpara estfdn debajo del sopore
te 67. Cuando se hrce el montaje oomo se indies en

la parte idzquierda de 1» figurs 1, los cables que-

-9..
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'En las figuras 8 a 10 inclusive ée h&aré-éh

presentado una forms de realizscién modificada que

difiere de 1la anterior por el hecho de que los bore

nes estén mejor adaptados a las dos z2lsses de non-

taje Aescritas mas adelante. FPor otra parte la cu~

bierta tiene forma de uns placs que penetrn en la

base.

Septin esta varisnte, el cuerpo de bogui-
11la 70 tiene dos huccos semicirculares 71 éeparados
ﬁor dos protuberancias 72 entre las cunles va 4is-
puesta ant hendidura dinmetral 73, Cada una de las
canales senicirculares 71 desemhocns en una ¢anal lone
gitudinal eco»respondients 74. Las piezas de contacto
7% estAn situsdss dentro de dichas 2anales. Cada une
.de ellas tiene una prrte angulsr 76 que forma la su-
pericie do contacto que coopera ccn lag protuberan=-
cias 72 de modo an#logo al de la fipurs 2. Al otro
extreno, cada una de las piﬁzae de contacto 75 tie-
ne una placa terminal 77, Is lémina de contucto 75
estd curvada ligerimente en el bunto 78, disvuesto
entre el horne yral extremo de contectu, de maners
que el contacto es normalmente AP LiCALL GuulrTA i8S
c¢lavijas ae contrcto 23 que esthn entre el cezmento
Yy =2 ouperficic de contacto. En estas condiciones,
la l4mina de contacto flexiona en torno dei tupe
/7 practicado an 1a pered de Lla csnnal 74 cuando se

d2forma por Ya incercidnde lus elavijas de contacto
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de la l#upara en lé poquilla. Para poder‘inséréar las
clavijas en la boquilla se hsn dispuesto la hendidu-
ra 79,

La pleagn “erminal 77 va soldad-, o fija le
viro modo, a la prolongscién lateral 80 que es de una
sola pieza con la lénina de contacto 75. Dicha pla-
ca terninnl tisne una psrte alargads 81 en la cual
se atornilla ol perno 82, y una parte vartical 83
curvada en Angulo recto y provists de un orificio
terrajado 84 en el cupl £e puade introducir even-
tualments el tornilloe 82.

La cubierta 8% meantiene los contectos en
sus pee iciones nomales en ¢l interior del easqui-
1lo: estd constituida por una parte plana 86 que pene-
tra en el hueco 87 de la piews 70; en su e xtremo ecstd
ensanchada en 83, &sta dltima parte rodea la parte
inforior de la pieza 7C y encierra los bornes 77.

La parte 83 hece saliente con relacidén a la parte
85, como se ve en la figura 9, v tiene dos canales
transversales 89 en lag cunles se 2lojan el borne
8l y el tornillo 82. %n sue extremos exteriores
dichas cannles tienen partes ensanchadas 90 en las
cualec estdn los extrenmos levantados 83 de los bor-

nee. Yuando se insertan los tornillos en los extre-

os de los bornes, como se ve on trazos en la figu-

ra 9, se encuentran en el interior de las aavidsdes

90,
La cubierta va sujeta por medio de varios

- 1)l -
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ejee 91 que atraviesan los orificios 92 de 1a cubier-
ta 86‘y que se mantionen por friceidn en lo: swuje-
ror 93 hoahds an oL ousrpu wa o2 borailla, De este
wodo lf cubierta, bien sostenidﬁ en el intarior del
rebar de 87, mantisne lss ldminas de contacto en
sus posiciones respectivas. Lé parte exterior de la
cubierta tiene una abertura 94, de manera que las
superficies de contacto 76 y lns protuberancias??
quedan expuestas para cooperar con 1lus clavijas
de 1a lémpara. La hendidura 9%, que termina en 1l=a
abertura 94, por astar en alineacién con la hen-
didura 79, permite la incercién de las fiches de con-
tacto en las cnanales 71,

En 15 parte inferior de 1= cubierte hay ra-
nuras 8@ formadas, por una placa aisladara 96 de fi-
bra, por ajemplo, que sirve tambidn para proteger
los bornes 77. Tsta placu aisladora se mantiene
en su sitio por un remache hueco 97 de cabeza rectan-
gular 98. FEste remache atraviesa une canal longitu-
dinal 99 practicada en la parte inferjior de la cue
biarta, ¥ su cabeza 98 esth en la ranura 100 de con~
figuracién correspondiente. Bn estas condiciones,
el remache no puede sirar y su interior pucde es-
tar roscado para recibir un tornillo de sujeoidn.

La placa aisladora 96 tiene aberturss 101, cuyo
emplazamisnto corresponde a los de los tornillos 82,
y previstas para el paso de las cabezas de dichos

tornillos. Pars poner exnctemente en su sitio la

- 12 -
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boduilla en el tablero ce nontaje se pugde formar
en 1n parte inferior un saliente 102 que penetra en
un orificio del tablero de soporte.

La forma modificada de 1as boquilla de las
figuras 8, 9 v 10 pernite 1-3 dos ¢luses de monta-
jes rapracsent~dne, ~ derachn e izquierda de la fi-
gura 1. Cunndo se utiliza ol montaje de la izquier-
da, la boquilla puede montarse en ia cara superior del
tablero, y un pernode sujacifn o tornillo puede pa-
sar al través de la perte rosceda del remsche Y/ pa-
ra sujetar ia buquille en su sitio. Dadd que los hore-
nes son, en estas condieicnes, insccesidbles por la
presencia del tablero de montrje, se ponen los tor-
nillos 82 en 1lns posiciunes representanss ae trazos en
la figura 9 y se atornillan en lsas aberturas 84 de
los bornes, de monera que as{ se pueden realizar f4-
cilmente las conexioes eléctricas.

Cuando se hace el montaje de saliente nas
pequeiio, anAlogo al reprasentrdo a l» derecha dn la
figura 1, uns porte de la boquilla eatd debajo deld
tablero y se mantiene an posicidn por cualguier me-
dio de sujecidn sdncuado atornillado en el remache
hueco. . Fin esta posicibn, las conexiones eldctri-
cas se h:cen con los bornes por medio de los torni-
1llos 82 que se encuentran en las posiciones represen-
tadas en la figura 9.

La forma modificada de 1» boquilla tiene

la ventaja de que permite establecer las conexiones
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eldctricas cuando las boguillss se montan segdn la
parte izquierda de 1la figura 1, sin quitar las bo=-
quillas del tablero de montaje, 10 que puede hacer-
se gracias a los e xtremos ~urvados 83 de lce bornes.

Una tercera forma de realizacifn del in-
vento se representa an les figuras 12, 12 ¥ 13, La
boquilla tiene bornes simplificados y que ofrecan
contactos mejores entre las clavijas de contaeto
de la lémpara y las ldminas de contacto de la boqui-
1la, BEsts forms de realipncidn 2sth especialmente
destinada al montaje de salient» reducido correspon-
diente al de 1a deracha de 1a figura 1.

Bl cuerpo de la boguilla 110 tiene una
parte adelgoazada 111 que comunica con las ~analas
112, estsnde cada una de ellas prevista para reci-
bir una lémina deg contaeta 11, Nux nistas 114
constituyen prominencias sotre la parte 111 y estén
separudas por la cenal © ranuca 115, 5stas pleuas
cooperan oon lus partes angulares de contacto 116
formadas en 10s axtremos d@ las léminas de contacto
113 ;7 previstar pura apretar las olavijas de contuc-
to de la lémpara tubular, como en la figura 2.
Cadhﬁuna de las lédminas de contacto, tisne en el
otro extremo, una purte curveda en U 117, provista
de un brazo sensiblemente paryleio a la parte 119
de la léwina.

Dadc que las léminas de contacto son de

mat:ria eldstica, cono dbronce de resovtes, el brano

- 14 -



- 118 pusde ssy flzxible con relacidn & la parteViléi
La canal 112 tizne una pared semicircular 120 que re-
¢ibe la parte en U, y estﬁ.provista tanbidr de un alo-
Janiento latersl 121 que recibe el brazo 118. La ca-
5 nal 112, 21 codo 120 y el hombrc 121 son de tales
dimensiones que el MOntaje del contacto sobre la ba-
se se hace con uni deformacibn eldstica de 1a parte
118 hueis la parte 119 de la ldmina de contacto, de
manera que ests dltima puede resbalar en la canel.
10 Bn estas condiciones, la purte 119 es normalmente
solicitada de manera que 1a superficie de contacto
116 se” apoya firmemente sobre el segmento 114, y |
cuando la clevija de contacto estérdispuesta entre
la l#riins y el sefmento, es mantenide s8lidemente
15 realizando un excelente contzcto eléctrico entre
los dos elementos, La lémine de contacto pivota al-
rededor del codo 117 cuando se inserta lu clavija de
contacto en in boquilia. El ¢ xtremo del brazo 118
se apoya en el borde del hombro 121 » impide el decs-
20 plazanmianto del contacto en el interior ds 1la bogui-
1la. |
Cada una de 1as lfminas de contamcto tiene
un borne provisto de una oreja 122, solidaria dsl
extreno 118 y que tiene un tornillo de borne 123.
25 La ofeja es mag ancha que la lémina de contacto.
Como se ve en la figura 11, lag orejas 122 y los
tornillos 123, estén ligeramente inclinados, con

relacifn a la vertical y dispuestos a emtos lados

- 15 -
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de la bcqqilla en el interior de les aberturas 124,

La cubierta 125 tiene un reborde 126 y va
njustade al cuerpo de la boquilla, de manera que el
reborde rodea la prrte adelgezada 111 y torma asi

cavidadze semicirculares para las superficies de con-

~tacto 116. Una hendidura 127 estérpracticada en la

éubierta siguiendo el eje de 1la hendidura 115, y
llege a la abertura 128 dispuesta en la cublerta

lo que hace accesibles las iZuiuas ue cuutneto. La
cubiarta tisne hombros 129 mue coinciden con los
hombros 124 practicados en el cuerpo de la bo@ui-
lla ¥y que terninan en 1os huescos 130 nque reciben

ius extremos de i0s tornillus ae 1los bornes. Una
placa‘aisladora 131 wva sujeta al cuerpo de 1la boqui-
1la por medio de una oreja 132 provista de un ori-
ficio 133 gue se ajusta sobre un eje 134 dispuesto
en ln cubierta., Laoreja estd alojada en un hueco
135, Ade manera que 1 cubirrta puede rasas el cuer-
po de la bogquilla, La cubiarta se sujeta por cusal-
quier medio adecusdo, como remaches 136 que atravie-
san las aberturas 137 y 138 hechas en 1ls cublerta

¥ @n el cuerpo de la boquills respectivamente, Es-

' tos remaches sujeten tambidn el reborde 139 de la

placa de montaje 140,

Una vew montada, Ll¢ boquilla pasa al tra-
vds de una abertura 141 dispuests en el tablero de
montaje 142, v la placa de montaje Adescansa sobre la

(%

suparfincie inforior del tablero, Un perno 143 fija

- 16 -
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la placa de nontaje al tablero. En ssta posioidn,

el saliente de la boguilla es pequeillo y los contac-
tos estdn debajo del tablero en que debe montarse la
ldmpara. La disposicién de los hornes debajo del
tablero parrite utilizar canalizaciones invisibles.
Despues de conectnr los conductores a los bornes, los
extrernos de. la plata nislsdora se curvan hacia arri-
ba, coo se representa de trazos en ls figura 12, pa-
ra proteger v alslur las conexiones y los bornes con-
tra todo accidente que pudiera deteriorar o cortocir-
cuitar las canalizaciones. _

Utilizando las formas de remlizacién dec-
eritas y sus variantes, se puade rontar una lﬁmpnra
a escasa distancis de la superficie del soporte, y si
asta superficie coustituye un reflector, se puede rea-
lizar asf una fuente de luz muy eficaz. Eneste gé-
nero de montaje, lus canalizaciones estén completa-
mente protegidas. En ciertos casos, puade ser de-
seable realizar una lfnea continua de ldmparas tu-
bulsares, que puede obtenerse fAcilmente montando ado-
sadne las boquillas descritas.

Las léminas de contacto outdn realizadas
de manara que aprietan fuertemente las clavijas de

contacto de la ldmpara vy establecen bucnas conexioe

.nes eldotricas. Luas boquillas pueden usarse para

colgar las lémparas del techo, porque no puedencaer,
Fara retirar lsg lémparas, es preciso primero ha-
cerlas girar sobre su eje y poner las clavijas de

contacto en 21 plano de las hendiduras de las boqui-

.17 -
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1llas, despues de lo cual law 1émparas pupden ret
se.

Aunque se han representado y deserito vae-
riag formas de realizneifn del invento, es evidente
que €ste no se limita a eostas formas particulares,
das meramente a titulo de ejemplo y sin ningdn ca-
racter restrictivo, y que, por coansiguiente, todas
les variantes gue tengan el mismo principio y el mbss
mo objeto que les dispos iciones arribsindioadas, entra-
rian como ellas en el cuzdro del invento.

Esta solicitud, que cotresponde a la pre-
sent.da en los 3etados Unidosdei mérica el 7 de mar-
z0 de 1939, bajo el mimero 260,295, se acoge a 10s be-
neficios del artfeulo 51 del vigente Estatuto de Pro-

piedad Industrioal.

“0O= g w¢» “Qm

Los puntos de invereidn propie y nneva qgue
se pregentan para que sean objeto de esta Patente de
Invanoidn en Espaila por VEINTT AHOBY &3H los siguientes:
1¢ - Mejoras en los Organos de sujecidn y
de contacto para lémparas de almubrado y wns espe-
vinlmente en 178 Duquillms ae contmctu para lédmparas
tubulares provista® de glavijas en sus dos axtremos,

enracterizadas esencial por los waedios relativos a la

- i8 -
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disposicifn y moninje de e stas boquillas, que permi-

ten aespecialmente garantizar la seguridad deseada
desde el punto de vista del sislamiento ¥ dél peli-
gro de electrocucifn, Los contactos perfectos, la
buena sujecifn de las lémpsaras dn todas las posi-
ciones, y la posibilidad de efectuar, con las mismas
boquillas, dos géneros de montajes caracterizados por
la distancia mas 0 menos grande de las lémparas con )
relaeifn a la pared de soporte.

2¢ - itejoras en loa érganos de fijacibn y
de contacto para lémparas,

Tal y como se ha deserito en la Memoria
que antecede, representsdo en los dibujos gque se
agompaiian y con los fines que se han especificado.

Lota Memoria consta de diez y nueve hojas

aseritas por una sola cara.

Madrid, « 4 AGT, 1341
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