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1S MORIA DESCRH-TIVA 

para s o lic ita r

P á T E N T E  DE I N V E N C I O N  '

sn

E S P A Ñ A  

por VEINTE aîios

a nombre de L ' Air Liquide, Société Anonyme '

pour 1' Etude et 1' Exploitation des Procédés 

Georges CLAUDE, antidad francesa, establecida en 

75, Quai d'Orsay, P aris, FRANCIA, por .....

"UNA CABELA DE EXTRUSION PARA EL RECUBRIMIEN- 

"TC ANULAR DE UN NUCLEO POR MEDIO DE UNA MASA 

"PLASTICA"*

El presente invento, se r e fie re  a la ex­

trusión o recubrimiento anular con masas .p lástica-en to r­

no de un rnlcleo. Se aplica mas especialmente al rev estí-
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miento o a la  in^MÜNHMián' de. un áhioa o oh ayuda de ana 

pasta a base de'"^ ^ ^ R'as sa lid a s pulverizadas; pero 

tambiáh se extiende a la  extruoián de onaleaquiera

materias p lá s t ic a s  o heehas p lá s t ic a s  por e l  aa lo r 

u otros agentes,, y a la  xtrusiÓn de tubos huecos oon 

ayuda, de un núcleo f i j o .

E l invento tiene por objeto, entre otras 

cosas, asegurar qye- al. revestimiento,, aopeoialmente 

e l  de lo s electrodoa de soldadura, sea pm^fod-bamente 

ooncántrico.

Bagdn e l  Invento, se rechaza la  masa p lá s t ic a  

h acia  e l  núcleo en esp iras convergentes separadas, 

y  se la  deposita sobre e l  núcleo en f i l e t e s  h e lico id a ­

le s  u n itiv o s, despuás de lo  cual se t r e f i l a  en la  fo r­

ma h ab itu al.

Para poner an p ra c tic a  este  procedimiento, 

e l  invento prevá una cabeza de recubrimá&Jb&o o extru- 

sU n  en la  oual la  cámara anular que precede inmediata­

mente a l embudo de la  h ile ra  e stá  d iv id id a  en canales 

h e lic o id a le s  que desembocan en dicho embudo.. Según 

una forma de realización., dicha cámara anular es re ­

lativamente pequeña y  e stá  formada en un tubo d is­

puesto eh una cámara anular más grande y perforado 

de ve n ta n illa s  para dejar que la  masa lo  a tra v ie se , 

pasando a si de una. cámara, a o tra . En la  sa rte  de la  

cámara anular alejada del embudo de la  h ile ra  y , en. 

su oaso,,"en la  cácuira anular e x te r io r , se pueden d is ­

poner, en la  forma conocida, guias o tabiques más o
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menos extensos y eventualmante h e lico id a les,, destinados 

a re g u la riza r e l  paso de la  masa, y especialm ente a 

igu alar la s  presiones, temperaturas y longitudes 

de tra yecto .

p recias a l Invento, e l  cuerpo tubular ex- 

trusado es correctamente concéntrico, y la  irregu ­

laridad  eventaul de la  masa trabajada no da n i s i ­

quiera lugar a irregularidad es h e lic o id a le s  del cuer­

po tubular formado, sino mas bien a irregularidad es 

anulares, que no tienen ningún e fecto  nocivo so­

bre la  soldadura. Es de observar que la  ooncentrí- 

oidad se asegura incluso cuando la s  medidas tomadas 

para asegurar que la  masa se rechace simétricamente 

haoia e l  embudo d e ,la  h ile r a , ta le s  como la s  guias o 

tabiques arrib a  mencionados o la  alim entación s i ­

m étrica por varias prensas, son incapaces de dar 

este r esulta.de*

El invento re s a lta rá  mas claramente de la  

descripción de un ejemplo de re a liz a c ió n , que se ha­

rá  con referen cia  a l dibujo anexo, en e l cual:

La fig u ra  1 es un oorte a x ia l de una cabe­

za de extrusión según e l  invento que sirve para 

r e v e s t ir  una v a r i l la  m etálica*

La fig u ra  2 es un corte tra n sversal de los 

elementos in terio res  da dicha cabeza, dado por la  ' 

lin e a  11-11  de la  figu ra  1 .  -

La cabeza representada tiene.una envoltu­

ra  1, o apaz de r e s is t i r  presiones muy elevadas y que
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ofrece una primera cámara ahular 2 con ana entrada la ­

te r a l  3 y  un primer embudo 4 formado por un mangui­

to 5 in serto  en la  p ieza  1 por delante. Un mandril 

o M ola o e x terio r  constitu ido por un tubo 6 a tra ­

v ie sa  la  cabeza de extrusión  en e l sen tid o  de su aje 

y  tien e ve n ta n illa s  oblicuas 7- por la s  cuales la  ma­

sa pasa del embudo 4 a l in te r io r  del mandril 6.

Por detrás este mandril tien e  un reborde 3 por e l 

cual deso,ansa sobre la  p ieza  1 , y por delante está  . 

p ro visto  de una tuerca 9 que descansa sobre e l  man­

gu ito  5 y  aprieta  e l  conjunto 1 , 5* ó.

En e l  mandril, ex terio r 6, se e n fila  por 

detrás un ndoleo o mandril in te r io r  10 p ro visto  por 

detrás de un reborde 11 , con e l oual descansa sobre 

un hombro correspondiente hecho en la  cavidad del 

mandril 6. El mandril 10 es apretado en su s i t io  

por un tubo 12, en filad o  detrás de á l y ato rn illad o  

en l a  cavidad del mandril 6. ha h ile r a  13, que t i e ­

ne a su entrada un embudo 14 , está  e n fila d a  en e l 

mandril 6 por . delante, y descansa sobre á l  por un 

reborde 15, siendo apretada por una tubuladura de 

sa lid a  ló  a to rn illad a  por delante en l a  toe roa 9*

Se comprenderá que la  v a r i l la  u otra ánima a reves­

t i r  17 pasa sucesivamente por e l  e je  de la s  p iezas 

12 y 10, que la  guian, y sa le  p ro vista  del re v e s ­

tim iento 18 por l a  h ile r a  13. En la  forma conoci­

da esta  ánima puede ser empujada o atraida desde e l  

e x te rio r , o bien arrastrada por l a  masa p lá s t ic a .
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En e l  extremo delantero del mandril in­

te r io r  10, a l cual la  masa lle g a  por la s  ven ta n illa s 

7 del mandril e x te r io r , hay ta lla d a s  cuatro gargan­

tas h e lico id a le s  19, separadas por a r is ta s  20' que 

se adaptan a l a  cavidad del mandril e x te r io r  y  se 

extienden hasta e l  embudo 14 de l a  h ile r a , oon pre­

feren cia  en contacto oon #1, Estas gargantas y a r is ­

ta s  forman a s í  una segunda cámara anular d iv id id a  en 

canales h e lic o id a le s  que se abren en e l  embudo 14 y 

por la s  cuales la  masa se escapa en f i l e t e s  de to r ­

n i l lo  que convergen hacia la  v a r i l la  1 ? , se deposi­

tan sobre e l la  en h é lice  y  sa confunden a l pasar 

por la  h ile r a . Además e l  mandril in te r io r  se en­

cuentra guiado hasta la  entrada de la  h ile ra , asi 

como el ánima a r e v e s t ir ,  demanera que toda la  ex­

cen tricid ad  entre e l  ánima y l a  h ile r a  queda evitad a, 

lo  c u a le s  evidenternente la  primera condición para 

que e l revestim iento sea concéntrico.

Se ha descrito arriba una cabeza de ex­

clusión del tip o  alimentado por prensa de émbolo, 

pero es evidente que el invento, cuyo dispositivo 

se coloca precisamente a la  entrada de la  h ile ra , 

se aplica cualquiera que sea la  forma de conducir 

la  masa a dicho punto, y especialmente a las  ca¡- 

besas que forman prensa de to rn illo  de Arquímedes.

Esta so lic itu d , que corresponde a la  pre­

sentada en Francia, e l 3 ds agosto d e I9.9.O, áe 

acoge a lo a  b e n e fic io s  del a r tic u lo  51 d el vlgen-
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Los p ortos da invención propi n y nueva 

que se presentan para'que sean objeto da asta Pa­

tente de Invención en España por VEINTE anos, son 

los siguientes:. .

IB -  Una cabeza de extrusión para la  ex­

trusión anular de masas p lá stica s  alrededor de un 

nücleo, mas especialmente para cubrir o reves­

t i r  un ánima, ta l  como un electrodo o una v a r illa  

de soldadura, caracterizada porque la  cámara anu­

lar que' va inmediatamente d alante de la  tolva de la 

h ilara está dividida en canales helico idales que des** 

embocan en esta tolva,

2% -  Una cabeza de extrusión, eegán se r e i ­

vindica en el punto IB ., caracterizada porque la  cá­

mara anular citada es relativamente pequeña, y está 

formada en un tubo dispuesto en una oánara anular ma­

yor -y perforado de ventanillas para que la  masa pueda 

pasar de una cámara a o tra , *

3S - ,  Una cabeza de extrusión para e l reou-
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brimianto anular da un!, ndcleo.'.p o r 'medio da. una., masa 

plástica. . . .

Tal y como se ha descrito an lu Memoria que 

antecede, .representado an. e& dihhjo.. que .se acompaña y 

con lo s fines que sa han especificado.

Esta Isíemoriaconsta da s ie te  hojas escritas

por una sola cara. '
' Madrid -... .

P.1 A N 0V . W 3
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