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IDMORIA  DESCRIFTIVA
para solicitar
PATETUE b B INVEITCION
an
C ESPANA
por VEINIE  afios
a nombre de L ' Air TLiquide, Socidté Anonynme
peur 1' Etude ot 1' Exploitation des Proc&dés
Gaorges CLAUDE, entidad francess, @atabiecida en
75, Guai d'Oresy, Eeric, FRANCIA, por
k4 CABEGA UE EXTRUSION PARA BL RECUBRINIEN-
#I0 ANULAH OE Ul NUCLEQ POR HEDIC DE UNA MABA
WPLASTICAM, |

[

El presente invento, se refiere & la ex~
trusibn o recubrimiento anulsr con mesas pléstica en tor-

no de un ndelso, Ce aplica mas eoposcialmente al revasti-
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miento 0 a la inwg

'dgﬂunvidiﬁa»qqn'ayuda de una
pasta a base de’) as sélidas pulvericadas; pero
tambiéh se exticnde a la extruci®n de cualesquiera
materias plésticas o hechas plésticas por el calor
u otros agentes, y a la cxtrugifn de tuboes hueoqs con
eyuda d8 un ndcleo fijo.

Bl invento tlene por objeto, entre otras

cosss, asegurar que el revestimiento, aspecialmente

al de los eleotrodos de soldadura, sea pErfectaments

coneéntrico. ‘

Bagdn el invento, se‘reohaéa la mesa pléstica
hacia el ndcleo en espdras convergentes separadas,
v se le deposita sobre el atoleo en filetes helicoi&a~
les unitivos, despuds de lo cual se trefila en la for-
ma habitual. .

rara poner en practica este procedimiento,
el invento prevé unae acabeza de reeub»ri:mét_“nga 0 extru-
sidn.en la cuel la cémara anular que pféced& immediata~
mente al embudo de le hileras estd dividida en oanales
helicoidales que desembocen en dicho embude. Sepdn
una forma de realizeed®n, dioha cémara anular es re-
lativamente pequefia y epté formada en un tubo dis-
puesto eh una cédmara anular més grande y perforado
de ventanillas para dejar que la nasa lo atraviese,
pasando as! de una cdmara & otra. Bn la parte de la
cémara anular alejade del embudo de la hilera y, en

su ¢as0, en la cédmara anular exterior, se pueden dis-

poner, en la forma conocida, gufas o tabiques més o
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menons extensos y eventuslmente hslicci@alas, destinsdos
a regularizar el paso de la nase; y especialmente a
igualar las presionss, temperaturas y longitudes
de trayeoto. |

Frucias al invento, el cuerpo tubular ex-
trusado es periectamente conedntrico, ¥y la irregu~-
laridad eventaul de la masa trabajada no da ni si-
guiera lugar a irregularidades helicoidalese del cuer-
po tubular formado, sinoc mas bien a irregulsridades
anﬁlaras, que no tienen ningdn efecto nocivo so-
bre la soldadura. Es de observar que la concentri-
cidad se asegura incluso cuando lus mcdiﬁas tomadas
para asegurar que la masa se rechace simétricamente
hacia el embudo de la hilera, tales oomo las gufas o
tabiques arriba manoclonados o la alimentaeidn si-
métrica por varias prensas, son incapaces de dar
este r esultado.

El invento resaltard mas claramente de la
descripeién de un ejemplo de realiszacibn, qus se ha-
r4 con referancia al dibujo anexo, en el oual;

La figura 1 es un oorte axial de una cabe-
8 de extrusidn segin el invento que sirve para
reveetir una varilla metédlica.

La figura 2 es un ecorte transversal de los
elementos interiores de digha cabeza, dado por la
linea II-II de la figura 1.

La cabesza representsda tiene una envoltu-

ra 1, oapas de resistir presiones muy elevadas ¥ que
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ofrece una primers ofmara akular 2 con unha entrada la-

teral 3 y un primer subudo 4 formado por un mangui-
to 5 inserto ea la pieza 1 por delante. Un mandril
o nfecleo exterior constituido por un tubo 6 atra-
viesa la cabega de axtrusidn en el sentido de su eje
¥y tisne ventanillas oblfcuas 7 por las cuales la na-
sa pasa del embudo 4 al interior del mandril 6.

Por detrds este mandril tiene un reborde 8 por el
cual desoanse sobre la pileza 1, y por delante estd
provisto de una tuerca 9 que dsscansa sobre el man-
guito 5 y aprieta el conjunto 1, 5, 6.

' En el mundril exterior 6, se enfila por
detrfs un nfoleo o mandril interdior 10 provisto por
detrés de un reborde 11, con el oual descansa sobre
un hombro correspondiente hecho en la cavidad del
mandril 6, EL mandril 10 es apretado en su sitio
por un tubo 12, enfilado detrds de 41 y atornillado
en la cavidad del mandril 6. La hilera 13, que tie-
ne a su entrads un embudo 14, estd enfilada en el
mandril 6 por.delante, y descansa sobre &1 por un
reborde 1%, siendo epretada por una tubuladora de
salida 16 atornillada por delante en la tueros 9.

Se comprenderd que la varilla u otra 4nima a reves;
tir 17 pasa sucesivamente por el ejo de las pieras
12 y 10, que la gufan, y sale provista del reves-
timiento 18 por la hilera 13, En la forma copnogiw
da esta dnima puade ser empujada o atraida desde el

exterior, o bien arrastrada por la masa pldstioca.
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En el extremo delantero del mandril in-
terior 10, al cual la masa llega por las ventanillas
7 del mandril exterior, hay talladas cuatro gargane
tas helicoidales 19, separadsas por aristas 20 que
se adsptan a la cavidad del mandril extérior y 98
extienden hasta el embudo lg de la hilera, oon pre~
ferensia en contacto con €L, Hstas gargantas y arise
tas forman asiiuna segunda‘cdmara anuler dividida en -
canales heligoidales due se abren en el emgbudo 14 y
por las cualgs la masa se escapa en Illetes de tor-
nillo que o nvargen hacia la varilla 17, se deposi-
tan sobre ella en hflice y se confunden al pasar
por la hilera,. Ademfis el mandril interior se en~-
cuentra guisdo hasta la entrada de la hilera, asi
como el Bnima a revestir, demanera gue toda la ex-
centricidad entve el 4nims y la hilera queda evitads,
lo cual e s evidentenents la primera 9ondicidn para
que el revestimicnto ses gonedntrico.

Se ha deserito arriba una cabeza de ex~
o¢usidn del tipo alimentado por prense de émholo,
pero ¢s evidente guz ol invento, cuye Aispositivo
ge coloca precisements o la antrads de la hilera,
c2 gplica cualquiosra gue sea la forma ie conducir
la masa a ddcho punte, y espeetalmente a lug ca- '
besas que forman prensa de tornillodc Arquimedes.

Beta solioitud, que corresponde & la pre-
.,entada en Francia, el 3 dz agostode 1980, Be
aooge & los beneficios del artfculo 51 del vigan;
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Los puntos de inveneci®n propia y nueva
que se presentan para que sean objeto de sste Pa~
tente de Invencién en Espaﬁa por VEINTE alios, son
los siguiantes;

12 - Una cabeza de extrusidn para la ex-
trusién anular de masas pléstices slrededor de un
nfeleo, mas especialmente para cubrir o revaes
tir wn 4nima, tal como un elactrodo © una varilla
de soldadura, carscterizade porque la cémers anu-
lar que va inmedistemente 3 elante de la tolvae de la
hilsre estd dividida en cansles heligoidales que dess
ambocan 2n esta tolva.

2f - Una oubeza de sxtrusién, cegdn ce rei-
vindica en el punte 12., ceracterisada porque la ch-
maré anuzlar citade e relativamente pequefla y asté
formada en un tubo dispuesto en una ofmara anuler me-
yWprmmmdemﬂmﬂhﬁﬁm@wl&m%p@@
pesar de una clmera a otra.

3¢ -, Una cabezu de 2 xtrusibn para ¢l recu~
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brimiento analar de un ndclec por medio de una masa
pléstica. '

Tal y oomo se ha daSq‘;@iﬁc en l& lemoris que
antecueds, ‘represss:z‘madd an - el d.ibugo que b@ aooﬁp‘aﬁa v
con los fines que se han e‘xépe‘cifioado.

Beta Memoria-conste de giete hojas ssoritaes

por una gole cara.
M

darid, -, »
e NOV. 1943

Albério de cizaoury]
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