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MEMNORIA DESCRIPTIVA

correspondienteya la patente de invencién por veinte afios,

a favor de Don Ramén Gumars Botifoll, residente.en Barce-~
lona (Sans) por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACIOB DE BO~
TONES Y OTROS DE ADORNCG DE CRISTAL O VIDRIO, PARA USOS DIVER~-
SOS"; |
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Segun expresa el enunciado, la patente de invencién
que en esta patente se trata, cuyo 6bjeto es nuevo y propio
del concesionario, recae sobre un procedimiento para'ia fa~
bricacidn de botones, hebillas, colgantes para adorno de lam=-
paras y demas usos, de vidrio o cristal; .

En la actualidad los referidos objetos no eran fabri-
cados en Espafla por desconocerse en su totalided un procedi-
niento para su consecucidn; de agui que fuera necesario impor-
tar. tales productos del extranjero, motivo por el cuél el mer- E
cado carecid en absoluto de ellos y por lo tamto, el comercio

en carencia de una importante fuente de ingreso.

Debido a lo anterior se hacia necesario encontrar un

medio en que resolver tan acusado problema. Ello fué origen
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pues de gran nimero de trabajos y repetidas experiencias
ha oristalizado en 1o que hoy se presenta y con las méxi-
mas gerantias en cwanio su vistosidad, perfeccién yfforte-
leza no inferior en nads a los productos que procedfan del
exterior, 1o que redunda en beneficio directo de la econo-
nonfa espaficla y aumenta el prestigio de la industrie nacio-
nal.

Bl procedimiento consiste en la disposicifn de un
horno dotado o alimentado por un elemento que proporcionard
las calorfas necesarias al objeto a que se destina, con di-
versas bocasde dimensiones y formes apropiades, que consta,
oportunsmente dispuesta, de una cdmara o arca que recibe ca=
lor por virtud de unos orificios de comunicacibén de sus dos
partesccitadase.

Inmediato a €1 otro elemento consistente en una pa-
lanca movible armada a un brazo tiene un eje con muelle qus
lo sostiene elevado y unos gufas que determinan su movimien-
to en sentido vertical. En el citado eje Va'diBP“BStO una
parte de un molde o matriz que &l descender coincide exac-
tamente con la otra parte del molde, dispuesta sobre la ba-
se de sustentacidn de las anterioreé citadas partes.

Obtenida en el hogar del horno la temperatuarsa apropia-
da son introducidas en élpor las boces zl efecto en unz de
sus paredes, barras o lingptes de vidrio o cristal, cuya® pun
tas o extremos se funden, en cuyo momento.QOn extraidas de 41
¥y llevadas inmediatemente sobre la parte de le matriz o mol-
de situado sobre la base de prensa, e impulsando hacia abajo
la palanca desciende la otré parte del mismo, prensendo el vi
drio o cristal y practicando en é1 incluso los orificios de-v

seados; seguldamente cesard la presidn sobre la palanca, ele-

- véndose ¢l cusrpo prensador y dejando libre la pieze, que es
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su perfecto templado, en la que ha de estar el tiempo opor-
tuno, y de la gue se saca para su afinado, retoque y puli~

mentacidén, gquedando dispuesta a su inmediato empleo.

Se reivindica como invencién propia del solicitante,

'para su explotacién exclusiva por 20 afios, el objeto sobre

gue recae el presente invento, consistente en "UN PROCEDI-
MIENIO PARA IA FABRICACION DE BOTONES Y OTROS DE ADORNO DE
CRISTAL O VIDRIO, PARA USOS DIVERSOSY ¥ SE CARACTERIZA POR:
19.; Que disponiendo un horno de las formas y dimen~
siones oportunas, alimentado por el procedimiento conveniene
te pare obtensr los grados de calorias propuestos; practi-
cando en una de sus superficies bocas o aberturas en mimero
variable, doténdole de un compartimento, arca O cémara que
lleva una boca de carga y recibe el calor necesario a su fin
por virtud de orificios comunicantes con el hogar; situando
una prensa de palanca en la que se acoplan convVenientemente
las dos partes dé que se compone la matriz o0 molde de la pie-
za a Obtener, de manera éue al descender una éobre'la otre
coincidan en su contorno y puntos determinados; introduciendo
en el hogar del horno barras o lingotes de cristal 6 vidrio
hasta la fusidén de sus extremos, en cuyo momento son extraidas
del mismo y pasan a posarse la parte fundida sobre la base
delprensa, gobre la que desciende la parte superior, pren -

sdndola, recorténdola y orificéndola, haciendo desaparecer la

citeda presién y elevéndose automaticeamente el elemento corres-
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pondiente; extrayendo le pieZa asi{ obtenida y tramsporténdo-
1a a la cémara o arca para su cocimiento y temple, sometidn-
dole posteriormente a las operaciones normeles de afinado,
retocado y pulimentado, se consigue el objeto de esta inven-
cién,

22.~.Que los elementos, segun la reivindicacién an-
terior, podran adoptar las formas, Sistemas y disposicidn
que por sus condiciones resulten de aplicacién prictica,pu-
diendo adoptarse para su funcionemiento los elementos de mo-
vimiento y fuerza mas convenientes, componiendo su conjunte
wn todo inseparabie pera le realizacién del procedimiento.

3%+~ "Un procedimiento para la fabricacidén de botones
y otros de adorno, de cristal o vidrio,para usos diversos "
tal y conforme queda descrito y reivindicado en la presente

memoria .

onsta esta § | i
¢ femorie de custro hojas escritas a mé-

ina por sola ‘
quina por una de sug caras, con un totel de noventa y

cuatro lineas incluidgg éﬂtas
»

Madrs
driq 3 de Agosto de 1941
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