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- M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

.. que se acompaña a la solicitud de aña 

-PAT3NTB-IE BWÉMIRr -  

- * por veinte años

a favor de

- NDOSTRIAS CAMBRA *

residentes en Valencia,calle de Alberola,números )  y 3, 

consistente en ana .

* MAQUHA PARA FABRICAR TODA CLASE BE TOBOS DE SECCION 

VARIABLE Y TODA CLASE DE PERFILES*

D.Conrado y D.Amador Cambra Galbis.de nacionalidad espa­

ñola.'

r
La invención a que sé refiere la presente Memoria,___

to.de numerosos ensayos sobre su objeto,otmstituye una ño-' 
vedad merecedora del privilegio de explotación que por \ 
e lla  se solicita,de acuerdo con las prescripciones Reí Es 
tatuto vigente de la Propiedad Industrial de 26- de ju lio  
de 1929,texto refundido,publicado en 30 de abril de 1930.'

' ' y.
La finalidad que se persigue con este invento,es.la de 

construir una nueva maquina para e l enrollado de planchas 
o tiras matalioas^en barras nueoas de secciones diversas 
y de planchas metálicas con perfiles variables de todas 
clases y figuras,como,por ejemplo,en forma de U de dóble ' 
y de cuantas combinaciones se desee fabricarlas,la cual 
fa c ilita  la producción con matematica regularidad y'con un 
mínimo de tiempo,sin perdida de material.cpnlo qua se con­
sigue una mayor producción con un gasto relativamente redu­
cido.As i  permita poder Ofrecer a l . wbliéO. loé eErti^we fa ­
bricados a precios muy ventajosos.Sedesea garantizar la  
explotación o fabrieaoi&i exclusiva de estas maquinas en 
todo e l territorio  español y posesiones de soberanía.

Se acompañe im- juego dei planos con varios dibujos o f i ­
guras de la m^!úine y de las' partes principales da la mis­
ma,señalados con letras mayúsculas da la  A a la U.

La figura A..represante ,1a máquina^vista da frente.las 
partes indicadas con los números 1 y 2,son la bancada' sobre 
la cual va montado todo e l mecanismo;al RR 3,es e l soporta
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da la bancéda;los números 4 y 5,son e l b o lillo  de termi­
nación de oierre;los números 6 y 7.son e l juego de bo li­
llos de cierre de unión de engatillado:los numeras 8 y 9, 
son los bolillos de redondeado de la plancha metalioa o 
material;los numeres 10 y ll,son  los bolillos de curvado 
del material;los números 12 y 13,son de conducoion^y de 
iniciaoion de peatañas;el nR I4.es e l soporte o guia de 
la banda o tira metalioa;el nR 22,es la hilera qde estría 
los tubos vista de canto. ..

la figura B.,representa la maquina vista por encima.
El nR 3,as el soporte de la  bancada;el numero 4,son los 
bo lillos  da cierre del tubo o de la plancha:el nR 6 ,es el 
juego de bolillos de unión de engatilládéiel na 8,son bo­
l i l lo s  de derondeado del matarial;el nR 10.son b o lillo s  
de curvado del material:#! nR 12,Son bolillos de apas^aña- 
do del material:,el nR 14,^s la guia de la planoha metáli­
ca o material;el nR 18,es e l engranase motriz de la maqui­
na; e l nR 16,es e l tren de engranaga del movimiento:el nu­
mero 18.es e l rod illo  de apoyo del materiál:el nR M,son 
juegos de bolillo^ del doblado de las pestañas ;a lifR  20, 
as la espada sosten del nusleo interior o alma del tubo;

-a l nR 21,són bo lillos  de cierre del engatillado;el nR 22, 
es e l soporte de la hilera.*

La figura C.,representa la  maquina vista por un extremó 
para que se pueda apreciar la disposición del tren de ap-; 
granages colocado en la parte opuesta de la maquina; seáan; 
la figura A .,y  los juegos dé bolillos conductores y moldea­
dores dal material visto en la parte anterior da la- figu­
ra A. Los números 1 y 2,son la bancada y e l nR 3.es e l só^ 
porte de^la misma;los ntuperos 12 y 13,son los bo lillos  de 
conduooion v de iniciación de pestañas y e l nR l$,es e l so­
porte p guía de la banda o tira  metalica;el nR 15,es al en- 
granage motriz y .e l nR 16,es e l tren de engranage del mo-' 
vimiento de la maquina. * ¡

La figura D.,es una vista posterior del tren desengrana 
ge^como ae ha dicho en la figura C.*al citar ihos números 16

La figura E;,representa los b o lillo s  vistos separadamen­
te p r̂a que se pueda apreciar con todo detalla -la configu­
ración de los mismos.Los señaladas con los números 4 y 5, 
son los bolillos de cierre:los números 6 y 7,son los boli­
llos de unión de engatillaao;los números 8 y 9.son los bo­
l i l lo s  de redondeado del material:los numagos 10 y 11;son 
los bolillos da curvado del material;los números 12 y 13, 
son los bolillos da iniciación #$1 apastaHhdo, ^

En las figuras^F.G. y B .,al nR l4,es la  guia dal matar 
r ia l o banda metálica viBta en tres posisiones diferentes.

Las figuras I .y  J.,son e l soiporta y  juego de bo lillos  
dal doblado da pestañas* .

La f ig # a  %.,nR 28,-raprasanta e l índice de aprieto ó 
aproximación de los juegos de bolillos visto en dos posi- ' 
cionas diferentes.

La figura L. y P.,nR .20,son dos vistas del soporte de la  
espada. , - ,  ' ; ,

La figuré LL.,nR 20,es la espada y e l nR 26,as e l núcleo

*
*
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interior o sima del tubo.
La figura M.,ea al alma del tubo visto de frente,y e l 

na 27 indica las estrías.
Las figuras $ y 0 .,representan e l soporta y juego de 

bo lillos de unión de engatillado. . , .
,Lss figuras yR.,son e l juego de bo lillos  de suje­

ción del engatillado. . m
Las figuras N.y S.,son al soporte y juego de b o li l lo s . 

de cierra a presión del engatillado visto en toda su ex­
tensión v por un solo extramo.respeotivamanta.

, Los números romanos,representan una lámina o banda me­
tálica en varias secciones o distintas fases a su paso 
por los juegos de bolillos;por éjamplo.,el;na l,es  la plan­
cha vista antes de entrar en la maquina;al numero II,as ' 
la sección de la banda metálica al. sa lir deB juago.de bo­
l i l lo s  .numeras 12 y 13;e l  numero D I,es  otra sección de 
la banda metálica al sa lir  del juego de bolillos,numa-  ̂
ros 10 y D ;e l  ns IY,es la banda vista en sección daopues 
del paso de la misma por los bo lillos  de la figura n3 19 
o del doblado da las pestañas;el n̂  Y,es le  secoioq de la 
banda metálica,a la salida del juego de bolillos nume-, 
ros 8 y 9 ;el numero VI,as otra saocion de la banda matá- 
lioa vista a la salidq del juego de bolillos números 6 .y 7; 
al ¿3 V II,fs  la sección da la banda metálica.vista a la 
salida del juego d ebo ljilo s  de la figura letras N y &; 
al n3 V in.eS otra seooion de la banda metálica y¿sta a 
la salida da  ̂ juego dé-bolillos.letras 0,. y3 .;e j. nR^K, 
es una sección de la banda metálica vista a la  salida del 
juego de bolillos,números 4 y 5, que ha. aprisionado la pes­
taña sobra e l juego de bo lillos  interior ns 28. .

La figura T.y U.,son objeto de patente apartq.Se tra­
ta de la  hilera de cantos móviles. ' "

El funcionamiento de la máquina,es como sigue:Puesta la  
maquina en marcha por la  rueda motriz #  15,transmite é l 
esfuerzo a través de todo é l tren de engranage n̂  16,y.po­
na añ movimiento los ajas na 23,que a su vez ponera en mar,-̂  
cha todos los juegos de bo lillos  que van montados en sus ' 
extrémeselos cuales,regulada.la.distancia entre dada dos 
bolillos por;medio da las agujas indicadoras n& 35,van con' 
duoiando y dándole formé a la  ba#da o cinta metalice;qüa 
entra en la máquina por la guia n& 14 y va pasando entre 
cada pareja dé bo lillos ,los  ouales la van moldeando,según 
la figura de nada juego ayudados por ^os boliUos^ looos . 
intermedios^llagando a la salida del ultimo juego da bo li­
llos la cinta de material que a la entrada de la maquina 
era plana,transformada en un tubo o p er fil determinado,se­
gún la figura qua da antemano se la quiera dar.

La máquina objeto da esta^patente,es áhiea en su olase, 
y con e lla  sé fabrican perfiles dé todas clases,partiendo 
da cinta o banda metálica .como,por ejemplo,tubos de sec­
ción variable y perfiles de vanas figuras o sacoiones,co­
mo ) por ejemplo,en forma de U y de dóble T,y de otras for- 

. mas!determinadas.

Esta máquina,puede moldear cintas o bandas metálicas de 
' bastante espesor,y su tren de angranage tiene nña e las tic i-



dad suficiente para poder separar los centros da cada 
par de bolillos a distanoias convenientes y ademas to­
dos los juegos de bo lillos son intarcambieolest As imismo 
se oonstzúira esta maquina en toda clase de tamaños y 
de a te r ía la s . '-  ̂ -

, 1  ' .  ̂ E-OJUL . ^
En resumen: La Patenta de Invención,cuyo registro se 

solicita,recaerá sobre las reivindicaciones siguientes:

1&.- Máquina para fabricar toda clase de tubos de sec­
ción variable y toda clase da perfiles,caracterizada por 
la bancada representada por los números 1 y 2 y e l sopor 
te na 3,sobre los anales van montados por una parto al 
tren de angranage que da movimiento a los juegos da boH 
líos . , '

23,- Maquina para fabricar toda clase da tubos de sec­
ción variable y toda clase de perfiles,caracterizada por 
e l tren de engranaje y fuerza motriz montado en la parte 
posterior da las maquinas  ̂ -
mo o oara anterior da 
de bolillos^

33.-Máquina para fabricar toda clase de tubos de seo-? 
o ion var iable y toda clase da' .lies, carácter iiM'dg-'KMP 
los rodillos que moldean y dan forma a la banda metálica 
en .todo" au reUorrido montados en e l extremo da los (ejes, 
asi como ^a guia da les bandas metálicas. - " ^

43.- Maquina para fabricar toda clase da tubosda sqc- 
ciaa varié ble y toda clase de perfiles,carauteriá;áda pof 
e l soporte y juago de bolillos del doblado de las pasta- 
S á s ' . l e , t r a s '-<
' &3.-* Maquina para fabricar toda-clase de tubos de seo-'
oión variable y toda clase da perfiles,caracterizada pOr 
a l in fice de aprieto o de aproximación dé los jueg&s da 
rodip.'ea,.., ' * - ' v  '

63.- Máquina para fabricar toda clase de tubos do seo-

mas y sus ajes na 23,en cuyo extra­
ía maquina van montados los juegos -

Cián variable ytoda clase da perfiles,caracterizada por ! 
lá eepadé con su soporte y núcleo interior o alma del tu- 
bo.asi como su corona estriada.

73.- Maquinapara fabricar todaclase de, tubos de sec-

e l juego de 
al soporte, y 
gatillado y

ígo . .
aa juegos d% bolillos moldeadores.

83.- Se reivindica,por ultimé,como objeto sobre e l que 
ha de recaer la Patente de Invención eue .se solioita*M&* 

PARA FAmiCAR TOBA CLASE DE TOBOS DE SECCION VARIAr 
CLASE mPERFILn^,.

Todomoonforma queda descrito en l a ­
que consta de cuatro páginas eserüUs a 
sola bàrà y dibujos qpe se aoompaaaa$

ente Memoria,
quina por una

Madrid 1 dé agóster# 1941.
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Escala variabla.

U  ^  ? Madrid-1-AKoato-19̂ 1
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