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- que se acompafia a la solicltud de una ratente de 1ntro&ucoion
“por dlew afios en Bspatia, a4 favor de D. Joaquin Sanchez Garcia,

 res1denta sn La Tutdn (Murcia) Phen Rlos, 3y 6"
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* PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENGION DIRECTA DE FERROALEAC IONES ™
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Ia presente édliditwdvde paténte de.ihtroduboiﬁn‘Se refi§4
Te & un procedimiénto vara la ohtendiéh direcﬁa“derierfbéleaéio;
_nevSo' ,‘ . B b e .. ¢
} Estas ferroaleaaiones hace mucho tiempo ‘que se producen 4
~en el extranjero y fambidn on nuestra patria aunque an esoala mu-
”cho mas Limitada y;comprendiendo un numero pequeﬁo de estas fe-

rroaleacionsss EL método generalmehte;sbgai&o'eonQisfé en redu-
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" eir el Oxido ietdlico con hierro o mineral de hierrv y carbdn

on un horno .eléstrico con solera conductriz de carbdum. Primera-

mente se obtlene siempre una ferroaleacidn carburads,; la cual se

tiene luego Qde'trdtar nuevamente en otro horno eléctrico mezm-
i'qlada con 105*6kidos de los metales cuya aleacién'quiere obte-

‘nerse, con objeto .de eliminar la mayor parte del carbono por

reaccidn son el correspondiente Oxido metalicos Estas Operaeios

‘hNes suponen uUn conmsumo considerable de encrzia eldstricas

Para la obtencidn de meteles puros se ha propuestd ya nus
merosas veces preseindir de la solera de carbdn en el horno eléo-

trico y €8 ha recurrido para evitar la carburacidn y obtener ya

un metal ¢on un elevadisimo tanto por ciento de pureza, a dos

métodos distintos. Cuando los carasterss del mineral lo permi-

 tian, se ha procurado dejar en el fondo del orisol del hormo

una solers lfguida constituida por el misme mineral furdido y en
otras circunstanciasvaicha solera se ha formado por el mismo metal

que se queria obtener de los minerales beneficiados. Las soleras

de mineraleé-tiénenlgTAstimos 1nconvenientes? nacidos prinei-
 pa1mente de la gran difzcultad en secarlas totalnente de suerte

. gque despues en ol funcionamiento no se produzean proyeccionea mny

desagradables, debidas a algunas part{oulas devagua que han esca=
pado al desecado mas culdadoso y a la“donsiguiehte necesidad de
tener que renovar constantemente la solera por ser naturalmente
atacada en las\réééciones para poner en liberiad el metal.

| El piocedimiento de emplear &na.sdléra constituida por el
mismo metallqﬁe 86 qulete obténer de los minerales tratados, e
ha empleado-y "se* sigue» empleando mucho en el ext’ran;jero y oare= .
ce de los inconVenientes arriba apuntados, pues con hacer la san~
gria del horno por encima del’ fondo, siempre queda un pPoso que
sirve de‘solera ¥ que no necesita nmngun tratamiento gspecial@

Parece natural que este procedimiento se haya empleade también
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‘para la obtencidn de ferroalaaciones y aunqgue en la literatura

no hemos visto sltado ningun proceaimiento ‘que g6 ponga en prac~
tioa'para’esfe{fin particular de 1a obtencidn de Fferroaleasionss

on hornos eléctricos con la solerd formada por él‘miémé‘mgfal

'Qné"ha'de entrar én‘iéfaleaciénJGVPOr astatmisma~aleaoién;Jddad‘

que ésteiﬁétodb;Se empléa para 1la obtencion de metales puros 6
no carbiurados; s 1o mas pro%able que también e utilioé yara
1la obtencidn de ferroaleaciones. En Espana, sin emhargo, ni se ha

patentado n;ngun prOGedimlento de esta elaae ni tampooo g6 ha

1pnesto on practlca, motivo por el cnal 56 solicita por el miSmo

; una‘patentesde.introduccion.

1 procedimiento, objeto de la preserte solicitud, puede

‘llevarse a cabo en hornos de muy distintas clasés, aun inecluso »

en los no éléctridos.kﬂ $itulo, sin embarge, de ejémblo de ejecu~

~0ibn; vamos a2 describir a continuacidn un‘horﬁo'eléctrieo que
‘permite llevar 2 la prictics de modo cdmodo y gencillo el objeto

de la presenté~ﬁatente, y haremos la descripcién‘éon referencia

al ad junto dibwjo.

Bl horno ilustrado es un hormo monofasicc que tiene st

‘electrodo H movil vertioalmente hd regulable ¥y esta constituido

por un. cuerpo ‘6ilindrico de chapa" de hierro A ¥y un-fondo B de ace-

ro fundiao.‘El revestimiento me hace a base de ladrillo refracta~.

 ‘rio J y de aglomerados de allmina fundida, bauxita o carborondum -

| K, difigilmente ataeable'por 1las escorias, La solera metdlica es=

ti constituide por la miéma aleaoiéﬁ‘que-gé desaa,fébricar Yo en-

" friada por una cirveulacidn de agua y que facilita el paso de la

cerriente eldctrica, cuyo rescorridc va desde el eleatrodo H a

través de le esdbria.fhndida'l;‘la farrOaleadiényen fabricacidn;

la solera metal:ca El' By 1a ohapa del fondo B como ya hemos

dlcho, 1la solera metalica ) esta constituida por la ¢erroaleaoion.

j-qua se deeea ehtener.
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La parta infer:or de 1la: solera va enoerrada ‘en - Un tuho

.de-acerc»ﬁ gque laz sujeta y cuya base ge fija en_elvcuerpo c;ﬁe ”

- enfrigmiento ‘de la misﬁa’solera;‘Ei ouerpo € es de hierro fur-

dido y va atdfnillaQO‘al fondo B del horno y se enfris con uns
circulaoion de agua mm, nn.

" Gon- eqte horno puede llevarse a 1a practica el proced1-

,miento de la . slouiente manera'-

ss carga ol tubo D de la ferroaleaeion deseada, moli&a
y oribada a granos de un tamaﬁo de 4 mm aproximadamente y e
llens hasta una altura x-y, nivel donde se enciende el arco

eléctrico; al mismo tiempo que e pone en ciroulacibn el agus

de refrigeracién;lLafparte superibf‘&e~la‘éolera_empieza;a fun~
dir des&e‘ggxi‘miehyras'qué’la-parte encerrada en el tubo .queda

'-gfanuladé'gracias élfenfriamiento que impide su fusién. Se-car-

gan las mezclas de reaaﬁon en el horno y se deja subir el ni-
vel de 1a ferroaleacion hasta un nivel xl - yl, operacion que .
tiene por objeto alejar de la base la fuente de calor'y 1a$tem~ '

peratura.fEntbnces‘la solera metélioa quedars bien definida por

~una parte (Bq}, por la aleacién funiida y, por otra parte (B),

por la aleacidn granulada. Hste conjunto constituye el elsotro-

do inferior muy buen conductor de la corriente eléctrica; que

como 1o tiene éérbond; suprimé.fotalmente la posibilidad de que

las ferrosleaciones ss carburen y pierdan de-calidads

guando ‘se trata aé‘ferroéleQCiones‘fusiblea.que'se‘pueuv

den colar, esta operacidn se efectds por la gangris ¥, girviens

0 la sangria @ para vacisr la solera superior By caso de que
por eualgiier motivo fuese neceéaina Siempre, sin embargo, la

“duracion de egta solera sera muy gran&a

ﬁi le ferroaleaalon no ge- puede oolar, por tener un puns - -

“to:de fusidn mny,elevado, se sacara~el bloque-fundido,,preoedienﬁ )

4o del siguiente modos
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Una vez enfrisdo ol horno se desmonta el cuerpo ¢ de re~-

frigeraeién ¥ entonces la solera'granulada B cae por su ‘propio

 peso,quedanda en el horﬁo la parte fundida Ei;‘gue fasilméente
‘8o arranca empujandb por abajo para”éu;despegué,‘tenigndO'la'
Pprecaucidn de dar al revestimiento X una fo?ma>tréncoacéﬁica Si-

e . ot 4
‘fieientemente abierta por su parte superior, y asi la extrasclon

de la aleacion endorecida se puede hacef sin ﬁarjuicio alguno
del revestimienioi _ A
Bl horno aducide a titulo de sjemplo pars ilustrar la for-

ma de llevar a la précties el proeeaimiento dbjeto de 1a‘preéenf

“te sdlieitua,‘tiens la doble Ventaja'de ser de comstrnacidn sen-

dillisima y de necesitar elementos y materiales de que puede o =
ponerse ohn cualquier punto de Bspafia,

2t o e s et o i i o ot et g i o i i B o o S e e i s e
R R R RSN IR RN TN ERRESEIRaTRERRE

 La presente patente de introduceién comprende las siguien- -
tes reivindicaciones:

L.~ Procedimiento para la obtencidn directa de ferroalea-

- eiones con una ola fuﬁdiaién; caracterizado porque la solera del
‘horno de fundicidn esti formada por la misma aleacidn que se quie-

‘rée obteners

R+~ Una forma de ejecuoién dei proced imiento reivindidadp
en ol punto 1, caracterizada porque.la.solera formada por la fo=
rroaleacidn que se pretende Obtener, esti constituida por una
porcién;supsrior que ‘86 fynda'en el pioaeso de fabricacidn y por

otra'porcién inferior qué se manxiene“sélida‘gracias a una ecirau~

“laeidn de agua refrigerante.

Be= Una forma de éjgcueién2d91 prbeédimient6-ae obteneiég

directs de ferroaleaciones, segin lo reivindicado en el punto 1,

saracterizads porque en un horno con eledtrodo vertical movil (H)
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constituid01por'una caja cilfndrica (4} de chapa de hierro-y um,

6‘0"’

fondo (D) de acero y oon ol revestimiento refractario (3) y wna

- capa exterior instacable (K), se preVe una sangria (¥) Para ex~

traer 1a-ferroaleaalon obtenida ¥y otra.(G) a-un nivel inferior
para evacuar la parbe superior (El) de la ‘solers permanente gue
ge funde.

Lo Una £orma de - ejecuemon del proeeazmiento reiv1ndiea~

do en‘los pantos lta 5,-caracterizada porqne la parte inferior

(E) de la solera permanents va encerrada en un tubo de acero (D)

gque por la parte inferior se cierra médiante e1 cuerpo de refri-

geraeidn (6)- atornillado al fondo (B) del hormo y que puede mon-

‘ tarse v deamontarse con faailidaau

B s Proeedimiento para 1la obteneion direota de ferroalea-
ciones.~ SBgun g6 degoribe y reivnndica en la presente memorig B
déscr}ptlvg y se ilustra con log dilbujos qus a la mlsma ge acom-

Gonsta esta deseripcidn de seié{hbjas foliadas y esoritas

‘a maquina por una sola de sus caras.

Madrid, 20 de Jilic de 1941.
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