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Dispositivo para torneado de cuerpos cili{ndricos huecos".:
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proteger un mecanismo o elemento qué;sirve para tornear los

su funcionamiento, as{ como la sencillez ‘del dispositivo --

El presente modelo de utilidad se solicite para -

extremos de cuerpos cilindricos huecos.

La utilidad de este dispositivo se refleja en una

w

implificacidn y reduceidn del tiempo de torneado con la con
siguiente disminucidén del coste de dichO’torneadd.

Este dispositivo de torneado estd formgdo por un -
plato Eorta—dtil gue en su periferia se adapta la herramien-
ta de torneado y yue se mantiene en sﬁ movimiento circular -
de una manera constante mediante la fijacién'a un eje motor.
IEn el centro de dicho plato porta-Util se aloja wn eje sus-
tentado por dos rodamientos y mantenido en la prolongacidn -
del eje motor con lo cual se lozra la independencia de movi-
wientos de ambos ejes a la vez gque sirve de soporte al cuer
po a tornear y en el que asimismo se apoya la limitacidn de
carrera o espacio a tornear.

Fara una mejor comprensidn de lo expuesto, se acon
patlan vnos dibujos del dispositivo, meramente a titulo orien
tativo y sin ningin semtido limitativo.

Ia Fig., n® 1 es una seccidn del dispositivo de toy
neado.

La Fig. n? 2 es una vista‘dei pleto porta~dtil coy
la forma adaptada para la sujecidn y regulacidn de dicho --
dtil. | |

Del examen de la Fig. n? 1 se cbmprende fécilmenté

adoptado y en la cual se aprecian.ldé’ejes (1) y (2) en pro-

longacidn el uno del otro, siendo el (1) el eje motor que -
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‘mediante los tornillos (17) a través de las gufas (18) que

mediante el acoplamiento (3) suplemento (4) unido al plato
porta dtil (5) mediante 1os tornillos (6) arrastran la he--
rramienta (7) imprimiéndole un giro alrededor del eje (1),

" El eje 2 por el intermedio de los rodamientos 8 y

9 alojados en el centro -del plato (5) se mantlene en la pro

longacidn del eje (1) y sirve de soporte a la cazoleta (10)
sobre la que se apoya el CUeIrDO cilindrico (11) a tornear,

Ia cazoleta (10) se mantiene fuera del campo de =
accion de la herramienta mediante el muelle (12) la arande~
la (13) y el tornillo (14) que limltan su recorrido a lo ==
largo del eje (2). Sirvidndose de la,guia;(15) la cazoleta
(10) junto don el cuerpo a'tornear ﬁue@én avenzar en direc-
cidn al plato porta dtii.(s)'colocéndoéé bajo.ié accién de
la herramienta (%) produciéndose su torneado por el giro im
primido por el eje (1) al plato porta dtil (5) hasta alcan-
zar el tope (16) de limitacidn de la carrera de torneado, -
en cuyo momento cesa la presidén de avance produciéndose la
ta (10) en sentldo.contrarlo hasta la liberacidn de ésta —-
del campo de accidn de la herramienta (%)-y por lo tanto --
del cuerpo cilindrico torneado. ”

La herremienta (7) se fija al plato porta dtil (5

permiten situar dicha herramienta (7) radialmente al plato
porta util (5) y sirviendo asi al torneado de distintos aig

metros de log cuerpos cilindricos a tornear.

El contrapeso (19) sirve para log grar el equilibrip

del plato porta Uil al que se fija por el tornillo (20).

distensidn del muelle (12) con desplazamiento de la cavole—'
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Los rodamientos (8) y (9) a"lg;vez que sirven = la
sustentacidn del eje (2) impiden el giro de dicho eje (2), -
para 1o que basta la presién axial ejercida en el cuerpo (11
g TLornear.

El proceso de torneado es muy sencillo, basta apo
yar sobre la cazoleta (10) el cuerpo cilindrico (11) por —-
ejemplo un tubo, 2 los gue se imprime un movimiento de tras-
lacidn axial comprimiendo el muelle (12) y bajo la accidn de
1la gufa (15), hasta alcanzar el 1imite de carrera fijado pox
(16) con lo que el cuerpo a tornear se sitda bajo la accidn
de la herramienta (7) la que>en su giro slrededor del eje -
(1-2) formado por los ejés (1) vy (2) produce el torneado del]
cuerpo a tornear. ‘

Reaiizado esto basta eliminar la presidn de avance
arial ilmprimida & la cazoleta (10) a trévés del cuerpo a tox
near (11) para que la distensidn del muelle (12) sitde la ca
zoleta (10) y el cuerpo (11) fuera del alcance de la herra-
mienta (%) facilitando la extraccidn de &ste e introduceidn

de otro .cuerpo nuevo a tornear,
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El presente modelo de ﬁfilidéd;cbmprende las si-—
guienteg reivindicaciones:~. . .l“! . |

1.- Dispositivo pafa'el torneado. de cﬁerpos cilin-
dricos huecos, caracteriZadoubbr,estari&ﬁ@bﬁééto de ejes in-

dependientes, uno en prolongacidn de :otro, mentenidos en est
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posicidn por el intermedio de unosféojinéfes que permiten el|
giro del eje motor sin que el eje alojado en su 1nter10r par
ticipe de dicho movimiento. - ;4ﬂ

2.~ Dispositivo para el torﬁeé&b de 6uérpos cilin-
dricos huecos al que de acuerdo con la reiviﬁdicaoién lg per
mite el giro de la herramienta de torneado alrededor del --
cuerpo cilindrico a tornear mediante su acoplamlento a un --
plato solidario con el eje motoro R

3.~ Dispositivo pare el: torneado de cuerbos hueoos
al que de acuerdo con la reiv1ndlcacion lg y “sobre el eje —-
alojado en la prolongacion del e3e motor y apoyandose en és-
te, estd permitido el desplazamlento axial de una ‘cazoleta -
que a la vez que sirve de punto de apoyo al- cuerpo cillndrl-
co a tornear, lo situa bajo la acoién de la herramlenta, im—~
pidiendo el giro del mismo y limitando la carrera del espa--
cio a tornear. | : o

44—~ Disp051tivo para el torneado de cuerpos c111n-

drlcos hueoos al” que mediante las reivindioaciones lﬁ y g y

‘ogfa el desplaza-
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