
residente en S^n Sebastián  .(España), ;

Por .

"W EISrCSITIVO RARA LA FABRICACION DE PORLl'ULA- 

RIOS *CÓN SUPERFICIES DE CALCO SUBDÍ7IDIDA8".*

Se ha dado ya a. conocer un ^recedi*nlento p a ra .la  fabrica** 

oión de formular ios ^aldAMLes! que por uná cara s-e proveen de' una 

impresión de form ulírio y por la  o tra  cara le  su p e rfic ie s  de. c a l­

co gubdivididas en dj.-rección" lon gitud in al y .tra n sv e rsa l. En e ste  

5 método las. su p erfic ieá ' d's calco- se hacen con t in ta  de papel. Car­

bón.. En centradociclan el r ét-odo .ccnooidb de embadurnamiénto se 

ap lica  la  t in ta  por rodamiento o desarro llo  del c ilin d ro  a p lic a -  

dor sobre la  banda de papel. En el método conocido,la t in ta  l i ?

- quidada totalmente en el baño proveedor calentado,so toma de es-.

10. te  baño ppr-un c ilin dro  calentado y se l le v a  a otro c ilin d ro-ex­

primidor también calentado que l a  ap lica .so b re  e l c ilin d ro  impre¿ 

háá'OT o ap íicádor también caleíutáiáo.. Por coneigu ishte,todos lo s  

c ilin d ro s se calientan.,'como es usual tam b í^  en la s  máquinas co- 

-nocidas que trabajan  por e l método d$';-embadurnamien'to. para fa b r i-  

15 car pap'el- carbón. Este método eñ conjun-to ha dado buenos re su lta ­

dos,pero no siempre era posib le  obtener bordes-precisos y c la r o s ' 

de la s  su p e rfic ie s  de calco , sino que oá& bien,en esp ec ia l con 

elevada velocidad,se.form aban en los- bordes de la  su p erfic ie  de

calcé acumulaciones ¿e tin ta . La causa de ésto se ha ?¡̂ o aprobad o

-20 ser e l que la  t in ta ,  cuando demasiado f lu id a  no se adhiere fuer



! temente a 'la * placas aplicaderas del cilindro impregnados^ Enton-
gS... ' . ' ' - '

bes se mueve con velocidades elevadas y no con igual velocidad 

periferica  que la  misma .placa y a consecuencia de' e llo  se acumula 

en-los bordes de ésta , a lo cual se debe que resulten imprecisos 

25', le s  bordes de la s  su perficies de .calcó.

Para evitar este inconveniente,no' se calien ta , eegtín el' in­

vénte,una parte de los cilin dros aplicadoree,sino que,per ejemplo 

la  tin ta  de papel carbón liquidada'en  e l baño suministrador oa- 

Íentade,se entrega por un cilindro calentado a otro oiíindro ex-.

'primidor no calentado y cubierto de.caucho y por este se sigue 

. entregando a otro cilindro de impregnación calentado,el cual la  

.ap lica sobré el pj)pel,que medíante un cilindro de contrapresión* 

preferentemente no calentado,*se'oprim e-centra é l  cilindro de im­

pregnación, de 'suerte que la  t in ta  se .'so lid ifica  tanto que ne a&-- 

hiere a la s  superficies aplicaderas del cilindro ¿e.impregnación, 

pero está tan flu ida todavía qué se garantiza con seguridad su 

aplicación sobre el ^apel. De éste modo es posible en todos los 

-casos,como .se ha comprobado mediante ensayes,obtener su perficies

gir,'.

de calco cor bordes limitados con perfecta limpieza.

40 El dibujo i lé s t r a  un ejemplo de ejecución del inventó. 1%

tintó  carbón compuesta de *cera,por ejemplo, de cera carnauba,gra­

sa ,ace ite  y colorante,se liq á id a  en el baño calentado a. .La tin ­

ta liquidada se tbtná'de éste baic mediante e l cilindro b provis­

to de d ispositivos e léctricos de caldeo o. y se retransmite a l  c i-  

45 lindro exprimidor jd recubierto de caucho o material análogo y el 

cual no se ca lien ta . Dicha-tinta se so lid if ic a  aquí h asta  cierto

grado. El cilindro exprimidor la  transmite .al cilindro de impreg­

nación e. que también est^r provisto de dispositivos de caldeo f

para impedir se so lid ifiq u e  pór completo dioha tin ta* El oiíindro

50. .da impregnación e transm ite'la t in ta  a la-banda de papel g,que 

mediante **el cilindro h de contrapresión preferentemente no calen­

tado, se aprieta cóntru el c ilindro .de aplicación e. Como ya se



f  / ha diodo, se  ̂ha co^róbade..: que .gracias a eata acción.a lte rn ativ a  '
\.'L.
peculiar de cilindróé calentado!: y no calentados pueden obtenerse 

55 superficies de calco exactamente lim itadas en la s  que la  tin ta  

está repartida uniformemente. Sobro el cilindro de impregnación 

e-van f i j a s  placas e stereotíp icas,y  aplicadas por ataque químioo

en conformidad con la s  superficies de calco divididas se encuen­
tran la s  superficies de aplicación lim itadas.

60 í—i —i — í—i— i—i—í N 0 1 A i — — i—i—i—i — {—i

Un dici-ceitiyo para l a  fabricación de formularios con su­

p erfic ies de calco subdivididas a lo largo y transversalmente,

, en el que la  t in ta  de^ papel carbón se toma del baño calentado 

per un cilindro taábión calentado^caracterizado por que los oi- 

65 linaroa transportadores (d ,e) que transmiten la  tin ta.desde el 

cilindro ce toma (b) a l papel (g),no están en parte calentados, 

de suerte que la  t in ta  s-e h ace 'so lid ifica r  tanto,que se adhiere 

a la s  ceras o aplicación del cilindro Imprcgnador, aunque es su­

ficientemente flu id a p .ra  garantizar con.seguridad su transporte 
70 al ¿-apel. ' .

Esta patente recae sobre "UN DISPOSITIVO PASA LA FABRICA­

CION DE FOf^ULaRIOS CON SUPERFICIES DE CaLCO SUBDIVIDIDAS",oomo 
queda descrito en la  presente Memoria, caracterizado en la  an- 

terior Nota y representado en el adjunto dibujo.
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