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El concepto d e l p re se n te  inv en to  e s ta  re lac ion ado  
con l a  u t i l iz a c ió n  de elem entos de cuña" que pueden te n e r  un 
movimiento de vaivén en l a s  extrem idades l ib r e s  y en lo s  lados 
adyacentes de lo s  machos en lo s  conjun tos de molde, haciendo 
re fe re n c ia  a e s to s  elem entos s itu a d o s  en la s  s u p e r f ic ie s  l a t e  
r a le s  d e l macho, como a elem entos de su jec ió n  l a t e r a l ,  exten­
diéndose algunos de lo s  elem entos por lo  menos, en tre  lo s  ma­
chos, pa ra  proveer una acción  de cuña. Los elem entos se sepa­
ran  de lo s  machos a l  p ro seg u irse  e l  c ic lo  de moldeo para  ev i­
t a r  l a  form ación de a b e r tu ra s  en la s  zonas de acoplam iento de 
lo s  machos y de lo s  elem entos que pueden te n e r  un movimiento 
de vaivén . La f i ja c ió n  r íg id a  de lo s  machos ev itando  lo s  to r ­
cim ien tos, produce un esp e so r de pared uniforme y una excelen 
te  ca lid ad  in c lu so  aunque e l  d iseño  de l a r t í c u lo  moldeado in ­
cluya tab iq u es  complicados con paredes delgadas.

La f ig u ra  1 es una v i s t a  f r o n ta l  p a rc ia l  de l a  por 
ción d e l elemento de cavidad d e l conjunto de molde que in co r­
pora e l  p resen te  inven to ;

La f ig u ra  2 es vina v i s ta  en p e rsp e c tiv a  d e l d ispo­
s i t iv o  de machos d isp u esto  p a ra  su montaje en e l  elemento de 
cavidad de la  f ig u ra  1, conjtintam ente con una porción  de la  
p laca  de f i ja c ió n  de machos;

La f ig u ra  3 es una v i s ta  en p e rsp e c tiv a , tomada a 
p a r t i r  de l a  base , de una c a ja  de b a te r ía  t íp ic a  moldeada en 
e l  conjunto de molde d e l p re se n te  inven to ;

La f ig u ra  4 es una v i s t a  l a t e r a l  en p e rsp e c tiv a  de 
l a  c a ja  de b a te r ía  moldeada de l a  f ig u ra  3;

La f ig u ra  5 es una v i s ta  en c o rte  de l conjunto mol­
deado d e l p resen te  inv en to ,.to m ad a generalm ente a lo  la rg o  de 
la  l ín e a  5-5 de la  f ig u ra  2, pero  que m uestra e l  conjunto de30
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machos in tro d u c id o s  en l a  cavidad;
la  f ig u ra  6 es una v i s t a  en c o r te  d e l conjunto de 

molde d e l p resen te  in v en to , tomada generalm ente a lo  la rg o  
de la s  l ín e a s  6-6 de l a  f ig u ra  1, m ostrando e l  conjunto  de 
machos in tro d u c id o s en l a  cavidad.

El conjunto de molde d e s c r i to  aquí es de l t ip o  de 
moldeo por inyección en e l  que l a s  dos m itades d e l conjunto 
de molde están  s u je ta s  en su s i t i o  en la s  p lac as  p o rta —m atriz  
móvil y f i j a ,  o en lo s  p la to s  de prensa  de una máquina de mol 
deo por inyección convencional (no re p re se n ta d a ) .

Haciendo re fe re n c ia  en prim er lu g a r  a la s  f ig u ra s  
1 y 6, l a  porción de elemento de cavidad d e l molde incluye 
l a  p laca  de f i ja c ió n  de l a  cavidad 10 ( f ig u ra  5 ), la  cual cuan 
do e s tá  en su s i t i o  en una prensa  de moldeo por inyección , se 
acopla con e l  p la to  de l a  p ren sa , rep resen tad o  parcia lm ente 
en 11. S ituada por debajo de la  p laca  de f i j a c ió n  10, se ha 
l i a  e l  bloque de re fu e rzo  de cavidad 12, y e l  bloque 12 a s í  
como l a  p laca  10, acomodan conjuntam ente e l  canal de colada 
13, e l  cu a l, como puede v e rse  en í a  f ig u ra  5, es de sección 
tra n s v e rs a l  re c ta n g u la r . Una a b e r tu ra  c o n tra ta la d ra d a  en l a  
p laca  10 acomoda e l  a n i l lo  de montaje 14 y e l  c a sq u illo  de 
a b e r tu ra  de colada 1.6. E l c a sq u illo  de a b e r tu ra  de colada 16 
e s tá  p ro v is to  de una muésea# en l a  que se a s ie n ta  l a  b o q u illa  
de l a  p rensa . Un p a s i l lo  c e n tra l  a tra v é s  de l c a sq u illo  de 
colada 16 s irv e  para hacer p a sa r e l  m a te r ia l  c a lie n te  a mol­
dear a p a r t i r  de l a  b o q u illa  de inyección  en un p a s i l lo  a l a r ­
gado 18 que funciona como canal de comunicación para  una se­
r i e  de o r i f i c io s  de co lada secundarios, de lo s  cu a les  se r e ­
p re sen ta  uno en l a  f ig u ra  5 y que e s tá n  id e n tif ic a d o s  por l a  
re fe re n c ia  19. El cana l de co lada 13 puede p rov eerse , de la

•fá r i •••
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manera convencional, de un d is p o s i t iv o  de ca len tam ien to  que 
se ex tiende a tra v é s  d e l cana l y que e s tá  id e n tif ic a d o  por 
21.

El bloque de re sp a ld o  de cavidad 12 e s tá  p ro v is to  
de una p laca  desármable 22 y una p laca  desarmable s im ila r  23 
e s ta  s u je ta  en un bloque de f i j a c ió n  de cavidad 24 que e s tá  
s itu ad o  a vina c i e r ta  d is ta n c ia  debajo d e l bloque 12 como se 
ve en l a  f ig u ra  5. Extendiéndose e n tre  la s  p iezas  22 y 23, 
en lo s  lados opuestos de l a  f i l a  de o r i f i c io s  de co lada secun 
d a rio s  19, se h a lla n  unas le v a s  26 de accionam iento de curias. 
Las lev as  de accionam iento 26, pueden acc io n arse  para que se 
desplacen ho rizon ta lm en te , u t i l iz a n d o  cu a lq u ie r  medio adecua­
do, pero se rep resen tan  aquí como accionadas en sus extrem i­
dades e x te r io re s  26a por medio de un elemento de accionamien­
to  que t ie n e  l a  forma de lo s  c i l in d ro s  h id rá u lic o s  27. En 
sus extrem idades in t e r io r e s  l a s  le v a s  de accionam iento 26 t i e  
nen re a liz a d a s  en e l l a s  unas ran u ra s  in c lin a d a s  en forma de T. 
Las ran u ras  28 acomodan l a  cabeza 29 y l a  porción  de vastago 
31 de una f i l a  de elem entos de cuña 32 a lin ea d o s , estando la s  
dos f i l a s  de elementos de cuña, s itu a d a s  en lados opuestos de 
l a  f i l a  de o r i f ic io s  de co lada secundarios 19. La cooperación 
de la s  cabezas 29 de lo s  elem entos de cuña 32 con la  s u p e rf i-

t *
c ié  in c lin a d a  de la s  ra n u ra s  en forma de T 28 es t a l  que, cuan 
do la s  lev as  de accionam iento 26 se desp lazan hac ia  su p o si­
ción extrema h ac ia  e l  i n t e r i o r ,  según se ve en l a  f ig u ra  5, 
lo s  elementos 32 e s ta rá n  en su p o sic ió n  extrema h ac ia  abajo 
o a la rg a d a , y cuando la s  le v a s  de accionam iento 26 se desp la­
zan h a c ia  e l  e x te r io r ,  lo s  elem entos de cuña se desp lazarán  
h ac ia  a r r ib a  o re tro c ed e rá n  debido a l  movimiento h ac ia  e l  ex­
t e r i o r  de la s  lev as  26. Las lev a s  26 y l a  forma de su cone-
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xión con lo s  elem entos de cuña 32, s irv e n  como medio para 
tran sfo rm ar e l  movimiento h o r iz o n ta l  dé lo s  elementos de ac­
cionam iento 27 en e l  movimiento v e r t i c a l  de lo s  elementos de 
cuña 32. Sin embargo, se po d rían  u t i l i z a r  o tra s  formas de 
tran sm isión  de l movimiento, pero l a  ran u ra  en forma de T in ­
c lin ad a  y la s  cabezas de cuña que se acop lan  mutuamente, rea  
l iz a n  e s ta  función de manera muy s a t i s f a c to r i a ,  lo s  elemen­
to s  de cuña 32 se ex tienden  lib rem en te  a tra v é s  de unas aber­
tu ra s  re a liz a d a s  en e l  bloque de f i j a c ió n  de cavidad 24 y a 
tra v é s  de la s  a b e r tu ra s  re a l iz a d a s  en l a  p iez a  de fondo 33 de 
l a  cavidad. La p ieza  de fondo 33 de l a  cavidad, soporta  igual, 
mente una f i l a  de a b e r tu ra s  a lin e a d a s  que forman lo s  o r i f ic io s  
de co lada secundarios 19 que rec ib en  e l  m a te r ia l  a moldear 
procedente de l can a l de co lada 18. Como en l a  p rá c tic a  con­
v en c io n a l, lo s  o r i f i c io s  de co lada secundarios 19, soporta l un 
elemento de calen tam ien to  id e n tif ic a d o  por 34. Aunque se vea 
solam ente uno de lo s  o r i f i c io  de colada secundarios en la  f i ­
gura 5, l a  forma ligeram en te  cóncava, y l a s  a b e r tu ra s  por la s  
cu a les  se term inan lo s  o r i f i c io s  de co lada , pueden verse  en 
l a  f ig u ra  1, siendo id e n t if ic a d a s  por 36 l a s  a b e r tu ra s  term i­
n a le s  de lo s  o r i f i c io s  de co lada .

Cuando e l  conjunto de molde e s tá  preparado , l a  e s- 
t ru c tu ra  de cavidad en g e n e ra l, d e s c r i ta  más a r r ib a ,  rec ib e  
un conjun to  de machos p a ra le lo s  41. Como se i l u s t r a  aquí, 
lo s  machos 41 (f ig u ra  2) e s tán  en número de s e is  y e s tán  mon­
tados de manera v o lad iza  en su base, en l a  p laca  de f i ja c ió n  
de machos que se re p re se n ta  parc ia lm en te  por 42 en l a  f ig u ra  
5. Cuando e l  molde e s tá  preparado , lo s  machos 41 se extienden 
en l a  a b e r tu ra  lim ita d a  por, l a s  lev a s  l a t e r a l e s  de cavidad 42 
( f ig u ra  5 ), y a  una c i e r t a  d is ta n c ia ,  pero muy cerca , de la30
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p ieza  m óvil de cavidad 33. P ara  e l  ensam blaje d e l molde, con 
v iene en tender que e l  conjun to  de machos s a l ie n te s  que se re ­
p resen tan  en l a  f ig u ra  2, se\ adap ta  a l a  a b e r tu ra  lim ita d a  par 
l a s  lev a s  l a t e r a le s  de cavidad 43 de la  f ig u ra  1, p a ra  pro­
v ee r l a  e s tru c tu ra  rep resen tad a  en la s  f ig u ra s  5 y 6, l a s  su 
p e r f ic ie s  te rm in ales de lo s  machos es tán  p ro v is ta s  de ranu ras 
t ra n s v e rsa le s  a lin ea d a s  44 que se ex tiende h a s ta  una profundi 
dad in d icad a  en l a  f ig u ra  5, pa ra  p roveer unos n e rv io s  de re  
fu erzo  en l a  base de l a  p ie z a  moldeada, l a  l ig e r a  concavidad 
c e n tra l  den tro  de cada uno de lo s  machos, id e n t if ic a d a  por 46 
en la  f ig u ra  5, acomoda l a  s u p e r f ic ie  convexa adyacente de la  
zona secundaria de l o r i f i c i o  de co lada , como se ve en l a  f ig u  
ra  2, y se en tiende que cuando I 03 machos es tán  ensamblados 
con l a  p ieza  de fondo de cavidad 33, la s  concavidades 46 se 
corresponden con la s  s u p e r f ic ie s  convexas 36 de l a  p ie z a  móvil 
33 ( f ig u ra  1).

Como se ve más claram ente en la s  f ig u ra s  2 y 6, la s  
zonas te rm in a les  adyacentes de cada uno de lo s  machos, están  
re c o rta d a s  para proveer unas ran u ra s  47 generalm ente tr ia n g u ­
la r e s  o defoima de V, pudiendo e s ta s  ran u ras  verse  en sección 
t ra n s v e rs a l  en l a  f ig u ra  6. Se n o ta rá  que la s  a b e r tu ra s  de 
forma t r ia n g u la r  a s í  p ro v is ta s ,  se ex tienden  a lo  la rg ó  de la s  
s u p e r f ic ie s  adyacentes de lo s  machos ad ju n to s . E sta s  ranuras 
e s tán  adaptadas para acomodar l a s  extrem idades 32a en forma 
de cuña, o de V de lo s  elem entos de cuña 32. En la  f ig u ra  5 
lo s  elementos de cuña 32, e s tá n  rep resen tad o s en su po sic ió n  
de ex tensió n , es d e c ir , l a  p o sic ió n  en l a  que se ex tienden en 
la s  a b e r tu ra s  47 y se acoplan  firmemente con lo s  machos. Cuan 
do la s  le v a s  de accionam iento 26 se desp lazan h a c ia  l a  dere­
cha, e l  movimiento r e s u l ta n te  ap licad o  a lo s  elementos 32 hace
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s a l i r  l a s  porciones extrem as 32a de lo s  machos y hace que 
ocupen l a s  p o sic io n es  i lu s t r a d a s  en l ín e a s  in terrum pidas en 
l a  f ig u ra  6. Una p laca  de ex tracc ió n  51 ( f ig u ra  5) se ex tien  
de en l a  proximidad de lo s  machos y se acop la  con l a s  lev as  

5 l a t e r a l e s  de cavidad 43 cuando e l  molde e s tá  cerrado . La
p lac a  de ex trac c ió n  cumple su m isión convencional para  la  
eyección de l a  p laca  de e x trac c ió n  que u t i l i z a  convencional­
mente cuando existen en l a  p ie z a  moldeada secc iones de pared 
delgada, desplazándose la  p lac a  de e x trac c ió n  cuando e l  mol- 
de ha sido  a b ie r to  después d e l proceso de moldeo p a ra  sacar 
l a  p ie z a  moldeada de lo s  machos, de l a  manera convencional.

Haciendo re fe re n c ia  a l a  f ig u ra  6, se proveen unos 
medios para  p ro d u c ir la s  fu e rz a s  l a t e r a l e s  en lo s  machos ex­
te r io r e s  d e l conjunto  de machos, cuyas fu e rz a s , con la s  fu e r  

15 zas a p lica d a s  por lo s  elementos de cuña 32, su je tan  firmemen
te  e l  conjunto de machos por compresión. E stos medios in c lu  
yen lo s  elementos de f i j a c ió n  l a t e r a l  6 1 , uno en cada e x tre ­
midad de l conjunto de machos. E stos elem entos l a t e r a le s  de 
f i j a c ió n  es tán  s u je to s  ríg idam ente , en sus extrem idades ex- 

20 te r io r e s ,  en l a  esp iga de p res ió n  de un elemento de acciona­
m iento que t ie n e  l a  forma d e l c i l in d ro  h id rá u lic o  62. El ac
cionam iento de lo s  c i l in d ro s  62 desp laza  e l  elemento de f i j a  «
ción 61 h o rizo n ta lm en te , como se ve en l a  f ig u ra  6, a p a r t i r  
de una p o sic ió n  de ex tensió n , en l a  que l a s  extrem idades de 

25 lo s  elementos de f i j a c ió n  e s tá n  acop ladas con la s  su p e rf ic ie s
e x te r io re s  l a t e r a le s  de lo s  machos e x te r io re s ,  h a s ta  una po­
s ic ió n  en l a  que e s tá n  ligeram en te  r e t i r a d o s  y desacoplados 
de l a  s u p e rf ic ie  d e l macho como se in d ic a  po r medio de l ín e a s  
in terru m pidas en l a  f ig u ra  .6. Se en tend erá  que, ambos e le ­
mentos l a t e r a le s  de f i j a c ió n  6 1 , e s tá n  accionados por sus c i -30
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Unciros h id rá u lic o s  in d iv id u a le s , aunque se haya re p re se n ta ­
do en l a  f ig u ra  6, ta n  so lo  uno de e l lo s .  Los elementos de 
f i j a c ió n  6 1 , e s tán  p ro v is to s  de o r i f i c io s  con ho lgura  s u f i ­
c ie n te  para  p e rm itir  e l  movimiento de vaivén  mencionado más 

5 a r r ib a ,  s in  in te r fe r e n c ia  con la s  esp ig as  de co locación  63.
En e l  comienzo de l a  operación de moldeo, lo s  ele . 

mentos de cuña 32, y lo s  elem entos l a t e r a l e s  de f i j a c ió n  61 , 
e s tá n  en l a  po sic ió n  re p re se n ta d a  en l ín e a s  con tinuas en l a  
f ig u ra  6, y su je tan  firm em ente la s  extrem idades de lo s  ma- 

10 chos 41. Típicam ente, un m a te r ia l  de moldeo a base de p o lio
le f in a ,  por ejemplo e l  p o lip ro p ile n o , es inyectado  por l a  má­
quina de moldeo, a tra v é s  de lo s  o r i f i c io s  de colada secunda­
r io s ,  y de la s  a b e r tu ra s  36 en e l  espacio  s itu ad o  e n tre  lo s  
machos y l a  cavidad. E l m a te r ia l  c a l ie n te  l íq u id o  que s irv e  

15 para  e l  moldeo, c irc u la  en lo s  espacios s itu ad o s en tre  lo s
machos y a lred ed o r de l a s  s u p e r f ic ie s  e x te r io re s  de lo s  mis­
mos p a ra  r e a l iz a r  l a  forma de l a  c a ja  de b a te r ía  i lu s t r a d a  en 
l a s  f ig u ra s  3 y 4. Un e s tu d io  de l mecanismo de l a  c i r c u la ­
ción d e l m a te ria l l íq u id o  de moldeo, in d ic a  que su velocidad  

20 de c irc u la c ió n  en v a r ia s  p a r te s  de espac io  e n tre  macho y ca­
vidad , es completamente i r r e g u la r ,  y es d e l t ip o  "de tartam u­
deo" produciendo a s í  fu e rz a s  h id ro 3 tá t ic a s  no e q u ilib ra d a s  en 
lo s  machos, la s  cu a les , en l a  té c n ic a  a n te r io r ,  producían un 
desplazam iento de e s to s  machos y daba lu g a r a un espeso r de- 

25 s ig u a l de l a  pared d e l a r t í c u lo  moldeado. El acoplam iento de
la s  extrem idades d e l macho con lo s  elem entos l a t e r a le s  de f i ­
jac ió n  61 , y con lo s  elem entos de cuña 32, s u je ta  firmemente 
lo s  machos comprimiéndolos y ev itando  e s te  desplazam iento.
La forma t r ia n g u la r  de l a s  extrem idades acopladas de lo s  e le ­
mentos 32, provee a l a  vez componentes de fu e rz a  v e r t i c a l  y30



h o r iz o n ta l  que m antienen lo s  machos en su  s i t i o ,  y e l  acopla­
m iento de l a  s u p e r f ic ie  e x te r io r  de lo s  machos e x te r io re s  
con lo s  elementos 61 m antiene e l  conjun to  de machos comprími 
do y lo s  s u je ta  finnem ente.

Al p ro seg u irse  e l  c ic lo  de moldeo, e l  m a te r ia l  l í  
quido de moldeo l le n a  e l  espac io  l ib r e  e n tre  lo s  machos y l a  
cavidad, proveyendo la  base 71> l a s  extrem idades 72, lo s  la ­
dos 73 ( f ig u ra  5) y la s  d iv is io n e s  74 d e l r e c ip ie n te  moldea­
do, estando  es to s  componentes id e n tif ic a d o s  igualm ente en la s  
f ig u ra s  3 y 4. Al p ro seg u irse  e l  c ic lo  de moldeo, lo s  elemen 
to s  de cuña 32 y lo s  elem entos l a t e r a l e s  de f i j a c ió n  6 1 , son 
desp lazados por sus elem entos de accionam iento re sp e c tiv o s  
h a s ta  l a s  p o sic io n es  re p re sen tad as  en l ín e a s  in terru m pidas en 
l a  f ig u ra  6, y en la s  que e s tá n  separados de l a s  s u p e rf ic ie s  
de lo s  machos por una can tid ad  que corresponde a l  espeso r de 
pared d e l r e c ip ie n te  moldeado que se desea ob tener en e s te  
punto, Al s e r  e x tra íd o s  lo s  elem entos 32 y 61, e l  m a te r ia l  
de moldeo c i rc u la  a lre d e d o r de e l lo s ,  y c ie r r a  e l  espacio  en 
l a s  s u p e r f ic ie s  de lo s  machos previam ente ocupado por lo s  
elem entos que han sido  r e t i r a d o s .  Se en tenderá  que, en e l 
caso de que se desee que e s ta s  a b e r tu ra s  de macho aparezcan 
en e l  a r t í c u lo  moldeado en e s ta s  zonas, lo s  elem entos podrían  
perm anecer en l a s  p o sic io n es  que se rep re sen tan  en l ín e a s  
co n tin u as . Después de te rm in a r e l  moldeo, se ab re  e l  conjun­
to  de molde accionando l a  máquina de moldeo y se saca e l  re ­
c ip ie n te  moldeado, fu e ra  d e l molde, según e l  procedim iento ha 
b i tu a l .

Tal y como puede v e rse  en l a  f ig u ra  3, la s  esp i­
gas l a t e r a l e s  de f i j a c ió n  61 se acoplan con lo s  machos adya­
cen tes  en una zona cen trad a  en l a  zona m arg inal de l a  super­
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f i c i e  l a t e r a l  e x te r io r  adyacente de lo s  machos s itu a d o s  más 
h ac ia  e l  e x te r io r ,  estando  l a  zona de acoplam iento i d e n t i f i ­
cada po r 61a en l a  f ig u ra  3. lo s  o r i f i c io s  de co lada secun­
d a rio s  dejan  una f i l a  de pequeñas concavidades 76 en la  base 
d e l r e c ip ie n te  moldeado y la s  f i l a s  de muescas en forma de 
tr ia n g u lo  77 aparecen igualm ente en l a  base de l re c ip ie n te ,  
id e n tif ic a n d o  l a  zona de en trad a  de lo s  elem entos de cuña 32.

Aunque e l  inv en to  haya sido  d e sc r i to  y re p re se n ta ­
do de manera b a s ta n te  d e ta l la d a  en lo s  d ib u jo s  y en la  d e sc r ié  
cion que an tecede, e s to s  han de s e r  considerados como meramen 
te  i lu s t r a t iv o s  y s in  c a rá c te r  l im i ta t iv o ,  puesto  que lo s  pe­
r i t o s  en l a  m ateria  podrán fác ilm en te  id e a r  o tra s  m odificacio  
nes den tro  d e l a lcance  g e n e ra l d e l in v en to , con re fe re n c ia  a 
lo s  d ibu jos ad ju n tos .

En resumen: e l  Modelo de U til id a d  que se s o l ic i  
t a  deberá re c a e r sobre l a s  s ig u ie n te s

REIVINDICACIONES
1. Un con jun to  de molde p a rticu la rm en te  adaptado 

para e l  moldeo por inyecc ión  de re c ip ie n te s  que con tienen  múl 
t i p l e s  tab iq u es  de pared delgada que n e c e s i ta  un conjunto  re ­
la tiv am en te  la rg o  de machos montados vo lad izo s  en e l  elemento 
de cavidad y que tie n e  unos medios adyacentes a l a s  extrem i­
dades l ib r e s  de dichos machos p a ra  in y e c ta r  m a te r ia l  p lá s t ic o  
en e l  espacio  s itu ad o  e n tre  e l  elemento de cavidad y lo s  ma­
chos, c a ra c te riz a d o  po r l a  m ejora que inc lu ye  unos elementos 
p a ra le lo s  en forma de cuña, montados en e l  elemento de cavidad 
de manera que puedan te n e r  un movimiento lim itad o  paralelam en­
te  a l a  d irecc ió n  en que se ex tienden  dichos machos y cuando 
es tán  en una p o sic ió n  en que se ex tienden e n tre  la s  extrem i­
dades adyacentes l ib r e s  de dichos machos y se acoplan con -una30



porción  de la s  s u p e r f ic ie s  adyacen tes l a t e r a l e s  y te rm in a les 
de lo s  machos, unos elem entos l a t e r a l e s  de f i j a c ió n  montados 
en e l  elemento de cavidad, de fonna que tengan un movimiento 
t ra n s v e rs a l  lim itad o  re sp e c to  a  l a  d ire c c ió n  de ex tensión  de 
dichos machos y cuando e s tá n  en una p o sic ió n  en l a  que se aco­
p lan  con una po rc ión  de l a  s u p e r f ic ie  e x te r io r  l a t e r a l  de lo s  
machos s itu ad o s  más a l  e x te r io r  en e l  conjun to  de machos, ad­
yacente a la s  extrem idades l ib r e s  de lo s  machos acoplados, es 

tando d ichos elem entos de cuña y de f i j a c ió n  separados de d i­
chas s u p e rf ic ie s  de lo s  machos, cuando e s tá n  en una segunda 
p o sic ió n , por una d is ta n c ia  que corresponde a l  espeso r deseado 
en e s te  punto para  l a  pared  de re c ip ie n te  moldeado, y unos e le  
mentos de accionam iento para  d e sp la za r d ichos elem entos de cu 
ña y de f i ja c ió n  e n tre  d ich as prim era y segunda p o sic io n es , 
en momentos predeterm inados du ran te  e l  c ic lo  de moldeo por in  
yección para  e s t a b i l i z a r  la s  extrem idades l ib r e s  de todos d i­
chos machos, ap licando  en e l lo s  una fu e rz a  de compresión cuan 
do dichos elementos de cuña y de f i j a c ió n  e s tán  en dicha p r i ­
mera p o sic ió n , y para p e rm it ir  la  c irc u la c ió n  de l m a te r ia l a 
moldear a lred ed o r de dichos elem entos cuando e s tá n  en su según 
da p o sic ió n .

2. Un conjun to  de molde según la  re iv in d ic a c ió n  
1, c a ra c te riz a d o  porque l a s  po rc iones de dichos elementos de 
cuña que se acoplan con lo s  machos, t ie n e n  una sección  tra n s ­
v e rs a l  en forma de V y porque unas muescas con sección  tra n s ­
v e rs a l  t r ia n g u la r  e s tán  formadas en las su p e rf ic ie s  adyacentes 
l a t e r a le s  y te rm in a les  de lo s  machos, con lo  cual se ap lican  
a lo s  machos simultáneamente; fu e rz a s  d i r ig id a s  lo n g itu d in a l y 
transversa lm en te  por medio d.el acoplam iento de dichos elemen­
to s  de cuña con e l lo s .
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3. Un conjun to  de molde según l a  re iv in d ic a c ió n  2, 
c a ra c te riz a d o  porque d ichos elem entos' l a t e r a l e s  de f i ja c ió n  
es tán  s itu ad o s de manera que e je rz a n  una fu e rza  en dichos ma 
chos, oponiéndose a la s  fu e rz a s  o rien tad as  tran sversa lm en te

5 que son ap licad as  por d ichos elem entos de cuña cuando dichos
elem entos de f i ja c ió n  e s tá n  acoplados con dichos machos.

4. Un conjun to  de molde según l a  re iv in d ic a c ió n  3, 
c a ra c te riz a d o  porque l a  zona de acoplam iento de d ichos e le ­
mentos l a t e r a le s  de f i j a c ió n  y de d ichos machos cuando lo s

10 elem entos l a t e r a le s  de f i j a c ió n  están  en dicha prim era posi­
ción , e s tá  cen trada en l a  zona m arginal de l a  s u p e r f ic ie  la ­
t e r a l  adyacente e x te r io r  de d ichos machos s itu ad o s  más hacia  
e l  e x te r io r  en e l  conjun to  de machos.

5. Un conjun to  de molde p a rticu la rm en te  adaptado
15 para  e l  moldeo por inyecc ión  de re c ip ie n te s  p ro v is to s  de d i­

v is io n e s  m ú ltip le s  con pared delgada, o p a rec id o s , que nece­
s i ta n  un conjunto re la tiv am en te  la rg o  de machos montados vo­
la d iz o s , que se ex tiende en e l  elemento de cavidad y que t i e ­
ne unos medios adyacentes a l a s  extrem idades l ib r e s  de dichos

20 machos, para  in y e c ta r  m a te r ia l  p lá s t ic o  en e l  espacio  situado
en tre  e l  elemento de l a  cavidad y lo s  machos, c a ra c te riz a d o  
por l a  mejora que in c lu y e  "unos medios en forma de cuña'monta­
dos en e l  elemento de cavidad p a ra  su movimiento lim itad o  pa 
ra le lam en te  a l a  d ire c c ió n  en que se ex tienden  dichos machos 

25 y cuando es tán  en vina p o sic ió n  en que se ex tienden  e n tre  la s
extrem idades adyacentes l ib r e s  de dichos 'mach.03 y se acoplan 
con una porción de l a s  s u p e r f ic ie s  adyacentes l a t e r a le s  y t e r  
m inales de lo s machos, estando dichos elementos de cuña sepa­
rados de d ichas s u p e r f ic ie s 'd e  lo s  machos cuando e s tá n  en una 

30 segunda po sic ió n  por una d is ta n c ia  que corresponde a l  espesor

■ W  •
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de pared  que se desea en e s te  punto p a ra  e l  re c ip ie n te  moldea 
do, y unos medios de accionam iento para  d e sp la z a r dichos ele? 
mentos de cuña e n tre  d icha prim era y d icha segunda p o sic io ­
n es, en momentos predeterm inados du ran te  e l  c ic lo  de moldeo 
por inyección  a f in  de e s t a b i l i z a r  la s  extrem idades l ib r e s  de 
todos d ichos machos cuando dichos elem entos de cuña es tán  en 
d icha prim era p o sic ió n , y p a ra  p e rm it ir  l a  c irc u la c ió n  del
m a te r ia l  moldeado a lre d e d o r de d ichos elem entos cuando están\
en d icha segunda p o sic ió n .

6. Un conjunto de molde p a rtic u la rm e n te  adaptado 
p a ra  e l  moldeo por inyección  de r e c ip ie n te s  p ro v is to s  de d iv i 
s io n es  m ú ltip le s  con pared delgada, o p a re c id o s , que n e ces ita n  
un conjunto  re la tiv am en te  la rg o  de machos montados vo lad izos 
y que se ex tienden en e l  elemento de cavidad y que t ie n e  unos 
medios adyacentes a la s  extrem idades l ib r e s  de d ichos machos 
para  in y e c ta r  m a te r ia l  p lá s t ic o  en e l  espac io  s itu ad o  en tre  
e l  elem ento de cavidad y lo s  machos, c a ra c te r iz a d o  por la  me­
jo ra  que inc lu ye  unos elem entos en forma de cuña montados pa­
ra  que tengan un movimiento lim itad o  para le lam en te  a la  direc, 
ci'ón en l a  que se ex tienden  dichos machos, y cuando es tán  en 
una p o sic ió n , en la  que se ex tienden  e n tre  la s  extrem idades l i  
b rea  adyacentes de d ichos machos y se aco p lan ’con una porción 
de l a s  s u p e r f ic ie s  l a t e r a l  y te rm in a l adyacen tes de lo s  ma­
chos, estando dichos elem entos de cuña separados de dichas su­
p e r f ic ie s  de lo s  machos, cuando e s tán  en una segunda po sic ió n , 
por una d is ta n c ia  que corresponde a l  espeso r de pared de l re ­
c ip ie n te  moldeado que se desea en e s te  punto , y vinos medios 
de accionam iento para d e sp la za r d ichos elem entos de cuña en­
t r e  d icha prim era y segunda,posic iones en momentos predeterm i­
nados duran te  e l  c ic lo  de moldeo por iny ecc ió n  a f in  de e s ta -30
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b i l i z a r  l a s  extrem idades l i b r e s  de todos dichos machos, cuando 
dichos elementos en forma de cuña e s tá n  en dicha prim era po­
s ic ió n  y para p e rm it ir  l a  c irc u la c ió n  d e l m a te r ia l  de moldeo 
a lre d e d o r de dichos elementos cuando e s tán  en dicha segunda 

5 p o sic ió n .
7. Un conjun to  de molde p a rticu la rm en te  adaptado 

para  e l  moldeo por iny ecc ió n  de re c ip ie n te s ,  o p a rec id o s , que 
n e c e s ita n  un macho re la tiv am en te  la rg o , montado v o lad izo , 
que se ex tiende en e l  elemento de cavidad y que t ie n e  unos me 

10 d io s adyacéntes a l a  extrem idad l ib r e  de dicho macho, para
in y e c ta r  m a te r ia l p lá s t ic o  en e l  espacio  s itu a d o  e n tre  e l e le  
mentó de cavidad y e l  macho, c a ra c te r iz a d o  por l a  m ejora que 
in c lu y e  unos elementos de f i j a c ió n  montados para  que tengan 
un movimiento lim itad o  tran sv ersa lm en te  a l a  d ire c c ió n  en la  

'15 que se ex tiende dicho macho y, cuando e s tá  en una po sic ió n  en
l a  que se ex tienden de manera que se acoplen con la s  su p e rf i­
c ie s  l a t e r a le s  de dicho macho adyacentes a 's u  extrem idad l ib re ,  
estando dichos elem entos de f i ja c ió n  separados de d ichas super 
f i c i e s  de macho, cuando es tán  en una segunda p o sic ió n , por 

20 una d is ta n c ia  que corresponde a l  espeso r de l a  pared  d e l r e ­
c ip ie n te  moldeado que se desea ob tener en e s te  punto, y unos 
medios de accionam iento para  d e sp la za r dichos elem entos d e .f i  
jac ió n  en tre  sus prim era y segunda p o sic io n es  en momentos pre 
determ inados, du ran te  e l  c ic lo  de moldeo po r iny ecc ió n , a f in  

25 de e s t a b i l i z a r  l a  extrem idad l ib r e  de dicho macho cuando dichos
elem entos de f i j a c ió n  e s tán  en d icha prim era p o sic ió n  y para 
p e rm itir  l a  c irc u la c ió n  de l m a te r ia l  de moldeo a lre d e d o r de 
d ichos elementos cuando es tán  en d icha segunda p o sic ió n .

8. Se re iv in d ic a  por ú ltim o , como o b je to  sobre 
e l  que ha de re c a e r  e l  Modelo de U til id a d  que se s o l ic i t a :30
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"UN CONJUNTO DE MOLDE".
Todo conforme queda d e s c r i to  y re iv in d icad o  

en e l  p resen te  Modelo de U til id a d  que co n sta  de quince pá­
ginas m ecanografiadas y d ib u jo s  a d ju n to s /

Madrid, 24 Noviembre 1969
BERNARDO UNGRIA 
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