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& favor de Don Hermann B a 8 1 e r, de nacionalidad alemana,
residente en Berlin - Dahlem, Max-Eythstrasse 27 (Alemania),

pdr: » PROCEDIMIENTO PARA LA PABRICACION DE PLANCHAS DE
PIBRAS RESISTENTES AL AGUA». ‘ .

¢

NEMORLA DESCRIPTIVA

El invento se refiere a un procedimiento para la
fabricacién de planchas de fibras vegetaleé, espeoialmenfe
planocheas duras,vresistentes al agua. las materias fibrosas
vegetales de partida empleadas para la fabricacidn de estas
planchas, en oposicibén a las masas fibrosas empleadas para
la obtencién de cartones o papel, son en un principio menos
desintegradas quimica y mecéniocamente.

Con respecto a su composicién, la measa fibrosa es des-

1igual y oontliene, & la par de materia fibroga fina, cascos,

heces de fibras, ete. El alcance del grade de trituracién de
tsles materiés fi?rosas no gupera los 30 grados segin Schopper=
Riegler. Las fibras propismente dichas se encuentran en un
estad6<més © menos primitive, es decir; gi ha de préoeder -1

la desfibracién una desgregacién quimica, 4sta ten solo es
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llevada hasta un grado tel que la substanoia lefiosa de la
fibra es mantenida en graﬁ parte}

Ahora, cuando una mase fibrosa de esta clase es praﬁ—
sada bajo presiones hidréulicas correspondientes para obtener

las llamadas planchas duras, se produce generalmente une es-

tructura £ibrosa espesa dure eon peso especifico de 0,9 =~ 1,2.

‘Evidentemente, también se pueden prensar anélogamente planchas

menos compactas pero correspondientemente menos duras.

El modo de empleo de las planchas est& determinado esen—
cialmente por la naturaleza de las ad;oiones quimicas que por
regla general son afiadidas ya antes del moldeo y prensado. ’

Be de influencia espeeial sobre las propiedades de las
planches la naturaleza y la medida del llamado encolado & que
se soﬁete la maga fibrosa. ponsiste en la introduceidn de of-
stbéculos en los distintos espacios capilares cdn@ra la per-
meabilidad al agua. Para esto, han de distinguirse dos clases -
de oapilares, es decir los canales en las Qismas fibras y los
espaclios intermedios entre las distintas fibras.‘Y de ello se -
entiende que lag experiencias que rigen para el encolado del
papel no pueden ger aplicadss sin mds al encolado de materias
fibrosas destinadas a la fabricaoién de planchas.

4Son 4 puntos en que se distingue la mataria fibrosa
que ha de servir pare la obtencién de planchas con . relacién
& la materia fibrosa apropiada para la fabricaoién de papel:

i) La meteria es gruesa. In estado prensado presenta espacios
intermedios capilares grandes. Se compone dé haces de f£ib-
~res y cadenas de fibras. ~

2) La materia solo‘es poco desintegrada.Por tanto, la fibra
no ha perdido o muy poeco la ligﬁina que le presta su resis-
tencia. Debido a ello, quedan conservedas en su ma}ar parte

las léminas de la fibra leffosa respectivamente sus fibrillas.
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3) Debido a la lignina aun presente, las paredes de las
células son menos susceptibles de hincharse.

4) El calentamiento en himedo respectivamente el fritaje
de la partfeunla aglutinante estd sometido a oondiciones
muy distintaes. La torta de la materia no es sometida a una

presién lineal corta sino a una presién superfiolal de dura-

¢idn larga. Bn 0880 dado, el prensado puede tener 1ugérksn

dos etapas, esto es, privando a la torta, mediante una prensa

previe calentade a 90?1000, de una gran parte de su agua,

slendo luego terminada la presién en una prensa de pisos ca-
lentada a 180° y a une presiédn de 40-50° de exces¢ de presién
atmogférica, o blen el prensado total es verificado en la
prensa de pisos Yltimemente menolonada. La temperatura de la
plancha a los pocos minutos sube a 110° para luego aumentar

ientamente bajo evaporacidn constente a.l70-180° durante 25-

45 minutoss

Bajo los llamados medios de encolado se han de distin-~
guir en un principio 3 clases, a saber:

a) medios de endurecimiento y, en caso dado, aglutinantes ocomo
por ejemplo a base de fernoplast, aminoplast, ftaloplast,
aceites gecantes, lacas de endurecimientog y anélogos,

b) odlofonia, bree dura, mezolas duras de cera montana~colofo-
nia y andlogos,

o) oeras, parafinas, céras montana o similares.

Lo; medios de encolado citados bajo a) aumentan de un
modo prominente la resistencia & la roture y evitan el des—v
costramiento o divisién de las plenchas al ser eiéboradaglperv
rompimiento, aserrado o.limadc, Por ofra parte revajan la per-
meapilidad m4s en cembio, debido a su precio elevado;influyen
esencialmente en su coste de fabriocacidn.

Los medios de encolado citados bajo b) reduoen la resis-
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tencia a la rotura en un 10%, y eso oon una adiciéh de tan

golo 5% de aquellos; dichos medios no ejercen ninguna in- ’

fluencia en el descostramiento de las planchas al eléborar;.

las, en cambio evitan considerablemente la azbsoreidn de agus.
Los medios de enocolado indlcados en c¢) reducen tan

fuertemente la resistencia a la rotura de las plénchas que se

“vuelven flojas; no evitan el descostramiento, en cambio au-

mentan la resistencia al agua de una manera muy notable.
Ahora bien, el invento se ha propueéto }a misidén de
fabricar planchas de fibras con una resistencia al agua como
hasta el presente s0lo podfa ser conseguid% ocon los medios de
encolado mencionados en o), debiendo poseer las planchas, sin
embargo, una gran resistencia a la rotura y ningana suscep~
tibilided de descostrarse o dividirée durante su elaboracién.
Fare este fin fendrian que combinarse las buenas cualidades
de las materias indicadas bajo o) oon las referidas em b).
Bs evidente que las materias indicadas bajo c).ejeréén un
efeoto de encolado tan excelente porque debido al proceso de
fundicidn quedan tan fluidas que encierran parcialmente las
fibras respeotivemente haces de fibras, es decir que no solo
tepan en forma de bolitas los capilares libres. Mésg, por su
penetracidn en lag léminag reblandecen la fibra siendo por
ello rebajeda la resistencia contra la rotura de la fibra.
En virtud de ssto, el invento partid de 15 base de
que era necesarib encontrar materias compleiamegte nuevas
que en sus partes constitutivas contuviesen-ninguhas 0 sola-
mente cantidades mgy escasas de parafina, cerga, eto., ¥
que el punto de fusién del material en el p%%ﬁeso de pren-
gado aplioado tenga una influencia deoisiva. Una éficacia
glevada tan solo pudo ser congdeguida cuando, ademés, el

medio aglutinante es de temaflo de particulas‘pequeﬁas de
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de modo que se nece31ta menos materigl de encolado evitan-—

dose aglomeraciones de mayor envergadurs en la precipitacidn.
Por otre parte, como necesidad absoluta, & consecuencia de la
cuestifn de les materias primas, la diaéeraién del medio aglu-
tinante tenfa que verificerse sin el empleo de resinato sé-
dico, es deoir, el encolado, en contra‘de todas las reglas
del encolado del papel, debia podér llevarse s cabo sin el
empleo de reginato sédico.

Ahora bien, se ha encontrade que ciertos bitumenes,
es decir mezclas de hidrocarburos procedentes 2e la refina-
eibn del petroleo y materias geme janted al bitumen,siempre
gque estén exentos de parafins, dén rendimientos sorprenden-
temente buenos. Teles bitdmenes, con nimeros de saponifica-

cién 10 6 més, y nimeros de 4cidos de 2 hagta weos 15,puntos

’de fusifn segin Wr¥mer-Sarnow entre 16 y 36, pesos espeoifi-

cos entre 1,004 y 1,04, que cdntienen pocg 0 ninguna parafina,
cumplen oon todas las exigencias siempre que se procure que
el tamafio de partioulaa del greno de emulsidn no esté situadé,
en lo posible, encima de 4 mi§r6n. Estos bitdmenes que deben
ser oconsiderados como sigtemas coloidales, manifiestan una
plastioidad y elasticidad elevadas; despubs de la cesacién
de la tensidn de cortadura deformante, la partfcule tiene la
tendencia de volver a adquirir la posioién y forma primitiva.
El emulsionado se verifioce del modo conocido. Al ob-

jeto de abaratar la emulsidn, se puede emulsionar al prOpid
tiempo pez de alquitrdn de haya con punto de fusidén segin
Krémer-Sarnow que no exceda 36. )

A Las emulsiones bituminosae conccidas hasta el presemte
ge empleaban en su mayor parte como 1los llamados esfaltos
frfos para la conStruccidn de caminos, En esta téenica, ge-

neralmente era esencial que las emulsiones tan pronto como
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‘entraron en contacto oon las partes constitutivaa minerales,

140 que también se emplearon en la construceién de caminos, se

’ rompfan. En oposioién a esta olase de emulsién, la emulsién
Gestinada a los fines del invento debe aer muy estable y ‘ser
precipitada en la pulpe fibrosa per manipulaciones que se
describiran més sdelante. | .

145 ‘ Las emulsiones bituminosas que eventualmente presentan
el tamafio de partfoulas hasta 4 ﬁiorég antes indicado, pero
gue no:poseen unagran estabilidad de emulsién, se rdmpen tan
pronté oomo entren en contacto oon la materia fibrosa, por
lo cual se hace imposible una reparticién fina dentro de la

'150 pulpa fibrosa. Con ello hay que tener en cuenta que por regla
general la pulpa fibrosa contiene 99% de agua y tan solo 1%
de materia fibrosa, pero a lo sumo 96% de agua y 4% de ma~-
teria fibrosa.

‘ Ahora bien, se ha encontrado que la alcalinidad de la

155 fibra misma mejora la reparticién uniforme de la emulsidn
dentro de la masa fibrosa. Lsta alcalinidad puede ser conse-
guida por ejemplo verificando la desintegracién quimica de la
fibrade modo alcalino de la manera ooﬁooida, para-lo cual se
emplea méa que la cantidad equivalente en &lcalis para los

160 écidos. que se producen durante la coocidn.

Cuendo el encolado,segdn el invento, tiene lugar por
adicidén de esta emulsidn bituminosa ¢ mezclas de emulsiones
bitﬁminbsaa ¥y pez de alquitrdn de haye a la pulpa fibrosa,
entonces algunas manipulaciones especiales sucesivasiaumentan‘

165 tanto la eficacia como la economia del encoladoi Por lo gene-
ral, en oposicidn a suspensiones, las emulsiongs presentan
el inconveniente de gque una precipitaoién complets resulta difi
fieil lo gue tree consigo una obstruccidn y ensuciamiento de

las oribas. La finura de la dispersién, es decir su grueso
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reducido de las partéulas ofrece ademés la ventaja de una

suspensién prolongada y de 1la reﬁarticién uniforme -en la
materia, més, por otra parte, presenta el inconveniente de
echarse a perder hasta un cierto tanto por ciento, con el
agua resifiual a pesar de una precipitacién ouidadosa ¥y
eribas de malla fina,

En virtud de esto, de acuerdo con el invento, para
el mejoramiento de la prescipitacidn, se afiade & la pulpa

fibrosa una suspensidén de éxidos metélicos, preferentemente

- éxidog de hierro. El resultado de esta medida estriba en

que durante la précipitaoidn las particulas de estas sus-
,pensiones‘arrastram'las cantidades restantes de la emulsién
durante la ﬁrecipitaoién. Debido a ello, esta suspensién
es do otra naturaleza que el medio de encolado propiémente
dicho, no obstante, la referida suspensidn no debe originar
perturbaciones en los dispositivos mecénicos para la fabri--
cecién de las planchas, tales como obstruccioﬂes 0 ensusa~ ..
nientos. Para este fin, se prestan de un medo prominente
diversos 6xidos metélicos preferentemente cuando son in-
troducidos en la pulpa fibrosa en estado casl coloidal.
Para ello no es preclsa uns pureza de los dxidos metéliéos,
habiendose dembstrado ser apropiados los xidos de hierxo
racuperados en el proceso Bayer para lg obtencidn de ald~
mina. De todos modos hay que observar que la suspensién k
e8td cargade electronegativa, lo que ocourre con 163 Sxidos
de hierro procedentes del féngo r0jo. .

El empleo de la suspensién de 6xido metélico,siempre
que la centidad emplesda no sea déﬁasiado esbasﬁ,aparte
del encolado mejorado y del rendimiento econdmico aumentado,

presenta ademés la ventaja de ser inorementada la rapidez

. de la deshidratacidén de .la pulpe fibrosa preparade pare la
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Iébrioaeidn de. las planchas. Las asguas residuales tan solo
oontienen cantidadés‘reducidaé en fibras y materias bitumi-
nosas, y son faoilmente clarificables. |

Las planchas de fibras encoladas con este clase de
emulsiones bituminosas presentan unaresistencia a la rotura

que corresponde aproximadamente a la de las planchas encola-

.das oon colofonia, aunque su absorcién dela humedad es bas-

tante més lenta, siendo, por otra parte mucho més ré@ﬁ¢iga ’

P

‘la tendencia de descostrarse las planchas al ser sometidas

2 la eleborscibn. Otra ventaja de mucha importancia consiste
en que es sufioiente el empleo de tan solo una tercsra parte
de la cantidad de una dispersién de colofonia, consiguiéndose
una resistencia igual~o incluéq mejorada contra le absorcidn
de agug. La superfioie de laS‘planéhas adguiere un brillo
aumentado con lo oual, a pesar del coste del encolado has-
tante m4s reducido, las planchas, especlalmente las planchas
duras, se presten para otro campo de aplicacién sucesivo.

Igualmente qﬁeda sumentada la conservacién détlas planchas

" contra la influencia del agua y del sol ya que el medio de

encolado en opbsici6n & la colofonia, no se descompone.
Ejemplo de ejecucibn: 400 partes de materia fibroga lefiosa,
desmenudizada mecédnicamente, que ha sido sometida a una vapo-
rizacifn aloalina, es triturade en la pilé holandesa en una:
suspensiénlque contenga 8% de materia fibrosa hasta formar

una pulpa oon contenido de cadenas de fibras g haces de fi

bras. Simulténeamente se afiaden 8 partes deuna suspensién

acuosa al 504 de rojo de 8xido de hierro procedente del pro-
ceso Bayer. Una vez que se haya aleenzedo el grado de tritu~
racién de 14~15 segin Schopper-Riegler deseado, se afiaden a.
le materia as{ gféparada 14 partes de una euulsidn bitumi- -

nosa al 43% que presenta las oaracteristicas arribamenoiona-
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das. Despuéds de una mezecla ntime de la pulpa, para fines

de precipitacidén se afiaden 60 partes de una disoluoién de
sulfato de aluminio al.20#, obn lo cual se obtiene ﬁn Py
de 4,8 - 5,3, ’ : |

La pulpe fibrosa ahora pieparada,es diluida en tinas
a 98%; giendo & continuacién moldeade. y prensada en prenéas

hidrfulicas para formar plenchas duras.

4 N O 7 A

Es objeto de esta patente de invepcidn que se soli-~
cita . "Procedimiento para la fabrlcacién de planchas de fi-
bras resistentes al agua”, que se caracteriza y define por
las reivindicaciones sigulentes que constituyen su novedad
y scbre las ouwales ha de recasr la propiedad y explotacién
gxclusivat - »

l.- Procedimiento para la fabriocaeién de planchas
resistentes sl agua de materias fibrosas vegetales, espe-
ciaslmente de¢ planchas duras, caracterizado porque para el
encolado dela pulpa fibrosa se emplea wne emulsién de un
bitumen,’produéto resigual denla refinacidén del petrolgo,
con punto de reblandecimiento segin Hrimer-Sarnow enire
16-36, un peso especifioco entre 1,004 y 1,04, ndmeros de
saponificacidn de 10 6 més, y mimeros de 4oidos de 2 - 15,

2.- Procedimiento segin la reivindicacidn 1, carac-
terizado por el empleo de bitumen que contenga pocos o nin-
gunos cuerpos de parafina y en el gue el tamafie de las par~

ticulas del grano de la emulsidn no esté situado enoima de

3.~ Procedimiento segin lasreivindicaciones 1y 2,
caracterizado por el empleo simulténeo de peces de algquitrén
vegetal, especialmente peces de alquitrén de haya,»que ten—

gen un punto de fugidn'segdn Krémer-Sarnow no superier a
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36, en cantidades hasta 40% de la totalided de los medios

de enooladd.

' 4.- Procedimiento segin las reivindicao%ones 1 -3,
caracterizadc porque & la pulpa fibrosa se sfiade una disper~
sién de 8xido metélioo con carga electronegativa antes de la
adicién del medio de precipitacién, por ejemplo sulfato de
aluminio. '

' 5.~ Procedimiento gegin les reivindicaciones 1 - 3,
caracterizado por el empleo de uns masa fibrosa gue antes del
tratamiento bituminoso eété cafgada de lejlas residuales &l-
calinas. |

6.~ Procedimiento segin las réivindicaciones l-4,
caracterizado porque la masa fibrosa encolada es'deshidratada
del modo conocido, siendo despuds sometlde sl prensado suce-
sivo y final, respectivemente ol calentemiento himedo de
las ﬁarticulas de sncolado a una presidn superficial de du-
racidn larga.

7.~ Procedimiento para la fabriocaoidn de planchas
de fibras resigtentes ai aguas

La presente memoria consta de nueve hojas foliades
y mecanografiadas por una sola cara.

Madrid, 5 de Julio de 1941
Hermann B a sl erx

p . a . . gl
JATTAE ISERN MIRALLES

155647
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