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De una Patento io 1nvenoiun que por veinte .&a se solieitl
en Baspafia por UN PROOEPIMENTO PARA FABRICAR maom SINTE-
TICNS SIN CUERPO GRASO ATGUm

@ favor de

DON ANTONIO FORMOSO PERMUY".“'
mmeemeceeece-e=(d8 Daoionalidad espafiola)eccee-mmreccnnnn

CORUZA., .

- " . o w o my -

Los quimieos mas emiigﬁt'eg/de todas partes del munde g'lg:e_-
61;112eloaf en la rabﬂc"aoi-on- de jabones eoi-imi'ien en ifii'-

mr & traves de sus abru que la relina le pina-ooloronia-

‘puede -emplearse en conbinaeion eun euerpos grasas para 1:

tabricacion de jabonas ehn pmporoionea variables,que oaoi-
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lan iesie el i!ez hastn el cincuen’ca par eien‘m aprnxmn-_

: aan;egta,a e p‘astqnte entre toﬂps_oono_giiga gue hasta abora

fué {mpoaible obtener un produeto dn,r,o,‘il'ﬁ.n ouerpo graso al-
gano,que se eomporte en su uso como un verdadero jabon., '
Por otra parte es blen noforio que los acldos resinicos,

haeieni.o caso omiso iel pequeﬁo tanto por ciento que son- .

‘tienen en_ acide abietinico y pimarieo en eatado libre,y por

lo tante 1nupon1rieables al. tratquos oon nn aleal:l romn

sales aloalinas eomo si se tratase de oldos grasos total-

mente solubles en el sgua,qué se comporten comb verdaderos

Jabones,

A pesar de oonatitnir lo expuelto m espeoio de ley,y ‘
lnimain leseo ie ver ai poiia resolv'er un problemn de vi-

tal 11:_|portnnoil en lqu*gctga]“..gg cigegnat_ane;&a para J_.a_j_e-.

. oopomia de nuestra Ndoi_an,_ixjxie:‘l‘d""ogl‘ inventor hace meses en

. sus llhoratoriog {oé trabajos de estuiio y experimentacion

que le han permitiio establecer una formula para fabrioar
jabon de resina oon un grado de dureza sufieiente para su
empleo, | -

Al realizar los trabajon proouro' guiar sus enfuerzo-

‘ conseguir un produaw esonomieo integrado por materias ne=

tamente nac jonales,

- - -

Enteniia de este moido el 1nventor que nonla a oant-ribu-

.efen l,us esfuerzos g sus inieilativas pgra'guai_yuva: qg ;.a
;reeondti'uulvqn_dg”_mgktx;g eoénm_g-iq_ ¥ solucionar: problemas

oomo el de sumim_a'ilf't-ra dsl jabon para lavado de ropa y u-

80 dbz}e‘gt‘ieos_qge afectan en forma tan considerable a la
oomodtdad e higiene e todos los ofudadancs espafoles,

_ Guiado de e-fos;impulnés de pg’triotim '.ha_lle‘gajb el .
iﬁvgngofr' oon' el a;stema ogns"e_gui@ a gdescubrir un nuew. .pro'

oedimien‘tb‘ oon el oual pusde fabrisarae un puevo tipo de ‘
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jabon Tesineso sin necesidad de emblgig‘parg ellovgrqsa ni

aceite de ninguna_nafuréleza,taﬁ'solicitaion pare otros t;-‘

 nes_ industriales indispensables en el'ielarrollé is la eoo-

nomia de nueltra Pltria. Bl jabon eonseguido tiana un gran "
poier iatergente abuninnte espuna y suavidad'y hacen de este
‘in nuevo producto »dnieoc» para el lavado de Topa y-%impggza, ‘
en gengfhli Gomo desengrasante es .de valor gxtfaordiniéiq;
Lava bien ineluso eon aguas Iuran;‘ﬂo'afeotq a los tg;idpy
ni a la piel de laa‘manou; Bl grado de dureza es satistao-
torto, . L o

Los elementos que entran en la eomposicion ie este jabon
son los siguientes: Resina is pino (oq}oronia)i }e;iq de
sosa oaustica a 14 grados Beaund, dentitaa*u@tioignte para
la llpcairieaoiﬁn de la resina; lejia de h;pégq{:iﬁq de so-
s & 30 grados Beaumd; carbonato anlpotasl' silioste sodieo
neutro; taloo; Carbonato soido anhiiro ki Terpinnl..

E prooeiimiento para obtener el jaben slntetiee K base ie ,'

-eltol elementos es por»dsmas senecillo,sl bien reéquiere carae-

teristicas espeeilles. L . . oL
K mimere de upanitioac!.on de la wleronia se. lulla ordim-’
riamente entre 145 y 195 x por esta oausa no es posib;e p:of
oisar con tode exactitud la formila oualitativa de alguno de
los componentes del producto,como la iejis, y el seflalar 1a_
oaniidad de resina genpino que ha -de ser ﬁtilizgia para Qgrf
gar la oaliqrn; SQ iniecia ia oalefacelon mantenienio _la ten-
peratura naoeuarin para la tuaiun, pues por 8er tambian su ff“

punto de rusion vnriable,eegun la oalidai y 1. prooianoin hast

'el extreun que oacilu entre 70 y 100 grados oentigraiol,e 1n-

sluso hay oaliiadea que funden entre 180 ¥y 130, JH0 80 pueide to-

mar tampoee un grado de tomperatnra tije. ecn 1ntervalos de
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liiez minutos se van nﬁaiiendo narvicios de’ 1331. hasta quo

8e hayu conseguido la sap.niticaeion total de la- :eaina-con- .

seguiia egto,se aﬁa(a la lejia de hipokulrito aoiioa y el

oarbonato de potaaa, aiguienio la oooeiun durante un inter-

; valp iqhtiempe pudignio antonoe;;qgrggarrgl gil;eg?g gqi;g?!

sé consigue la eoeeionilﬁrante of;q zpygrvalo he tigmpoqugaf
el oual se agraga el taleo y el terpiml, Se bate bleny se.

obntigua qocienio duganto otgo‘aapaqiq‘ie tiampo_;gun; g‘lpg‘
ahteriar@s,fransourrido el cual se resi:a‘iel fuegé’;g‘gn§ig—'
ra y se aﬁaie‘oon ayuda ievbat;io'el carbonate godipo!ppi}eq%

do entonacs prooeder a vaclar la pasta en los moldes r.rrige:

_ rantes. Una vez haya obtenido la sonsistencia nooesaria sa

subdivide eh bloque en paatill&l o barras de la manera usunl._
‘ NOT4A, -

Tnlea son las oaracteriltioeu (e esta patente cuya noveia(
¥ ouya utilidai quedan ampli.mente rcloﬂninl y'talca sen los
tetallea wne supone este pruoe(imiento de tabrieaoion,-u-aep-
tible de llgeras variantes,qne por veinte afios:- 86 -oliaita

patente propia y nueva,roivinlioandoae le siguiente'

10,« UN NUEV“ nRHGEDIMIENTO PARA FABRICAR JABQN SINTETICO .
SIN CUERFO GRASO ALGUNO,a base de resina de pinn k4 otraa auhu
tanoian sin que en €l entren aoiios zrasoa de ningunn natu-
raleza. N '

g8e,. UN. NUEVO PRNGEDTMIENTO PARA FABRIGAR JABON SINTFTIGO
SIN CUERPO GRASO ALGUNQ que se earggtg:iga por qpnstar.gn au
tformula ademas de la resina de pinc o eolofonia,le lejia ¥
sosa caustica a 14 grados ﬁoaqmé,le lejia:dgvh;pqsuérgto de

-sosa a 30 grados Boaumé,eirpqrybnafa‘!e;pqtqpa!eljs;licat?“

sodico neutro,el talco,el carbuhato sodleo anhldrb‘y el :qf- :

pinol,
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32,- UN NUEVO PROGEDIMIENTO PARA FABRICAR JAEON smm;
€0 SIN CUERPO GRASO ALGUND,en ocuya eéﬁpeaioion no estra. a;.‘
cldo graso de ninguna naturaleza, y ouya: direza ea eatable
¥y sufieiente para su empleo en la economia domestiea en ge-

neral. ‘ ‘

4ﬂ;;run FUEVO PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR JABON SINTETICO
SIN GUERFO GRASO ALGUNO, @ bage de los elementos que quedan

resefindos en la reivindieaeion 2%, y que pueden ser utili-

zados en proporeion varia ya que el proeeso de eristaliza- .

eion que sufre 1a masa en los moliés refrigerintea produce

«

&

oristalea eatnbles ie ooheoion ,que se hi&ratun segun 1- tem- ~

peraturas de esta,pudiando variar su co_ntgp;io entre 2 !1,5

moleculas de 8gua,en ouyo poder de absorcipn de humedad ra-

. dica la estabilidad y el grado de dureza que puede darse s

voluntai,evaperanim mas o menoi agua Gurante la coeeion de

la hasa ubunau .

58,-UN NUEVO PROCEDIMIERTO PARA LA FABRIOAGION JABON SIN-
TEPICO SIN CUERPO GRASO ALGURD,de las saracteristicas que -

' quedan ruoﬁaiu en las reivinlioaoiones anteriorn Y anplu

mente &eaoritas en la Memeria que antecoio,toio oanrorno se

ielorlbe en esta y se reivindiea en las Notas. que al pie de

ls migma figuran, L L

La preaente llemria eonsta te olneo hojas mecanograﬁaias
por ung sola eara -h. y de .afento veinte linoa_n,‘
Madrid a § de Jﬁi'io de 1941,

LUIS |A DL ZUPZUNEGO!
POR PODER
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