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De una Patente As inveneion que pon veinte aSos se so lie ita  

en BapaSa por UN PROCBDB̂ IHNTO PARA FABRICAR JABONES SINTE­

TICOS SIN CUERPO GRASO ATGUM).

- a f a v o r  Ae

D O N  A N T O N I O  F O R M O  SO P'ER'M'U't'̂ '"'"
------- — ——- (Ae nació naliAaá espaSola)———— ------

O O R U R A .  '

1 . Lea quimieoa mas eminentes de to & asp arte sd e l munAe eape-

oializaAoa en la  fabricación Ae jabonea eoineiáen en a f i r ­

mar a través Ae sus obras que la  resina Ae pine-eolofonia- 

pueAe emplearse en combinación sen euerpos grases para l a  

B. fabricación Ae jabonas en proporoiones variables,que oaei-
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lan desde el Aiez hasta e l cincuenta por ciento,aproxima­

damente, no obstante entte todos oonoeidoa que hasta ahora 

fuá imposible obtener un producto duro,ala cuerpo graso a l ­

guno, que se comporte en su usó como un verdadero jabón.

Por otra parte es bien notorio que los ácidos resín icos,

haciendo caso omiso del pequeHp tanto por ciento que con-
*

tienen en acido abietinico y pimarioo.en estado lib re ,y  por 

lo tanto lnaaponif 1 cablea, a l  tra tar lo s oenan a lea l i  forman 

se les a lcalinas cómo s i  se tratase  Ae. eidoa grasos to ta l­

mente solubles en e l  aguaique se comportan oomo verdaderos 

jabones.

A pesér Ae constituir lo expuesto Una especio Ae ley ,y  

animado deseo Ae ver a i  podía resolver un'problema dé v i­

ta l importancia en la s  actuales circunstancias para la  a - 

oonemia Ae nuestra Nación, inicie? e l Inventor hace meses en 

sus laboratorios lo s trabajes Ae estudio y experimentación 

que le  han permitíAo establecer una formula para fabricar 

jabón Ao resina oon un graAo Ae dureza su ficien te para au 

empleo.

Al rea lizar lo s trabajos proourd guiar sus esfuerzos e 

conseguir un producto economice integrado por materias ne­

tamente nacionales.

Entendía de este modo e l Inventor que ponía a contribu­

ción sus esfuerzos y sus in ic iativas para ouadyúvar eñ la  

reoonstruccion da nuebtra eoonomla y solucionar problemas 

óome e l de aumlmniatro del jabón para lavado da ropa y u- 

8o domésticos que afectan en forma tan considerable a la  

comoAldad e higiene Ae todoa lo s  eludadanoa espaSoles.

Guiado Ae estos impulsos do patriotismo ha llegado el 

inventor con el sistema oensegulAe a descubrir un nuevo pro 

oeAlmlento con el oual puede fabricaras un nuevo tipo Ae
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jabón resinoso sin  necesidad de emplear para ello  grasa ni 

' aceite de ninguna naturaleza,tan so lic itados para otros -fi­

nes industriales indispensables en e l  desarrolle de la  eeo- 

40, nomia de nuestra P atria . El jabón conseguido tiene un gran

poder detergente,abundante espuma y suavidad y hacen de este 

Un nuevo producto *dnioo* pbra e l lavado de ropa y limpieza 

en genefal. Como desengrasante es de valor extraordinario.

Lava bien incluso con aguas duras. No afecta a lo s te jid o s 

45. ni s  la  p iel de la s  manos. El grado de dureza es aa tistaa- 

torio .

Los elementos que sntran en la  composición de este jabón 

son lo s siguientes: Resina de pino (oolofonia)^ le j ía  de 

soaa oaustioa a 14 grados Beaum ,̂ eantidad_sufioiente para 

50. la  saponifieaeidm de la  resina; l e j ía  de hlposulfl$o de so­

sa a 3Ó grados Beaum4; carbonato de potasa; s i l ie a te  sodioo 

neutro; taleo^ Carbonato soide anhidro y Termino!.

El procedimiento para obtener el jabón sin te tice *a  base de 

estos elementos es por demas se n c illo ,s i  bien requiere carae- 

85. te r is t ie a s  especiales. *

El número de saponificación de la  colofonia se halla ordina­

riamente entre 145 y 195 y por esta causa no es posible pre- 

e isar con toda exactitud la  formula cualitativa de alguno de 

lo s componentes del producto,como la  i e j l a ,  y e l  seSalar la  

60. cantidad da resina de pino que ha de ser u tilizada para car­

gar la  caldera. Se in ic ia  la  ealefa celen manteniendo la  tem­

peratura necesaria para la  fusión, pues por ser tambiensu 

punto de fusión variable,según la oalidad y la  procdahoia,hast 

e l extremo que oeoila entré W y 100 gradosoentigrados.e ln- 

66. eluso hay calidades que funden entre ISO y 130,no se puede to­

mar tampoco un grado de temperatura f i j e .  Can intervalos de
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Hez minutos se van aSaAlendo serv ic io s de l e j í a  haata que 

se haya eenseguldo la  saponificación to ta l Ae laeealna.Con- 

seguido eeto,se añada la  le j ía  de hipo&nlfito sodloo y el 

70. carbonato de potasa, siguiendo la  oooolon durante un inter­

valo de tiempo pu di en do entonoer agregar e l s i lic a to  soAleo, 

Se consigue la coeeion durante otro intervalo de tiempo,pasa- 

e l eual se ágraga e l talco y el terpinol. Se bate bien y ae 

continua cociendo durante otro espacio Ae tiempo igual a los 

76. * anteriores,transcurrido el cual se re tira  del fuego la  calde­

ra y se aSade con ayuda de batido e l carbonato soAleo,pudlen­

do entonces proceder a vaciar la  pasta en lo s moldes re fr lg e * 

rantes. Una vez haya obtenido la  consistencia necesaria ae 

aubdlvide ah bloque en p a s t i l la s  o barree de la  manera uaual. 

80. * N O T A .

Tales son la s  caraeteristloas de esta patente cuya.novedad 

y cuya u tilidad  quedan ampliamente reaeSadaa y ta le s  son le s  

detalles que supone este procedimiento de fabrica clon,suscep­

tib le  de liga ra s variantes,que por velnteaHos es so lic ita  ce 

.86. mo patente propia y nueva,reivindicandoae lo siguiente:

la,-'UN ÜUNVP PROCEDIMIENTO PARA'. FABRICAR 'JABON SINTETICO _ 

SIN CUERPO_GRASO ALGUNO,a base da resina de pino y otras suba 

tañólas sin  que en Al entren ácidos grasos de ninguna natu­

raleza.

90. 80.- UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR JABON SINTETICO

SIN CUERPO GRASO ALGUNO que se caracteriza por constar en au 

fformula ademas de la  resina de pino o colofonia,le l e j í a  y 

aoaa caustica e 14 grados BeaumA.la l e j ia  de h ipesulflte de 

sosa e 30 gradea Beaumá.el carbonato de potasa,e l s ilie e to  

98. sádico neutro,el ta lc o ,e l eerbohato sodieo anhidro y e l Ter­

pinol.
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3a.- UN NUEW PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR JABON SINTETI­

CO SIN CUERPO CRASO ALGUNO,en ouya eomposicion no estra a- 

cido graso &e ninguna naturaleza, y cuya direza es estable 

100. y suficiente para su empleo en la  economía domestica en ge­

neral.
40. -  UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR JABON SINTETICO 

SIN CUERPO CRASO ALGUNO, a base de loe elementos que quedan 

reseñaios en la  reivindicación 8 *, y que pueden ser u t l l i-  

105. zados en proporción varia ya que e l proeeso de c r is ta liz a -  

alen que sufre la  maaa en le s  moldes refrigerantes produce 

c r is ta le s  estables de eohaoion,que se hidratan según la  tem- 

peraturas de asta,pudiende variar su contenido entre 8 y 15 

moléculas de agua,en cuyo podar de absorción de humedad ra­

llo. diea la estabilidad  y el grade de dureza que puede darse s 

voluntad,evaporando mas o menos agua durante la  ooeeion de 

la  maaa jabonosa.

5a.-UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION JABON SIN­

TETICO SIN CUERPO CRASO ALGUNO,da la s  características que _ 

115. quedan reseñadas en la s  reivindicaciones anterioras y amplia 

m entedesorltas en la  Memoria que antecede,todoconforme se 

describe en esta y se reivindica en la s  Notas que a l  pie da 

la  misma figuran.

La presenta Memoria consta de eineo hojas mecanografiadas 

130. por una so la  cara 3m y de ciento veinte lin eas.

Madrid s  5 de Ju lio  da 1941.

POB POPBB
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