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NEHEORZIA DESCRIPTIVA,
e T T R -

FRO O

Ia Patente de Invencidn a que 88 refiere la presente Nomoria
Descriptiva y adjuntos planos, estd destinada, s garantiper la
propiedad y explotasiéa exclusiva en tode el territorio Zapafiol
¥ sus Fossslones, del objeto de ia mimmm, consistente en "Un e Yo
procedimiento do fabricaeidn de tubos protectores pare conduccioe
nes sléotricas”,
EXPOSICIOH,

Ler corrientes midz’tieau » qua constituyen el nervio de ls
economis en el muevo Estado, exigen por parte de los industriales,
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el estulio ¥ resolucién de todos los problamas que se opsnen al
desenvelvimiento nermel de ls industris.

A causa ds la conflagrscidn que envuelve & Kuropa, nos en~
coatmnmoi con problamas de vital importancie, motivados por el
abuaio, que ds artifoulos importsdos, se ha venids hasiendo en
Espsfla; con sbsolubo abendono ds ™ sapacidad productora de
misstrs infustris, teniéndose actuslmente, falts de elementos
imprescindibles pars el desenvolvimiento e las mes nfaimas ne-
cosidades de msstra vida industrisl, csrestfs ésta, qus nos
obliga a prestar 1 wixims sbtenclén el sproveonamiento de los
regurscs Naolonsles, con una sonstante suparacién en los métodos
ds produseifn, Inicistives estes, gmm:mo coronadss por el
éxito que proporeiona s dlario, solusiones a los problemss plan-
tesdos, con suskitutivos do probada oalldad, que llenan en lo

" powlible, muest¥es mas vrgentes uegelidadss.

Entre los artfeulos carentss astualmente en nuestia Induse
tein, ¥ que son de une improscinditle necesided, se encusntrs, |
el de tubos [rotectores pare conducoionss oldutricas, cuys apli.
cscidn e» generalments conocids, sisnde inngcesario descoribir
ias inmumersblss ¢ importantea ventajlss que su 180 proporelions
en lag inatalsclones ewatz-iaui.

A suplir esta faltas, han tendido los trabajos llevados a

" felis término por el reswrrente, el qus después ds detenidos

estudion ¥ mmerosas experirmentsciones, ha ensonirado el modo
racionsl de su falbriceeidn, ocon los elmmentos disponibles en
niestro mereadic, lleusnds ech s realigacién, esa nocesidsd
tan sentide en la m-\tru de material aﬁoﬁrm‘,

Consta en sintesis, el procedimiento ds fabricaocién que se
presents & ou reglstro, de la formaoién contimua ds un tube, pr
visto G 498 o mms capas interiores de cartdn, con sus juntes
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dismetralmente opuestas entre 8, rovistiende extericrments al
conjunto, unk capa de plomo, cuye unidn de sus bordes se conmiw
gue por doble solapado y punteado, constituyéndose asf un clerre
perfecto sn tods su extsusidn.
ELEMENTOS,

Para la formesidn del tubo en la Torma indlcada, se valard

de clsrtos mecsalmaos do arrastre, Goblads, y prensade, XD ORA-

dos grdficmmente e ins rigures del sdjunte pleno, en el ocual,
la Fig,. 12, pegresonta upa vista de conjunto, en proyesesidn ver-
tleal, on Ja que me aprecia la dispostoidn de los olmms Bo-
trices, y mecanimnos indicsdos, de wenam'a. ste, Ia Fig, Blu '
on proyecelsn horigontal, remresents de une fol'ma olare, la dise
posioidn de los mecsnismos ds) Proceso da tahrhum & seguir
en la constwruseidn de estos tubos, euyo funclonmmiento, y misifn
ds cada una de J.u partes integrantes, deseribiremos postariore
mente. La Fig, aa., Popresents un corte en secoidn per A-B. do
1s F!.g. 1%, pars day ides exsets ds 1a tranenieldn del érdol
moter con loz efes s poless o wscendmme de errasivre y noldes,
T sus tansoreu ' cm‘n‘ueiem’.

lag Pigs, ¢, TR, ¥ B, reppocentar esdertor Zotalles de 1a
polea de uudu; ¥ corte en seceidn y vista longitudinal del wbo.

Las Figs, 68, y gn, remoducen en dos v:.nm s corte o
proyecoldn vertical y horinontel, la Bebspg wlBe; cuyns oaraste-

- risticss y funclonemiento se desoribdimds oportunsmente en el proe

cezo de fabriscsoidn,

En las citadas rigunn,«l-, 68 el ﬁrml eontral motriz, el
cual es uccioxmds por un motor con s sarrespondients juego de
peleas, para ls reduseldn de volocidades,

«8~, son los usillos, dispuestos en el drvol motrds -1-;
nimero y distansia necesarios segiin los jusgos Ge polsss,

=8+, los pificres de stague, situsdos en los ejes o drboles
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de poleas, en oonexidn con los usillcs «Be, pars el mcclonmmienw
to d.'ogt-a.

~ =h=, o8 un eojinets, colooado en el centro del drbol mo'bris
«le, para conseguir una meyer fijacién de equllibdric de este.

«be, 105 wjes o drboles de las mluav.

«8w, excbntricas, por lss gue dsscansan los rospoétivaa
érboles o ejes do 1as poleas, & fin de conseguir un perfesto
contacto en todo momento de los usillos «2w, con los pifiones ~B3«,
ain cusndo las poleas se tuvieran gue separsr mds o mencs ds su
posieién heml, segdn e) difmetro ds los tubos que se tengan
que sonsiruir,

;'I;, poleas, sltuadas en los extreamos superiores de sus

 respectivos ejes «be, dispuestas dos a o, eon movimientos de

direccionss contrariss respectivamente en ocada juego, y sn todos
los grupos igumles, tenlendo por misidn el arrastre dsl tube,
¥ sl propio tiempo el moldeo de las partes do que cousta, por
ls presiln que se ejerce entre las canales aondmmu; ,

=8e, poles, dol dltime jusgo de salida, expresada con mayor
detalls ex la Pig. 48., en la que so aprecian los pivotes -22-,
que pressenta en toda la periferis«centrs de su cansl colocads
en ol lade por el que sale la solapadura o dobleg de ls caps de
plamo pztoriar del tubo,; remachéndole &l proplo tiempo que la

- prensa,

wf@w; bobAna del primer eartén,

10w, Podilles conductores de la ointa de cartén, tenfends
por misifn el mantener verticslmente al cartén antes de entrar
en la bel'»n;

wlle, tobara del primer cartdn, la cusl tiens como prmel;
pel objeto, el dsrle forma clliniries, alrsdedor del sje, a M
ointa de oartén que aliments la bobm.. b o

«18«, gufs dsl tubo formedo con el primer cartén, o sea en
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su wi'lao';'a fase do fabri cmi&nl.

»13=, bobina del segunds aart&n;

~lé-, tobera del segundo eartén, con igual misidn de la
tobera =lies

1w, gufa del tubo con su segunda capa de cartén, o sem on
i sogunda fase da fatricscién,

=16~ :bobim del plomo, o capa p‘m-tao‘@ru oztorna; .

=17~ guia dobladora del plomo, dlspuesta ds forme que entre
1a cinta de plomo sensiblements plaza por ol lude de alimentee
oidn ¥y salgs por el otro, en forma semi~oilfndriss, con la que
8¢ 10 habrd dsde un suews moldeo en este primer resorrido,

«18«, tobara del plomo, cuyos elementos interiores ss eapre-
saron opg;x-tunmoute; .

7-19:-. oojinete superior, de largo o eje de polea,

«20«, tarnillo tenser, 6l que dcoplado al cojinete <19,
Y aoclonado por la menibela «£0~, sirve pars juntar o sepersy
convenisntemente las boleas, hasta conseguly entre estas en el
tubo 1a ;reaﬁ.éu que se ﬁosn; '

=21, wenibela del torrdllc tensor 20, | o

328-'-. pivotes remachadores, expli-udos_ en la polea -8’-.

“R3~, guias solapadoras, de la tobara 18w, del plomo,

24w, prizer rodillc doblador, ouys misisn es ls de formap
on ol barde inferior del ploaumo, pera su olerre, una dobler en
tngnxq r'oa%‘.

w28=, segunio rodillo globhdw. que sonplets el doblado
inlolade por el rodille -aa@-. hagiends un selapado de los dos
bordes del ploms, ya Juntos.

Realisads 1s desoripeidn de los olemensos de que se vale el
prosente proocedimiento de fabrieacién ds tubos, fécilmente se
comprendeyd su funolonamiento que oa oemo Sigue:
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Frovistos de uns varills metriz, de longijud oonvemients,
{des o nfs metror); se hard paser por 1a tobera «lle, del primer
osxtén, obligando s que en su paso vays unids con i prinere
copa 4o ocarvdn, opesracién esta que se haoe a meno, Mpﬁm
ung porcién sdesuadn de varilla y cartén por la guis «lle, lle-
gende a) primer jusgo Ge polems «7=, las quc ou virdsd dsl mow
vimiento de roteeién en sentides contverios, accionsdes segdn
8o explicd mntericrmente, obligerd a la ageldn sontioum del paso
de 1n werilla ¥y carifn por el arrastre que de aquellos haesn
lss poleas, comstituyendo bodo as%o 1a primera fase de ls fabrie
cscién dol tube,

Hasta agui tendremos & la varilla matris, envuelte ds uns
prizer cape d» osrtén, ¥ contisuands su marehsy pest pory ol ine
terlor ds 1a tobexa <lée, del segunde eartdn, quo 1o propevelow
ue 1a segunds capa de este, aprisisnadc ¥y moldesde musvemente
por el segunds juego de polsas, saliendo 4o ewtas condueido por
1a guds «lf-, oon lo cuml tendremcs termineds la psganda Iuse de
gabriencidn, | |

Yo una ver provists ls varills matediz, Gs dok o DA CADRS
¢s cartfn, psras lo cual se repetirfsn las cpercoionss snteriores,
s¥adiendo los mecanlemos mcesama,'mﬁﬂ todo esbe conjunte,
hesta eogudl descrito, & Io tehara wlBw, del plm‘.

Antes de que 1a cinta de plomo esté en sontacte con el car-
tén, en la tobers, se le obligs & pessy por una guia doblmdore
-17-, entrande ¢l plems con un meldsade previe de forma semi-
e,tlwz'lu‘. A) introdusivrse en M tobers, va ¢pta obligando el
plomo & moldsarse, sobws las capes de cartén, de forma tal, que
sus bordese sl llegar oores dr 18 mitad del recorrids de esta
tobern, sstén toodniose ol suparior o infericy (squél sigo wis
ooresa dnl'm:a.}‘, haclends ds) barde ssliente ol primer rodille
doblador «2é~, que se encuenide mas separado del eje de mareha,



166

1%

e

1%0

1§ ~c80

un éngulo recto ¥ s squl pesa & um ssgands dodlads o solupade,
por el redille «25e, camplstdniols finelmeute 1o misen Sobsra
por st sallis ¥y por 1 jresién del dlsizmo fusgo de polass, o3
premsada 7 remachada ests junta par los pivotes que llsva wne
de ellss,

Debido & la comstyruceidn contfmus del tubo por este proe
codimiento, se irfn introducisnds por la primera tobera, lss
verillas metrices une @ una, ¥ meldeada on tcds su extensién
con el tube, eeliendo por el Hitisms Juegs de poleas ya tarminado,
no teniéndose wos gue secar del interior 1a varilia mstriz, para
toney serminado el tubo;

Pasands por tolos loo procssos do [alricaelén descritos,
tendremos ~onstrufds un tude, fwmaa' oy ol o nAs eaphs Iintee
rioves de cartda y recublerto exteriormente do una eapa s plomd
eon sl Soblado ¥ renachado 49 sus berdes, represeutinioss su ter.
minedo em 1a Pig, 78, en 1o qus so spresian la irabezéa de las
A ctintas copan que 1o Porman, ¥ en la Pﬁg. 88, que dotalla el
pronssde y vemsashedo de 1a mtn;

Tl tubo ssf formmdo, pe reuniria por sf solo, todas las ca-
ractaristices necesaries a st aplicacién, tenends noossided ds.
haosrle :lmonhult-lbh,_ pars lo ounal ez Imrregnede o interiar
ds una oaps ds 1fouico impermestls, y encims de éste, se Yo dard
otra de un componente extiniar, & fia s Laver W&bh ol
ourtén que carasterize ol interior de esto tbo, |

Con ol provedimiente que dejwmos deuurite, ds construselién
de tubos protectores, pura condussisuss eléctrlons, tendremos
todas las ceracterfsiicas necesmrizs a los wiasos) y& que evita
¢l peso de le humeded, mor su capsXazfn exterior de plemoj resul
te inecubustible yor le prepsrsciln dads a las eapas intericres,
y edends es lo suficlentensnte malsable pare poderle O con faw
eilidad todns 1ss ourveturas y recedos necesarios a su utilize.
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prosesos de su fabricacién, ouyos puntos blsicos y fundementse
loa de cste prau&m&qn@o se especifican en las wsiguisntes
notes reivinfieatives, ‘ _ o

Y #OeDeC «Q UG 0000mONDSOMD) WO wlw

REIVIWDICACIOR & 3,

Los puntes musvos y de propia invémién. qus 89 presestan
para que sean ohjeto de relvindicasidn, sn la presents Patente
de Invercidn, gue por VPINTF afios ce solleita en Espafin, sont
1%,~ Un progedimiuato do Pabriceeidn do wibos nroteetores pars
conducciones aldetricss, carsctorizndos, per sstar formedes de

ume, dos o mae ceyc: Interloree de omvtém, con sus wniones ¥

Qlamctralmente opuestas, recubriéndose ol eonjunto exteriormene
te, por unn linins ds plomo, convenientements moldesds sobre

loc certones, y recechadas sus unioues labersales por une doble
pectefa que abarsa toca la lengitud del tubo; la eusl para mayor
seguriund, os prenseda y rmehadg;

38y Gm~aat§rizadoa, Perque les tubos de la reivindieasidn 15;;
son formedes en o8to procedimiento de fabricacidnm, en virtud de
une varilla watriz que £e obliga & pasar por unes tobaras sde
cuadas, reoibiende en ol iranseursc de sus recopridos, Ias eapas
8¢ sartdn que ce moldesn sobwe ¢lln, ¥ por dltime la de pim}
que coustituye el eaparasln cxtericr, sctumndo en sus Alstintas
oRpas 1os adecuados mecanimmcs de premsade y AYPREENe, DO uRe
serie do Juegus do poleas, situadas an wn plane harizontsl, que
aprisionen & las eapas de cartén y plomo, contrn ia verilla na
triz, validndoss para ello de unos teusores sdesusdes sl efecto,
3%« Careacterizados, porque la tobera finsl o del plomo, realiza
en la uarchiy ol selapado de los bordes o la lfuina 4o plome,
por medio de los elswentos de que ostd Pormnds, con sus deslizee



£20

226

880

B35

g

152280

-
w

dovas y rodillos ddbudomn; .
4%,« Juracterizados, porque &l selir los tubos de 1a Gltims tow
bora del plomo, oon la postafia dal solapado ya indcisds, segin
raivindicasiones 13; Si; 7 3%, oa cempletuédo el sierre hermético,
con 8l prensado guo de ecste Junta hsoen 2l ditimo juego Ge poe
less, v 381 romechado que los pivotes de una ds estas, tisne en
ot cenal, puntemnde con sstoc toda la longliiud del aollgldo”.
59..- Cereoterizados, porque ya terninados les tubes, s¢ les proe
teperd interiermento G¢ upa saps 48 lfquido Lupermesble y 2 ,
otre d¢ une materiz eztintora ée fuagos, para hager Insombustie
tle 1sa puredss lilericres do cartda, ¥y

B0, " UN NUEVO FROLADINEERTO OF Falh TCaIO I8 TUBGS PROTECTO

PES PArr CADTCLTLINS LIACIRIGAS,” - do condormided ez un todo,
e 1o ezencial 7 flnres :mdmwmléa g Lo dengrite en 1a.m-am%
Hemoria ¥ zréficamento pepmseﬁp&rﬁn or Inr fiouwas del sdjunte
piano pawa su me Jor ecmprensidn,

Fote Memorle concte de DODCLIETAS IREINDG ¥ CINGO iineas,
esorites ¢ meosanograliades n doble sopacic; en NUEVE hojes por
wee #ole eura, '

© Taleroin fel 244, 12 4 Neye de 1941,
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