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í  A T E S T S BE I H V E H G I Q B  

por E I K  alio*
solicitad a  o favor da lx>H AiKUsBO MOMBKRWtT AHTEfDSRA, de m eló- 
nalidad Española, res* danto «a Valencia del Cid, Galle del Turi* 
n“ , 9

p e r
“ ** «1 »  * UU m w 0 PEOCEBIMmTD ES FABKICACIdíí M  TOBOS PROTEC­

TORES PARA COBBBGBIOKES ELEGIS lüAS (1» * j «  « ja  b |b b $b as,m tuja m¡m

M 8 1 0 8  l i  P E S C H m i U ,

m m m á
tm Patente de invanoidn a fue se re fie re  la  presente Memoria 

Descriptiva y  adjuntos planos, está destinada, a garantizar la  
propiadad y  aaplotaeida exclusiva en todo e l te rrito r io  Español 

y sus Posesiones, del objeto de la misma, oonsistente en *'¥n nueso 
procedimiento de fabrioaeidn de tubos protectores para condúcelo» 
nos e léctrica s1*,

m a a a m t
Ies corrientes Antárticas, fue constituyen e l nervio de la 

economía «n e l nuevo Estado, exigen por parte de los  industria les,
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e l «atadlo y  rssolueléa da todo» loa problemas que «• oponas a l 
10 daesnvelvimisnto normal da la industria.

A causa da la  con flagrad  5a que envuelva a marapa, nos en­
contramos con {¡poblanas de v ita l importancia, motivado* por e l 
abuso» que da artícu los importados, ee ha venido basteado en 
Sapada* eon absoluto abandono da la  eapaaidad produetora de 

IB amatan Industria* tentándose actualmente* fa lta  de elementos 
im prescindibles para e l desenvolvimiento de lae mas mínimas ne­
cesidades de nuestra vida in du stria l, carestía  ásta, que noa 
obliga a prestar la  máxima atenoiin a l aproveonamieate da los  
recursos nacionales, eon una oonstanta superación en lo s  aáfcedoe 

80 de producolátu In iciativea estas* geaaralmente coronadas por a l 
ix ito  que proporciona a diario* solucione# a loa  problemas plan­

teados, con eustitu tiros de probada calidad» que llenan en le  

' posib le» nuestras mas vagantes useesidades.
Entra los  artícu los carentes actualmente en nuestra indua- 

25 tr ia , y que son de una Imprescindible necesidad, se encuentra, 
s i  de tubos protectores para conducciones e lé ctr ica s , cuya ap li- 
caeián «a genialm ente conocida» siendo innecesario desoribir 
las innumerables e importantes ventajas que su use proporciona 
en las instalaciones e lé ctrica s .

50 A suplir esta M ita* han tendido los trabajes llevados a

fa lla  término por s i  recurrente» e l  que después de detenidos 
estudios y  numerosas «carim ente clono*, ha encontrado e l modo 
racional de su fabricación , con loa  sinsontes disponibles en 
nuestro mercada* llenando ee» su re a llsa ciá », esa necesidad

36 tara sentida en la  industria de m aterial « lió t r ic o ,\
m m *

Cenata an sín tesis» *1 proesdimiento de febrleaeién que se 
presenta a m  reg istro , de la  formación oontírwa is  un tubo, pr 

v isto  de des o mas capas in teriore a de cartón* con sus Juntas
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diaaetealaente apuestes antee a i , revistiendo exteriewiante « i  
conjunto, una capa da pleno, cuya unida da sus bordas m  conat- 
S«a P<* dobla solapado y puntando, oonatituyándose a s i un cierre 
parfeot© aa toda su asteasián.

w u m m * .

Para la  fonaaoiáo dal tubo en la  fam a indicada, aa valdrá 
da «tarto* «eoaaim os do arrastra, doblada, y  praaaada, « p r . , . -  
da» gráficamente en las figura* dal adjunto plano, an a l oual,

U  ***' **• p« ^ * s« t a  una v ista  da conjunto, an preyaoeiéa var- 
t ie a l, en la que sa apraola la d isposieién  da los  aleñantes a o - 
to lcaa , y «ooaaianoa indicados, da arrastra, ata. re a g ,  * * .,

«n proyoooid» borisen ta l, representa da una fo n *  alara, la dis* 
peaioida da loa «aaanisnoa dal ja* cato da iabriaaaián a saguir 

•a 3n oonsteuooiáa da astea fcuboa, cuyo funcionamiento, y  « ia ite  
da cada « •  de la s  partas Integrantes, describiremos poefcariar- 
«cn ta , 1*  H g , 8 4 ., r a j ó t e  un aorta an saacidn j« *  a»B» da

** W s* i# * *“»  lá*® « “ «ta da la  transiaitóSn a si árbol
motor con lo s  ajas da poleas a mecanismo de arrastre y  so ld oo , 
y sus tensores y  escéctricae.

las n g s. 4*. y», y 8*. r©t«osante* ciertos «otalla# te la 

polas te salida i y corta en seeeián y viste longitudinal flal t«ibo 

lea Plgs. 5*. y 6». reproducen sa dos vistes de aorta an 

60 proyecetdn vartioal y horizontal, la tobera -13- ,  cuyas aeraste.

r lstio a s  y funcionamiento sa describirán oponfcuaanonte an a l p ro . 
caso da fsbrioaoidn.

En las citadas figuras,-!., es el árbol central nótela, al 

cual «s accionado por un notar con su correspondíante Juago te 

poloaa, para la reducelda te velositetea.

son los «am os, dispuestos an el árbol nótela •&»* a» 

nómW0 7 d4,twwJ’* Bocaaarioa sagda loe juegos te peleas,

-S~, los pifiones te ategua, situados en los ajea o árboles

66
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de pelase» en oonexidn con los u s illo e  -8 - , para e l aeclonamien- 

to do cata.
-4 - , es un eojinete , colocado en e l  eentro del Arbol motriz 

-1 - ,  para conseguir una mayor fija c ió n  de equ ilib rio  de este*
-6 » , los  « je t  e árboles de las poleas.
*6*, excéntricas« por las que descansan los respectivos 

árboles c e je s  de lae poleas» a f in  de conseguir un perfecto 
contacto en todo momento de los u e illo s  -8 -»  con loe piñonee -5 - , 

aún cuando las poleas se tuvieran que separar más o menos de su 
posición  normal» según e l diámetro de los  tubos que se tengan 

que construir.
-7 » , poleas» situadas en los extremos superiores de sus 

respectivos o je s  -6*» dispuestas dos a dos* con movimientos de 
direeelones contrarias respectivamente en cada juego» y en todos 

loe grupos iguales» teniendo por misión e l arrastre del tubo# 
y a l propio tiempo e l moldeo de las partes de que consta» por 

la  presida que so e jerce  entro las asnales conductoras»
-8-# polea» del último juego de salida» expresada con mayor 

detalle en la  P ig, 4* ,» en la que ee aprecian les pivotee *32-, 
que presenta en toda la periferia*oentro de su canal colocada 
en e l  lado por e l que sale la  solapadura o doblez de la capa de 
plomo exterior del tubo» remachándola a l propio tiempo que la  
prensa.

*9»» bobina del primer eartdn.

*10*» ro d illo s  oondnetores do la  einta de eartdn» teniendo 
por misión e l mantener vartleaJmante e l eartdn antes de entrar 
en la tobera.

*11*» tobera del primer eartdn» la cual tiene oamo p rin ci­

pal objeto» e l darle forma cilin d rica » alrededor del e je» e Ja 
einta da eartdn que alimenta la bobina. *9*.

-12-» gula del tubo formado eon e l primer eartdn, o sea en
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su primera fas* da fabrieaeién,

»15 -, bobina del segunde sartén*

-1 4 -# tobara del segundo cartón, con igual m isión de la 
tobera -11-*

ml6m* 8°** áel tub0 oon «* segunda oapa de sartén, o sea on 
su segunda face da fabrieaeién,

-16—,  bobina del plomo, o oapa pro testera externa*
- l ? - ,  guia dobla dora del plano, dispuesta de fam a «pie entre 

la cin ta  do plomo sensiblemente plana, por e l lado de alimsnta- 

elén y salga por e l o tro , en forma .em i-eilin driaa , son lo  que 
se lo  halará dad» un sueva moldeo en este primor reeorrido,

-18», tobera del plomo, «suyos elementes in teriores se expre­
saron oportunamente*

-1 9 -, oojlaot# euperior, de la r»» o e je  do polea,
-2 0 -, to rn illo  tensor, e l «pe acoplad© a l cojin ete  -1 9 -,

7 sesionado per la  manibaia - 80- ,  « irre  para Juntar o separar 
convenientemente las poleas, hasta conseguir entre estas en e l 
tubo la presida que se desee*

-21—, manibela del to rn illo  tensor - 20- ,

-S 2 -, pivotes remachadores, explicados en la  polea -8 - ,
- 28- ,  guias solapadoras, de la  tobera - 18- ,  del plomo,

•24», primer ro d illo  doblador» cuya misién ea la  de formar 
en e l borde in ferior del plomo, para su c ie rre , una dobles en 
ángulo roete*

-2 8 -, segundo rod i l lo dobla dor, «pie completa e l doblado 

iniciad© por e l ro d illo  -2 4 -, haciendo un solapado de loa dos 
bordoa del plome, ye Juntos,

Realiaada la  deeeripoién de los  elementos de que se vals e l  
presente prooedlmiento de fabrleaoién Os toSíoa, fácilm ente ee 
comprenderá su funcionamiento que es oomo sigua t
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Provisto* do 

«

v a rü ls  n a tria , de 
► hará pesor pe» 3*

¡A conveniente,

-1 1 -, d e l primer

sartén, obligando * fe» «a m pese vaya «alto con la  primor* 

eep* de eartén, opereel&a esta que ee hace a nano» hastapasar 

una porción sdaeuada de r a r ilia  y eartén per la  gula <41«» H e* 
gande a l primar Juego de poleas - ? « ,  las que cu virtud del mo- 

vla&eoto de rotación en sentidos con trarios, aooionados según 
se explicó antear icamente, obligará a la  aooién continua del paso 
de la  v a rilla  y  eartén por e l arrastre que de aquellos basan 
las p oleos, constituyendo todo esto la  primara fase de la  fabri­
cación del tuteo.

Basta aquí Sanaremos a la  v a rilla  «ate-la , envuelta da una 

primar sapa de sartén, y  continuando m  marcha, peaa per e l in ­
terior á» la  tofcera -1 4 ., del segando cartón , que X# proporeio- 
na la  segunda sapa do eato, aprisionado y  aeldoado nuevamente 
por e l segundo juego de poloaa, saUendo do catea oondaeid© por 

la  guía -1 5 -, son lo  « a l  tendremos terminada Xa «aguada faae da 

fabricación .
Te una vos provista la v a rilla  na t r is ,  te  dos a aas «apa#

da cartón, para lo  cual se repetirían  las operaatases anteriores 
asediando lo s  meeaainaos necesarios, entra todo sote conjunto, 

hasta aquí d escrito , a le  tetera -1 8 -, del plomo.
Autos da que la  cin ta  de picote esté oa oontaete eoa e l  sar­

tén, en la totora , so lo  obliga a pasar per sao guía doblados* 
-2 7 -, entrando e l pleno con un moldeado previ» da forma saa i- 
silÍB driea, 41 Introducirse en la tobera, va esta obligando a l 
plomo a moldearte* ootero las sapas de co rté » , de forma t a l , qpe 
sus tortee a l llegar ocrea do la  mitad d*l recorrido da asta 

tobera, estén tocándose e l  rapar lar • * »* ■ »* » í<MP#X »ás 
ocrea del sartén ), haciende « e l borda saliente a l pitear ro d illo  

dóblate? -8 4 ., que se encuentra mas aspirad© del o jo  do marcha,160
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«n lógale M ete y  l*  agal pasa a a& segundo doblado o solapado» 
por e l ro d illo  •£!*« completándolo finalmente le  misma tetera 

per m salida y per le  presida dsl último Juego de peleas» es 
prensada J  vemaehads esta Junta per les pivotes que lleva  una 

165 de e lla s ,
Debido «  la con» traed la . continua del tubo por esto pro» 

cedialente, se ir la  introduciendo por la prisiera tetera , las 

va rilla s  patríeos una a una, y moldeada en toda su «xtensiln  

con e l tute, soliendo per e l  último Juego de peleas ya terminado, 
17o no teniéndose ves que sacar del in terior la va rilla  ¡sotarle, pora 

tener terminado e l tu te .
Pasando per todos loo  procesos de fahrleaeíln  descrito a , 

tendremos construida un tubo, formado per dos o mea sapas inte* 

rlares de eartln y reeubierto estertormente de una capa de píeme 

175 eon e l  doblado y remaobado d* sus bordas# representándose su ter­
minado en la F lf, 7 », en le  que se aprecian 3a trabaste, de loe  
distintas sepas que lo  forman* y en la  P3.g, 8*# que detalla e l  
prensado y remachad© de la  Junta,

H  tubo así formado# no reuniría por s i solé» todas la s ea» 

16© raetarísfcicas neetoarias a »m a p lica o lín , teniendo neessidad de- 
hacerle incom bustible, para le  cual es impregnado e l  in terior 
de una capa de liquide impermeable, y encima de la ta , se le  dará 

otea de un componente extin tor, a fin  de i-oear incombustible A  
sartén que earaeterina e l  in terior de esto tobo,

185 Gen e l procedimiento que dejamos d eaorlte, de coas truc e lfo

de tubos proteetores, para coadueoleaes elletrloas#  teñiremos 
todas las caraeterisvloas necesarias a los mimaos* ya qo» ev ita  

e l pase de la humedad* por mi caparaate exterior dt píeme) resu l 
fco ixieeanbustible por la  preparadla dada a las eapas in terioras, 

190 y  adamáe ee le  auficienteaente maleabla pare poderle dar eon fa ­
cilid a d  tedas lae eurvaturae y  reeodoe necesarios a au u t ills a -



e£& # sirviendo loa mecanismos dsseritos por» lo »  d istin to»

d» m  fabrlcaeldn , suyos puntos básico» y  fvmdamsnta- 
1»« de esta proeediiaiento se especifican  en lo s  siguls&tos 
neto» reiviafiieu tives.

las 1ratos nuevos 7  de propia invsnoi& f q«* so presentan
peí1»  que sota objeto de reivind ícaoiéc * on la presento Patento 
de invereida, que pop TCiSSwr año» se s o lle ita  en Espato, «sai 

I 8** ^  prooefiisiiaato de faS rieaeiln  do bilma, protestares par» 
conducciones aJ jctricas, csrsct-orisaáoe* por e s t o  formados ds 

w**a dos o. m e ea¿f's in teriores do cartée* sen su* uniones y  
dismotralmento opuestas* recubriéndose a l conjunto «torlcrm en - 
te* pea? xa» Ü b.íbe do plomo 1 cenvenden tosente « o idotto seto« 

los  sartenes*. y rscauhsdas sus anisase laterales por una dobla 
P»ataña que abarsa toes la longitud del tubo, la  eual paya mayor 
segarluad* os prensada y remachada*

se »- Jaraeterizados# poique lo »  tubos de la  reivindicaeidn 1*»» 
son formados en este prooedimiento ds tfafcricaeiéa# en virtud ds 
una s a r illa  natris que es obliga a pasar por unas tobara» ade— 
osadasf reoiblead© en e l transcurso de su» recorrido»* las capa» 
de sartén que es moldean sobre e lla »  y par último la  de plees* 
que constituye e l eaparaaán GKtsrlop* actuando en su» d istin tos 
sapas los  sdesusóos nsoanlmos de asneado y  arrastre* per usa 
saris ds juegos do paisas* situadas m  un plano h orizonta l, qus 

aprisionan a las «sapas de sartén y plomo, ©entro la vartU * «a » 
tola* validados# para e llo  ds unos tensores adeouado» a l e fe cto . 
S * ,- Carestorisadoa* porque la tobera fin a l o del pt«»y>* rea lisa  

en la  marcha* a l solapado de loa bordes do la do plome*

por medio de loa elementos do que está form as, con sus d esliza -

a n y i i B i t u e í u  1 a»
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880 darse 7 ro d illo s  dobla dores
4 '.*  Carácterisados, parque a l sa lir  lo s  bobos de la  á lt ia »  be* 

bera del p lan», sos la  postaba del solapado ya iniciada* segtin 
rolviadioasionos 1», S », y  3 », as completad© o l sierre berm dtlco, 
con e l pensado quo de este junta haoea al ¿ ib is »  juego de po» 

S2i  le s s r 31- del remachado que los pivotes de une de estas* tiene en 

en cansí, punteando son estos toda la longitud del solapado*
B®.« CfT'dctei'i.íiadOB, porque ya fcsmicados les tubos* se les  pro» 
toravé interiormente óc una sapa de liquido impermeable J  de 
otra do una materia «ztintora da fuegos* para haeer lneombusti- 

8?0 b is las puyados in terin a s  da cartda# y

8*.- " t» líUEVÜ ¿’EO.íMaiEeS'Q M  Wiu&ItXJlítóí ££ fUBCB FKO»0fO- 

be? ?¿í.!v-. c a n e c í  .cica iv tócaK m s/ -  de caafoxmidsd «n «n  todo* 
en lo esencial y finca industriales a lo  de acribo en la  presente 

Memoria y gráficnaoufco rapreseafcscto or. las figuras del adjunto 
958 plana para su mejor ecsnprensila.

Este Menoría consta de POOCESSftS áRBim  S OltfC© litase»* 

esoritra o neoano¡^refiadas a doblo espacio* en MMKVS nejas per 
uns sel* cara.

• Valono*- *- Maye de XMl

?'>T nteresade*

♦
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