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-..P A R E N T E  I N V E N C I O N
A favor do

Fani NICSAUT, - domlolliado en P A R I 8 (Francia)
por!

"Procedimiento para la fabricación de barnices a base de 
area y formaldehide"

*  i  * *  ! *  t  *  ; * n  *  t *

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a .

Esta invención se refiere a un procedimiento para 
la fabricación de un producto da combinación de la urea, o do 
sua derivados, con d  formaldehide, producto destinado a cuba­
ti tuir loa barnices de nitrocelulosa o de aoetoceluloea en sue 

5 aplicaoionee corrientes a pinosi o a pistola.
El producto industrial quo constituyo el barniz asi 

obtenido presenta las siguientes ventajas sobre los llamados 
barnices celulósicos.

1. Es de mas rápido endurecimiento.
2. Es completamento inocuo.10



3 ^ , ^3. Ea ininflamable. " ' ^
4. Vitriflcaai&a perfecta da la euperficic tratada.
$. Bajo precio da acata.
El procedimiento objeto da acta invención aa caréa­

te riaa por loa punteo aiguientea que pueden utül caree par aa- 
parade o en combinación!

a) 8a neutraliza el formaldebido comercial (30 a 
40 % an volumen) beata mae da pH#3 (Indice da hidrogene) par 
adlalée da ana cantidad eufleiente da ama baaa o da ama cal 
amaniaeal deatinada a fijar el ácido iómi o libro. Eeta adi­
ción puede tenar lugar íteepuóa da efectuada la mócala nraa 
formaldehido.

b) A la aolución urea formaldahido peed* aRadiroe 
una pequeña cantidad da alcoholea primeriea, aaaunáarioa, ter- 
alarioc o polivalentaa da modo que aa ooneiga ama majar oondem- 
aación da la crac y al formaldehido por atariflaaalam dal 
aleohol an preaenoia da Acido fórmico libre.

c) Condonaada an acta forma a temperatura media 
(menea de 80a c.) la combinación croa formaldehido tiene ten­
dencia a formar ana "jalea" en la anal ce encuentra ama gran 
proporción do agua "aprisionada". La formación do la jalea eo 
acentúa fuertemente al llega a hervir el conjunte, ea decir,
$ temperatura# auperiorec al punto de ebullición' del fomalde* 
bidé, Para eolventar ente inconveniente el iniciarme la reae- 
eión o durante el ourea de la mioma pueden abadirse a la memela 
urea-fermaldehidc cuerpee metálioee (exidee, hldroxtdos o meta- 
lee en polvo y anbidroe) cuya actividad química ee nula, pero 
que cebón destinadoa a romper por aeeiéu mecánica lee micelio# 
coleidalea que evolucionan heoia una coneentraelón exceeiva. 
Para este objeto y de acuerdo con cata invención cc emplea la 
aillce o la alumina aaca, o temblón zinc mac o menoe oxidado 
o hidratado.

d) Cuando la aoluoidn coloidal aei obtenida queda 
privada completamente ddL agua y eventualmente del alcohol, ec 
prceenta bajo un aapeoto enteramente viaeoeo y eu ouperficie da



por oxidación un producto muy difícilmente soluble on todos 
los disolventes. La concentración do esta solución será ex­
cesiva. Para salvar este Inconveniente se añada a dicha solu­
ción una pequeña cantidad de aeetanllida disuelta en agua de 

5 modo quo presente una fluidas bastante grande para una conser­
vación prolongada.

e) Es preferible que la solución coloidal presente 
un contenido en agua de $ ó 10 % a fin de que su solubilidad 
en alcohol etílico puro o desnaturalizado sea perfecta. Enton-

10 oes desaparecerá el. tinte blanquecino del conjunto al evqp orar­
se el disolvente y el barniz se vitrificará con Igual transpa­
rencia que el cristal.

f) Esta vitrificación no vá acompañada de un róp ide 
endurecimiento del barniz. En efecto la concentración moleea-

15 lar es insuficiente, pues el barniz presenta un Índice de hi­
drógeno que oscila eegdn los preparados, en les límites de vi­
raje al rojo de metilo, es decir, entre 4,4 y 6,5.

Para obtener un endurecimiento inmediato se añade con­
forme con esta invención un acido, preferiblemente mineral y en 

20 pequeñas proporción eon relación al conjunto, a la solución 
alcohólica dol barniz, de modo que el pH descienda de nueve 
a 2,5-3 aproximadamente.

Podría emplearse una base enórglea como la potase 
para que la jaleifioaeión es produzca en Iguales condiciones 

25 eon un pH próximo a 7-8.
Como ejemplo, este procedimiento puede ponerse en 

práctica en la forma siguiente:
Sobre 1000 gramos de urea se hacen reaccionar unos 

2800 gramos de formaldehiáo comercial, neutralizando el ácido 
30 : fórmico libre por una cantidad conveniente do una sal amónica

. como el lactato, acetato, clorure o carbonate o bien por una 
amida o un derivado dé amida. El indice de concentración de 
hidrógeno es mayor de 4. Al conjunte puede añadirse mas de 
5 % de alcoholes.



Antea de 1* ebullición se aüade e de solución hi­
drato de alumina, siH.ee o zimo pulverizado en lo properoien
de 0,5 %. Denpuéa de unos inatantes de ebullición a presida 
e en refrigerante de reflujo se separa la scluelóa por decan­
tación, a presida o al vacio, da loa cuerpee minerales.

La Joahldrataoián a presi, in o al vacio predace un 
jarabe dense, mas soluble en el alcohol etilico pdrc e des­
astará. izado ai so ha tenido la precaución de añadir a la na­
ca una pequela cantidad de aeatanilida (unoa 20 granos) di­
suelta en agua.

Paia utilizar el barniz, a pincel e a piatela se 
aRade a la solución definitiva de 0,9 a 9 % de en àcide mine­
ral como el nuliarico, clorhídrico, nitrico, etc. s de una 
sal amónica (some taulfoalanara anonieo, fosfate amenice) qste 
por deacomposici&a suministrará lee iem?s hidrogeno neeesarioa 
o bien un ácido orto, meta, o pirofoafóriao o sua derivadas 
amoniacales.

Este barniz que puede obtenerme en todos les ma­
tice a se vitrifica muy rapidamente y da revestimientos cen 
aspecto do laca, incoloros o de color, lisos y brÜlámtee.

JL.P..t„ A .
Se reivindica como objeto de esta patente!
1) Procedimiento para la fabricación de un barniz 

a base de urea y formaldebido caracterizado per que al hacer 
reaceion&r el ferva!dehido aob.ro la urea se neutraliza aquel 
por adición de una ctmtidad conveniente da urna sal amónica 
(como acetato, lactato, cloruro o carbonato) o de una amida 
o un derivad * e amida o de cualquier otra a ubi tanda capaz 
de fijar el ácido formico libre, pudlómdocs efectuar dicha 
adición despula de cbtmlda. la mezcla urca formaldehidc,

2) Procedimiento sagám la reivindicación 1, carac­
terizado por que as puedo añadir a dicha mezcla, ama paqneRa 
cantidad de alcoholes primarios, ssoumdurias, terciarios o 
polivalentes a fin de obtener sama mejor condensación.



3) Procedimiento según lea reivindicaciones ante­
riores, caracterizado por la adición a la mezcla de arca y
formaldehido, al principio de la reacción o durante el trans— 
carao de la misma, pero siempre antes de la ebullición# de ouer- 

$ pos metálicos como oxides, hidroxldoa o metales en polvo y
anhidros cuya actividad quinina es nula pero que son suseep- - 
tibies de romper por su acción mecánica los mi odios coloida­
les que tiendas a una concentración excesiva.

4) Procedimiento según la reivindicación 3, came­
lo terizade por el empleo como cuerpo metálico de la sílice o de

la alumina aeoa o bien de zinc mas o menos oxidado o MA rata#.
3) .Procedimiento según las reivindicaciones anterio­

res, caracterizado por que antee de la deshidratad ón de la mes­
óla se añadé a la misma una pequeña cantidad de aeetanilida 

13 disuelta en agua, con obje to de comunicar a la mezcla una flui- 
. dez suficiente para su co serveeión prolongada y permitir su 
solubilizaoión en el alcohol etílico puro o desnatura Izado.

6) Procedimiento según las reivindicaciones anteriores, 
caracterizado por que para obtener el endurecimiento inmediato 

20 del barniz al vitrificarse, se añade a la solución definitiva 
una cantidad conveniente de un ácido minerái como el sulfúrico, 
clorhídrico, nítrico# o de una sal amónica come el eulfoeianuro 
o el fosfato o también acido orto, meta o pirofesférico a cus 
derivados amoniacales.

25 7) Procedimiento para la fabricación de barnices
a base de urea y formaldehido.

Esta memoria consta de cinco páginas escritas por 
una sola cara.

Barcelona 18 de Junio 1941*

*


	Bibliographic data
	Description
	Claims



