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por 2Q aﬁoa
ROT ?UNOS PaRFEGCIONAMIENTOS EN I4 FABRICACION DE MU 3LAS
ABRABTIVAZ®, g favor de Don Manuel Gomaz_nevualta,‘de na-

clonalidad espefiola, domi¢ilisdo en Barcelons.

Ya es sgbido que para fabricar las modernas muslag

_abrasivas que son neceésarias en'divérsas remas industria-

. »
les, deben formarse unos compactos aglomerados de polvod

L4

- -abrasivos diversos, segin su espéciel destino y uso, @
108 que se da la necesarig consistencia utilisando maje-'

. rias adhésivaa suticientémente enérgicas y resigtentes -

a los esfuerzos y 8l calor, que durante su umo deben so- -

N meterse.

Britre las materiaé adhesivas que actaalmente hen con~

seguido més peculiar aceptacién hay las resinae sinteti—

ces y 1as naturEIes. Descartadas estas ul#imas por ger de

importaoién y por no llenar a parfeccién au eometido, son

o particnlarmente 1ntere93ntes, al fin propuesto, ouantas

aportaciones ge hagan para perteccionar la obtencién, ma-
nejo y tratamiento de las resinas sinteticas.

Fl recurrente ha ideado y puesyo en ejeouclén‘préc—
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-_tiaa unoe perfeccionamientoa en la fabxicaoién de mug~-

las abrasivas, en este aentido que hemos aeﬁalado, que

" por sér riuevos y de su propla invencién solicita que ge

le garentice en su propledad y explotacidn exelusiva °

" mediante la conces#ibn de la patente de lnvencidén & que

se refiere la‘prwéante,memeriavdebcriptf%a.

. Afactan, "tales perfeeciéhgmiemtoa;.a la preparacién

purame'nte'quimiea do los ingredientes qus infervienen

en la formacién de ‘1a substancia ‘adhesiva, o resing g1n~

tética, v a 1a manipulaoién de osta en su mezole fisica

.ebn los polvos abrasivos. .

Por lo qus se rofiera al Primex aapecto se reguls

¥ perfecciona la condensacién de la resina sintética

‘efectusndo une mezela fisica en frio de un oresol con

LN

formol de 40° $aum6, en las proborcién&e 6pt1m§sl ca-I
lontando éuavemenfe, aﬁadién@o‘uﬁ cdializador; por’ejq@r‘
plo, amonfaco, o alguna sal élcalina, y eiavan&o51u9go
ls temperaturs hasta 1s ebulliel én. '

Se mantiene durante unsg tres horaﬂ ccta ebullicion,

. eon }p_qus se congigue, grae;as a la pzesencia del “¢a~

taiizados,.la‘tdtal ednﬁenﬁaéiﬁn de la reafna; expﬁlsénr-

éoze entonnes el agua gobrante y qusdando 1s pasta dbte-
niﬁa debidamente enfrisds en condiciones de sar emplea~ .
da en el momento oportuno. '

A titulo de ejemplo se pusden indicar lag giguien-

. tes proporoiones para los distintos componentess

Cresol = 8 Kg.'
Formol ’ 5 '
Amoniaco.  0.50"

A Gomo méximo, la praporcién gerd de txbs de crecol
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* Y océmo ses que'iaafﬁuslas aﬁi~fabricadas, ai'uiiu

li@arias, con la tamperatura qua adquirirén aosprende~

rian olox 8 formol, que e® moleato por 01 lagximeo que

'nradnoe y_qus.pnade 1193:: 8 ser nnaivo, ‘88 aconsaja-

ble messlar & la mesols de aguellos produc tos béeicos

~ Forfurol al 18 %, o en su defecto deben someterse.las.

muele® que lueéo Se fabriquen a uns uia’yo:r temperatura

de eoecidn,

L3
~

Conduciendo sei 1a manipulacién, es posible prepaf

rar en cantidades respetable y en leg mejores condiclo-

‘nes Je materis prime para luego fabricar con tada‘oanf,’

titud lae dimtintas calidades de mueclas que se desee.
‘Para fabricar una serle de muelas de uns misma ca-

lida&, sa aoéificah.lab proporcionbs~de-paata a@h381~

va y del polvo ebrasivo, Gus pueae ser de una sola o ds

distintes oalldades y caractezisticns, ae proeede 8 un

profundo amaaado- se. introduoe en los maldes con o sin
ooluaién do armaduras elementos -] guarniciones metali—

oaa, y ‘8@ someten 105 moldes con la mozcla, primeramen~

mte a.un enérgico prensado, a 8o S@O‘kilogramoa por

eentimetre cuadrado, Segin tamafio y ualidaa e 1a pieza,

en prenses hidrasulicas, luego de moldeadas se colocan

sobre uns superficie plana, o modo &e plato, y ssi se-

introduocen en un secadero, qanteniendecb darahte anas

12 horas s ona témperafurd oonl%an%b de 659 y_lhegé;fi-

palmentb,.en un ﬁnrno,‘a'@na ébccién dg¢ unos lﬁ@!q‘250°
de‘, temporafuraf,.'duran‘te unsgse ‘tr’einta,a setenta y dos
horas.

(4

A los efeetea de esta patente serén variablea to-
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dog cuant&s dutallen no afecten, alteren ) modifiqusn

'Lla,QSGncia de los perfeccionamientos dqgoritos.

_ NOTA. |
80, . 8e reivindica como objeto ds esta patonte de ip-
vencifn:

1.~ Unos perfeecionamientos en la fabricacién de muelas
abrasivas aaraét‘er:-l-zados 'por';l hecho, de que se prepa-
Ten aparté y grev1amenti 1a pasta:aahiaiva'quu'uniféla
.85. Iea ;éohlwfe's abr‘aéivos' empleados, utilizando para ello la
mdmcla en zrio, de créEol son formol & 409 Baume, en.
' presencia de un catalizaéer, y principalmente &el amo- -
-niaeo, aue sectivard y eqmplctararlavcendanaacién de la
paata; éi llevar 1; mazaiadindicada a la ebulliciéh.
,‘9@. By Ios propioa perfeccionamientos de Ia anterior rei-
. . vindicaoién, earacterizados por el hecho de que para.
cada calided de muela que Be pretendt fabricay, se do-
sifiquen léa partes-de pasta adhesiva con laé de pol-
Vo8 abrasivol~aaoogidos, 8e mezalan, 8e mol&een, 8¢ B0-
95, . netan a8 una enérgica presidn en prensa hidreulioa, se
‘Bequen lentamanto en estufa y luego ge les lomsta a unm
~ooeclén en hornos.
C e - e~ IOG propioé parfeccionémientQW»ab lan raivindicaoiaé ‘
nes 1 y 2, caracterizados porx el heeho. des que la megs~-
1100, cla previa del oreaol con el rormal se efactue en pro-
V;f;jm;

}?rormol. Bl hecho de gque la presién en las prensas que se

L]

porciones méximas de traa partea de oxvsol Por uwna . de

‘.mancienan en la reivindleacidn 2, oscilen entre 80 y

| " 900 k;logramoé por oentimetro ousdrado segin dismetro
106, y cal;éad y finalmente ‘el hecho de que ls coccifn ge

‘ efectus a unos 1500 a 250° de températura ¥ 8e nmenten-

»



110,

115,

renta y uno..
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ga duragnie unas trsinté a setenta ¥ dcs horaa.

Sean cu.a;les fueren las gircungta-neiaa gue conct-
rren con 1a esencialidad de la patente defiﬁiaa en las
antemioresvreivindiéaciones, cual objeto ess )
4u- "UNOS PERFEGCIO“‘*AMIEN"‘G:: EN LA FABRICACION DE MUE~
1AS ABRASIVAS®. .

~ Consta la presente memoris de cinoo«hojas fbliade#,
macaﬁbgiafia&as’perluna solg'ear&. F.
Bérceiené'euatre de Junic de mil noveslentos cua-

»

P, Ay de Don Manuel Gomez Revuelta

oL ,Durcm .
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