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M ORIA DESCRIPTIVA ' -

Ya es sabido que para fabricar las modernas muela#

abrasivas que son necesarias en diversas ramas industria-
*

lea , deben formarse unos compactos aglomerados de polvo#

. abrasivos diversos,, segdn su especial destino y uso, a 

5. los que 8e da la necesaria consistencia utilizando mate­

rias adhesivas suficientemente enérgicas y resistentes 

a los esfuerzos y a l calor, qUe durante su uso deben so­

meterse.

Entra las materias adhesivas que actualmente han con- 

10. seguido más peculiar aceptación hay las resinas s in téti­

cas y las  naturales. Descartadas estas di timas por ser de 

importaoién y por no llenar a perfección su cometido, son 

particularmente interesantes, al* fin  propuesto, cuantas 

aportaciones se hagan para perfeccionar la obtención, mg- 

15. nejo y tratamiento de las resinas sintéticas.

El recurrente ha ideado y puesto en ejecución prác-
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tica Unos perfeccionamientos en la  íahricaoien ée mue­

las abrasivas, en este sentido que hemos señalado, que 

por ser nuevos y de su propia invenoión so lic ita  que se 

20..' la garantioe en su propiedad y explotación exclusiva  ̂

mediante la  concesión de la  patente de Invención a que 

se re fie re  la presente memoria áescriptifva.

Afectan, tales perfeccieñamlentos, a la preparación 

puramente química de les ingredientes que intervienen 

25. en la formación de la  substancia adhesiva, o resina sin - 

' táticá, y a la manipulación de eSta en su meaoln fís ic a  

eOn los polvos abrasivos.

Por lo  que se re fiere  a l  primer aspecto se regala 

y perfecciona la condensación de la  resina sintética  

SO. efectuando una mezcla fís ica  en fr ió  de un cresol con 

formo! de 40° Baumá, en las proporolónes óptimas, ca­

lentando suavemente, añadiendo un catalizador, por ejem­

plo , amoníaco, o alguna sa l a lca lina , y elevando luego 

la  temperatura hasta la ebu llic ión .

55. Se mantiene durante unas tres horas esta ebu llición ,
'  - * '  '  ' '  - - - *

con lo que seconsigua, gracias a la presencia del ca-r 

ta lizador, la tota 1 condensación dé la  tesina, expulsán­

dose entonces e l agua sobrante y quedando la pasta obte­

nida debidamente enfriada en condiciones de ser emplea- * 

40. da en e l momento oportuno.

^ titu lo  de ejemplo se pueden indicar las siguien- 

. tes proporciones para loa distintos componentes!

Oresol 8 Kg.

Formol 5 *

Amoníaco p.80"

Como máximo, la proporción será de tres de cresol
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pea? una de formo!.

Y como zea que la  a muelas así fabrioadas, a l u ti- 

i iz a f ls s ,  Con la temperatura que adquirirán desprende- 

50. r ia a  o lé r a formo!, que es molesto per a l lagrimeo que 

'p # ^ u w  y que. paa.de llagar a. ser nocivo, es aconseja­

b le  méselar a ia mesóla de aquellos productos básicos

Forfurol a l  18 %, 0 en su defecto deben sometérse íaa 
* '

muelas que luego se fabriquen a ana mayor temperatura 

SB. de cocción.

Conduciendo as i la manipulación, es posible prepa­

rar en cantidades respetable y en la s  mejores condiéio- 

. nes ^e materia prima para luego fabricar con toda exac­

titud laa distintas calidades de muelas que se desee. . 

60. Para fabricar una serie de muelas de una misma ca­

lidad, se dosifican las  proporcionas'de-paata adhesi- 

' va.y de l polvo abrasivo, que puede ser de una sola o de 

distintas calidades' y cáraoterfsticas; se procede a un 

profundo amasado; se introduce en les moldes con o sin  

65. oclusión de armaduras, elementos o guarniciones metáli- 

. cas, y se someten los moldes con la mezcla, primeramen­

te a un enérgico prensado, a 80 o 900 ^kilogramos por 

eentímetre cuadrado, según tamaRo y calidad de la  pieza, 

en prensas hidráulicas, luego de moldeadas se colocan 

70. aobre una superficie plana, o modo de plato, y as í se *

introduoen en un secadero, manteniéndose durante unas 

12 horas a ana temperatura constante de 68° y lu ego ,fi­

nalmente, en un homo, a ana cocción de unos 18# a 280° 

de temperatura, durante unas treinta a setenta y dos 

75. horas.

A los efectos de esta patente serán variables to-



dos cuantos detalles no afectan, altaren o modifiquen 

la Lancia  de lea perfeccieaamientos desoritos.

N O T A .
80. Se reivindica como objeto da esta patente de .in­

vención:

1 .- Unos perfeccionamientos en la fabricación de muelas 

abrasivas caracterizados por e l hecho, de que se prepa-^ 

ren aparte y previamente la pasta adhesiva que unirá a 

85. les polves abrasivos empleados, utilizando para e llo  la  

mesóla en f r ió ,  de cresol con fórmol de Baumé, en 

presencia de un catalizador, y principalmente del amo- 

niaeo, qué activará y completará la  condensación de la 

pasta, a l  lle v a r la mezcla indicada a la  ebu llic ión .

90. 2 .- Los propios perfeccionamientos de 1$ anterior re i­

vindicación, caracterizados por e l hecho dé que para 

cada calidad de muela qua se pretenda fabricar, se do­

sifiquen las partes de pasta adhesiva con las de pol­

vos abrasivos-escogidos; se mezclen, se moldeen, se so- 

95. metan a una enérgica presión en prensa hidráulica, se 

sequen lentamente en estufa y. luego se les someta a una 

cocción en hornos.

5 .-  Los propios perfeccionamientos de las reivindicacio­

nes 1 y 2, caracterizados per e l hecho, de qué la  msz-

100. cía previa del cresol oon e l  formol se efectúe en pro­

porciones máximas de très partes de cresol por una da 

.formel* El hecho de que la presión en las prensas que ae 

'menoioBan en la  reivindicación 2, oscilen entre 80'. y . 

900 kilogramos por oentimetro cuadrado según diametro

105. y calidad y finalmente e l  hacho de que la coeeión ae

efectúe a unos 150° a 250° de temperatura y sé manten-



ga durante unas treinta a setenta y. doá horas.

Sean coalas fueren las circunstancias que concn-

5

rran con lá esencialidad de la patente defin ida en las 

110. anteriores re iv ind icaciones, chal objeto es:

4 . -  "UNOS PBRFEOCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE MUE­
LAS ABRASIVAS".

Consta la presente memoria de cinco hojas foliadas  

mecanografiadas por.ana sola cara.

115. Barcelona coa tro de Junio de mil novecientos coa- 

renta y ano.. ^ '

P. A. de Don Manoel Borne z Revuelta
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