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Este invento se refiere & reoipientes. met4li-
cos de presién que tienen revestimientos protectores y, V
en particular, ain ouendo no exclusivamente, a cufietes
metdlicos para contener por ejemplo cerveza a presién

producida por gas. Dichos recipientes se suelen fabricer -
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con nervaduras circunferenciales sobre las Que se pﬁedén
hacer rodar el reciplente ¥y que actian como refuerzo.

v Segﬁn el presente invento un recipiente de
presién comprende un recipiente metélico,interno con
forma generalmente cilindrica para contener fluido com-
primido, provisto de un revestimientévprotector eiterior
flexible mbideadO'de un material eléético 0 semirigid¢'
que cubre por lo menos las doé.partes de 1os'éxtremos de
la pared lateral del feoipiente‘metéliéo interior y pro-

-porciona faldillas protectoras elésticas sobressliendo en

sentido axial en. ambos de ‘sus extremos.

Se pueden’ formar convenientemente nervaduras
circunferenciales sobresaliendo como partes integras del
propio revestimiento-protector extérior, rodeando las ner-
vaduras circunferencialmente el recipiente interior, per- »
mitiendo de este modo que dicho recipiente metdlico inte-
rior se fabrique de una forma simple sin nervaduias Y'sin
necesidad de ihcorporar depresiones u ondulaciones en su
pared, que 1mpedirian la debida- llmpieza del interior del
recipientee '

En una modalidad, el revestlmlento exterior
flex1ble cubre précticamente la totalidad de la pared

- lateral cilfndrica del receipiente metdlico y se fabrica

convenientemente ‘en dos o tres secoiones tubulares. Asi,
cuando se trata de tres secciones, ge habilitan dos sec-
ciones extremas de faldilla que puedenfinéorpbrar cavida~
des de aire esfancas;,o-pueden fofmar,cavidades de aire
entre cada faldilla y el propio recipiente metdlico,
proporcionado de este modo'un éfecto de amortiguacién
neumdtica pars reducir la propensién al deterioro debido




' & un manejo rudo; y wna éeccidn de cemisa, intermedia
adaptade para dejar oconfinada la seccién media de la
pared lateral del recipiente. Dsta camisa intermedia,
que puede tener ondulaciones anulares moldeades de una

Se - forma enteriza formando las nervaduras de refuerzo parz
rodadura, se acopla sobre el recipiente por ejemplo di-
letando primero la camisa porvcalentamientq“y dejando desw 3
pués que se contraige dicha camisa adquiriendo.su.posicidn .;f
final sobre el recipiente cuando se enfria, y después
10, - se acoplan las secciones de faldilla y.se'uhen a la ca~
' misa intermedia en sus bordes adyacentes soldendo sus
bordes entre sf, o uniendolos mediante-adheéivog o habi- ;
litando medios de fijacién de accién conjunta en cada piezae;_;
Alternativamente, el revestimiento exterlor '
15, protactor puede estar compuesto por dos partes, o sea
dos mecciones de faldilla extrena que sge pueden hacer
lo suficientemente profundés para que se'prolonguen hag-

- ta el punto medio del recipiente metdlico, de forma que

las dos secciones puedan unirse entre si, incorporaxido
20, cada seccién cavidades‘de aire cerradas adyacentes al

extremo del recipiente para amortiguacién segﬁn se ha

mencionado anteriormentse. _

El revestimiento protector en cada caso se fabri

ca convenientemente de wun pldstico moldeado eldstico, ain
25, cuando se pueden utillzar o) incorporar otros materiales,

como es el caucho.

| - Ademds, las secciones de faldilla pueden es-

'_tar provistas de rebajos apropiados ‘de encajamiento para
’permltir que un clerto ntmero de reclplentes de presién

304 similares se apilen unos sobre otros.
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E1l invento pr0porciona un recipiente de presidén

perfaccionado que se puede fabricar con un peso més 1i-

'gero que un recipiente de tamafio seme jante fabricados so-

lamente de metal, y que tiene mejor aislamiento’ térm;co,
mejor resistencia a las abolladuras y'deteriqres por el

‘manejo rudo y mejor resistencia a la corrosidn, aSi conmo

una mejor apariencia y wn menor ruido durante su manejo.

El invento puede ponerse en préctica de varias
maneras, pero & continuacidén se describen ciertas formas
egpecificas de realizacidn del mismo, solamente a tltulq
de ejemplo haciendo referencla a los dibujos adjuntos,
en loa gque: '

La figﬁra.l es ung vista en seccibn y en alzado
de'un cuilete para cerveza que comprende un'recipiente me-
télico de presién comprendido en una cubierta o revestim

miento eldstico de tres piezas con faldillas.

. Ia figura 2 es una vista en perspectiva del cu-

fiete de la figura 1 ' .

Ia figura 3 es una vista en seccién detallada a
mayor escala, de una parte del cuilete de la figura 1, e
ilustra la unidén entre dos piezas del revestimiénto elds~
tic0, o -
Ias figuras 4 y 5 son vistas similares a la fi-
gura 3, de tres modificaciones diﬁerenteé del cufiete de
las figuras 1 & 35 y

La figura 8 es una vista similar a la figura 1,
de otra modificacidn. ' |

En la modalidad de las figuras 1 a 3y el 1nvento
estd concebldo como un cuffete para cerveza que comprende

un recipiente de acero inoxidable.o recipiente de presidén
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10 para contener cerveza a presién y esté provista de un

'revestimiento exterior protector 11 de caucho eléstico'
"0 material de pléstico.

Rl reoipiente metédlico 10 es cilindrico y tiene
extremos enterizos ligeramente bombeados 12 y 13 que. se

unen confundiendose con le pared lateral cilindrica 14
‘en esquinas redondeadas 15 de forma que el interior y el
‘exterior del péoipiente 10 es lisc y sin hendiduras o es-—
~quinas de arista viva,vcon lo cual se facilita su limpiezsa

Un extremo del recipiente 10 estd provisto de una aber-
ture 16 rodeada por una espita tubular corta 17 disefiada

‘para alojar un tapén cervecero para cerrar herméticamente

la abertura, por ejemplo mientras el reciﬁiente se tras-—
lada o almacena, o un adaptador pare vaciar o llenar el
recipiente 10,

" E1l revestimiento protector exterior ll compren=

de una camisa generalmente cilindriea que rodea al recipien -

te metdlico 10 y se extiende en sentido axial méds alld

del recipiente por cada extremo para proporcionar una

faldilla protectora 20 en cada uno.de los extremos'del

recipiente. El revestimiento 11 se compone de tres sec~
clones alineados en sentido axial, o ses doé secciones
extremas de faldillae 21 y 22 y una seccidén de camisa in-
termedia 23, fabricandoge las tres secciones 21, 22 y 23
de un material laminar de pléstico eldstico moldeado;‘La
seccién de canisa intermedia 23 esté provista de dos
nervaduras circunferenciales separadas axialmente 25 en

forma de ondulaciones anulares moldeadas, sobre las que

se puede hacer rodar el recipiente por el suelo u otra
superficie lisa, y tiene iniocialmente un didmetro inter—
no ligeramente menor que el didmetro exterior del recipien
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te 10 y se acopla: sobre el recipiente calentando la camlsa

- 23 para dilaterla, colocandola sobre la parte media

cilindrica 14 del reciplente 10 y permltiendo que la cami-
sa intermedia 23 se compruma sobre el recipiente 10 cuan-
do se enfria. e RO

 lLes seéciones de faldille 21 y 22, que pueden-
denominarse como gecciones de faldilla guperior e infe-

rior, reSpectlvamente, puesto que normelmente se alma—

" cena el recipiente con la abertura 16 Yy la espita 17 ha-

cia arriba, son en general Similares entre &f, y cada una
de ellas comprende una pared.intérior 27 y una pared ex-—
terior 28, teniendo la pared exterior 28 el mismo didme-
tro interior que laﬁseccidn.de'cémisa'intermedia 233 wn

‘extremo de cada pared exterior 28 estd disefiado para

acoplarse sobre el extremo cilindrico del recipiente 10. .
y para unirse al extremo correspondiente de la seccién
de camisa intermedia 23 de una forma que se describiré

més adelante, y el restode la’ pared exterior 28 forma

una parte de faldilla que se extiende'més alld del ex=-
tremo 12 o 13 del'recipiente lO..La pared interior 27

‘que tiene un diémetro menor que la pared exterior 28 '
¥ es mds corta en sentido axiel que la pared exteriar
' 28, se une integramente con la pared exterior 28 en el

exterior 30 de la misma. La pared interior 27»se extiende
generalmente en sentido axial hacia el interior en direc-
cién al extremo del reciplente 12 o 13 y también se codi-
fica hacia el interior términando en un reborde 31 Que‘

se asienta contra el extremo abombado 12 o 13 del recipien

fe 10, forméndo'de‘este modo wna cavidad anular 32 de
seccibén transversal trapezoidal entre las paredes interior




y exterior 27 y 28 ¥ le esquina del‘reoipiente 15,

Las secciones de faldilla superior 21 y 22
diiieren,ligeramenteven ol sentido de que la pared inte-
rior 27 de la seccién superior 21 se conifica en un 4ngu-

5 lo algo menor respecto a la pared exterior 28 qﬁe en el
caso de la seccién de faldilla inferior 22, de forma qus
la cavidad cerrada 32 en la seccién de faldilla inferior
22 tiene una seccidén transversal mayor que ls secoidn
trensversal de la seccién de faldille superior 21y Ia

10, ‘ cavidad de aire formada por cada una de estas cavidades
22, proporciong una amortiguacidén neumdtica para reducir
el riesgo de deterioro al recipiente 10, siendo mayor‘éi
efecto de amortiguaéién de la secoién de faldilla inferior
22 que el de la seccidn de faldilla superior 21,

15. | Ademds, la seccidén de faldillas superior 21 es-
t4 proviste de un reborde anular levantado 33 que sobre-
sale de su extremo superior 30, y 1é~seccién de faldills -
22 estd provista de un rebajo anular 34 en su extremo 30
que tiens un didmetro similar al del reborde o nervio

20, levantado 33 para permitir apilar un cierto mimero de
cufietas similares unos sobre otros, con el nervio 33 de
la faldilla superior 21 de un reoipiente encajando en el
rebajo 34 de la faldilla inferior 22 del reciplente situa
do encimae

25, : Adends, la seccidn de faldilla superior 21 tiene
dos aberturas 35 para cager ¥y manéjar el recipienie, mien-
tras que la séccién de faldilla interior 22 estéd proviste
de cuatro desaglies equidistantes 36 en forma de ranuras
verticales para eviter que quede agua confinada dentro

304 de la faldille 22 durante el almacenamiento. |




Cada seccidém: de faldilla extrema 21 o 22 puede
sujetarse a la seccidén de camisa intérmedia 23 de varios
modos diversos. En esta modalidad cada seccidén de faldi-
lla 21 o 22 tlene, adyacente gl extremo axialmente inte~

56 rior de su pared exterior 27 o 28, una parte extrems anu-
lar escalonada 38 con una forma escalonada saliente, gque
proporciona un canal circunferencial interno 31 el cual

" 8e encara en sentido radial hacia el interior y’tiene wn
nervio salliente en sentido axial 40 mds allg del mismo,
10 cuyo didmetro interno correéponde al didmetro externo
de la seccibn de camisa infermedia 23£5El extremo corres-
pondiente de la seccibén de camisa intermedia,ZS ostd
provisto de una nervadure circunferencial saliente en
sentido radial 41, Por consiguiente, después de haberse
15, ajustado la seccién de camisa intermedia 23 y haberse com
| primido sobre la pared cilindrica 14 del recipiente metd~-
lico 10, se puede empujar la pared exterior 27 o 28 de |
la seccién de faldilla respectiva sobre el extremo con
nervedura de la seccidén de camisa 23 hasta que su parte
20¢ extrema acanalada 38 éntra a presién sobre el extremo
nervado de la camisa 23 con la nervadura 41 éjustada en
el canal 39 para mantener la seocoidén de faldilla 21 o 22
firmemente sujeta con la nervadura 33 de su pared inte-
rior 27 o tope contra el extremo abombado del recipilente
25, metdiico 104 Si se desea, se puede adherir entonces la
nervadura 40 de la secclén de faldilla con adhesivo, 0
soldarse por costura, a la oamisa 23¢
- En la modalidad de la flgura 4, el cufiete para
-cerveza comprende de nuevo un recipiente metdlico de pre-~

30¢ sién 10 comprendido en un revestimiento o envuelta exterior'i
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de plédstico eldstico de tres piezas 11 para proteger al
recipiente, indioéhdose las piezas similares con los mig-
mos niumeros de referenéia que en la modalidad de las fi=-
guras 1 a 3, Eh este caso, la cavidad de aire comprendi- »
da entre las paredes interior y exterior 27 y 28 de cada se3 "
cién de faldilla 21 o 22 queda cerrada, no obstante, por
una pared inferior o de fondo 50 para formar un comparti=-
miento estanco 51 en el que queda confinado el aire, proé
duciendo el efecto de un cojin de aire eldstico. las cavi-
dades de aire 50 en la secoidn de faldilla superior 21

quedan cerradas por paredes moldeadas ( no ilustradas)‘a

. partir de los rebajos o agarradqres 35, y en la seccibn

de faldilla inferior 22 a partir de las ranuras de desga=-
glle 36, | ‘

Adn mds, en este caso la seccidén de camisa ine
termedia 23 estd construida con una pequefia nervadura cir-
cunferencial externa 52 separada de su nervaduras dél oxX~—
tremo 41. 5 | ' | o

En otros réspectos, el cufiete para cerveza de la
figura 4 es similar al ilustrado en las figuras 1 a'3.

| En la modalidad de la figura 5 la construccidn
¥y disposicidén del cufiete para cerveza y en géneral simie
lar al de las figuras 1 a 3, pero se utiliza una forma
modificada de unién 0 Juntura entre las tres piezas 21,
22 y 23 de la envuelta protectora de pléstido 18

En este caso, en lugar de la juntura de nerva-
dura y caﬁal de ajuéte'a presién de las figuras 1 a 3, se
emplea una wnién soldads a solape entre cada seccién de-
faldilla 21 o 22 y la seccidn de camisa intermedia 234 Se
gin se ilustra en la figura 5, el extremo axialmente ine
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terior de la pared exterior 28 de cada seccién de feldilla g
21 o 22 estéd fbrmado con una parte de pestalia circunferen~
cial escalonada hacia fuera 60 que se superpbne al extré-
mo liso adyacente 61 de la seccién de camisa inmediata 23,
y el borde extremo de la pestafia 60 se suelda a la cara de
la parte extrema 61, segin se iluétra en 62;'extendiéhdose
le soldadura 62 circunferencialmente elrededor del reoipieg ? 
5o, N o S ‘v_ . S

Alternativamente, el borde interior de la pared
oxterior 28 de cada seccién de faldilla 21 o 22 puede ser
liso también y no estar:escolonado; heciendo tope éimple-

- mente contra el borde adyacente de la seccién de camiss

intermedia 23 mediante una simple soldadura a topé.

En la modalidad de la figura 6, la envuelta o
revestinlento protector extérior_de plédstico 11 estd com=-
puesto sblamente por dos secciones, 71l y 72, Cada seccidn

71 o 72 tiene una formacién de faldilla precisamente simi-

lar a la de las figuras 1 y 2 y proporciona cavidades de
aires 32 igual que anteriormente, pero en lugar de uhirse
a uvna seccién de camisa intermedia, su pared exterior 28’
se prolonga axialmente hacia el interior hasta el centro

~de la longitud axial del cufiete, donde su borde liso hace

tope contra el borde liso de la otra seccidén de faldilla
Y los bordes pﬁestos a tope se sueldan entre si por medio
de una soldadura circunferencial a tope 73. En otros as-
pectos, la modalided de la figura 6 es similar a la de 1as
figuras 1 a 3.

' ILa modalidad de la figura 6 puede variar de modos

diversos. Por ejemplo cada una de las dos secclones de re-

vestimiento protector 71 y 72, en lugar de prolongarse hasta ;.
el centro de la longitud del recipiente 10, podrian detener .
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se a corta dlstancia de la linea central, dejando de 3CU~
blerta la parte central de la superficie exterior de la
pared cilindrica 14 del reelplente metdlico 10, Entonces,
les dos secclones del revestimiento se adheririan prefe-
riblemente aljrecipiente metdlico 10 por medio de un adhe-
sivo apropiado. Las nervaduras circunferenciales 25 po-
drian moldearse en las secciones 71 y 72 del revéstimienp

o0 de pléstico o bien, los bordes de estas secciones’bo&
“drfan quedar fuera de las nervaduras 25, lo cual, en ese

caso, podria proporoionarse mediante aros elésticos sepa~
rados sujetos alrededor.del»exterior'delvrecipiente_lo_y
adheridos al mismoj; o dé otro modo, el propio recipiente

- 10 podria fabricarse con nervaduras circunferenciales

formadas integramente en su pared cilindrica 14 como on-—
dulaciones de la mismae
N O T &

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como ;a'manera de realizarlo en la'préctida,
debe hacerse constar que las diéposicioﬁés anteriormente
indicadas son susceptibles de modificacidnes de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental. Tambien
se hace constar que el inﬁentp se refiere a una solicitud
de patente presentada en Inglaterfa ne 55113/68 de 20 de

- noviembre de 1968, acogiéndose porAlo tanto a 1los benefi-

cios que conceden los Convenios'Internacionales en vigor;
siendo 1o que constituye la esencia del referido invento
y por 1o que se golicita Pa$ente de Invencién por 20 afios
en Bspaﬁa sobre Perfeccionamlentos en 1a construccién de
recipientes de presién’ caracterizéndose por lo siguiente:
18 4= Perfeccionamientos_envla‘construccién de
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recipientés de presién, caracterizados pofque cada reci-
piente comprende un reéipiente metdlico inteérior con una
forma generalmente cilindrica-para 6ontener wn fluido com—
primido, al cual se dota de un revestimiento o envuelta

56 ' protector exterior flexible moldeado de material eldstico
que'cubre por lo menos las dos. partes extremas de la pared
lateral del recipiente metdlico y proporciona faldillaa .
elédsticas salientes -en sentido axial en ambos extremos |

- del mismoe. | , _ _

10, - | 28,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién
1, caracterizedos porque las nervaduras circunferenciales
salientes forman parte Integra del revestimiento protector
exterior, rodeando las nervaduras circunferencialmente al
recipiente metdlico.

15, ' 38,~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
1 o 2, caracterizados porque el revestimiento exterior cubre}
précticamente la totalided de la pared lateral cilindrica |
del recipiente metdlicos

48 4= Perfeccionamlentos segﬁn 1la reiv1ndicacién

20, 3, caracterizados porque el revestimiento exterior se com-
pone de secciones tubulares que rodean al recipiente meté-
lico y que se unen entre si circunferencialmente por sus
bordes adyacentes., -

58 .~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién

25, 4, caracterizados porque el revestimiento exterior se com-
pone de tres secciones, dos secciones extremas cada una de
las cuales proporciona una faldilla eldstica seliente en
sentido axial, y una geccién intermedia de camisa cuyos
‘bordes se unen a los bordes adyacentes de las secciones
extremas y que rodea la paz*e central de la pared lateral

30. oilindrica del recipiente.
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68,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 4;
caracterizados porque el revestimiento exterior se compone ;
de dos secciones,extremaé‘tubulares, cada una de las cuaw
les proporciona una faldilla eldstica saliente en sentido

S¢ axial, uniéndose entre s{ los bordes adyacentes de las
dos secciones extremas alrededor del centro de la pared
lateral cilindrica del recipiente metdlicos
 T8.- Perfeccionamientos segin cuaiquiera de
las reivindicaciones.4 a 6, caracterizados porque los boxr-
10. ‘des adyacentes de las secciones adyacentés del revestimien
| to exterior se sueldan entre slsé .

88 .~ Perfeccionamientos segﬁn cualquiera de las
reivindicaciones 4.&a 6, caracterizados porque las-unio-
nes entre bordes adyacentes de las secciones adyacentes

15, del revestimiento exterior se obtienen por medio de for-
V  maciones de mutua fijacién en dichos bordes.

98 ,- Perfeccionamientos segin la reivindicacién
8, caracterizados porque dichas formaciones de mutua fija-
cién comprenden wna nervadura circunférencial saliente en

20, - sentido radial en un borde, que engancha en un canal cir-
cunferencial encarado en sentido radial hacia el interior
formado en una parte escalonada enAsentido’radial hacia
fuera de un borde adyacente. ’ '

108 ,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién

25, 1, caracterizados porque el revestimiento éxtérior ée COm=
pone de dos.secciones extremaé tubulares qﬁe proporcionan
cada una una faldilla eldstica saliente en sentido axial,
acoplandose las secciones extremas respectivamente sobfe
los dos extremos del recipiente metélioo ¥y sujetdndose a

" los. mismos medisnte adhesivo, dejando una parte central
30, de la superficie cilindrica exterior del recipiente metdlico: -
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sin cubrir entre los bordes interiores separados de las
dos secciones extremas del revestimientos |

118 ,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién
10, caracterizados-porque cada seccién extrema incorpora

ung nervadura circunferencial saliente y moldeada Integra-
mente con dichas seccionesy '_ |
128.~ Perfeccionamientos segin la reivindicecién

11, caracterizédos porque lag nervaduras'eircunferenciales

- salientes se forman como ondulaciones en la parte central

sin cubrir de la pared lateral cilindrica del'récipiente

metdlico,

138 .~ Perfeccionamientos segin cualquiera de
las reivindicaciones 5 a 12, caracterizados porque cada
geccidn éxtrema del revestimiento exterior incorpora una
o mds cavidades de aire que constituyen cojinetés neumd-
ticos para el recipiente. | -

148 ,~ Perfeccionamientos segén la reivindicacién
13, caracterizados porque las cavidades de aire son total-
mente cerradas y estancas en las secciones extremas del
revestimiento exteriores

158 ,~ Perfeccionamientos segin la reivindica-
cién 13, caracterizados porque las cavidades de aire se
forman entre paredes separadas de la parte de féldilla
de cada seccibn extrems y la superficie de un extremo del
recipiente metdlicos ' |

168,- Perfeccionamientos segin cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 15, caracterizados porque se
preve a los bordes exteriores de las faldillas eiésti—
cas de rebajos anulares y salientes en cooperacién pare
apilar dichos recipientes coaxialmente unos soﬁre otrose
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178,~ Perfeccionamientos en la construccién
de recipientes de presién, tal y ocomo queda sustanciale
mente descrito en la presente Memoria e ilustrado en los
dibujos é;djuntos. _ | B

Esta Memoria consta de quince hojas escritas

a médquins por
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