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M O D E L O  DE  U T I L I D A D

por"GRUPO VIBRADOR PARA LA DISTRIBUCION ALINEADA DE ENVASES", 

a favor de Don Juan y Don Alfonso R icart G il, ambos de nacio­

nalidad espa ló la  y residentes en Santa María de Barbera (Bar­
celona), c a lle  Arquímedes, n8 4 .-  ------------------- ------------- ---

M E N O R I A  D E S C R I P T I V A

El presente Modelo de U tilidad  se re fie re  a un grupo v i­

brador para obtener l a  d istribución  alineada de envases, cuyas 
c a ra c te r ís t ic a s  esen ciales quedan debidamente resenadas en l a  

descripción que sigue*
5 GeneráL mente, l a s  lin e a s  automáticas de envasado poseen

un elemento d istrib u id o r, cuya misión consiste en re c ib ir  lo s  

objetos a traslad ar y colocarlos en l a  posición óptima para 
su manipulación, mediante d isp o sitiv o s adecuados, bien sea ha­

c ia  l a s  ca jas de transporte o bien hacia o tras máquinas de l a  

1 0  l in e a *
E stas mesas d istrib u id oras consisten, esencialmente, en 

una cin ta transportadora, que constituye su fondo, sobre l a  

cual van llegando lo s  envases. Sobre l a  cin ta transportadora 

se encuentran dispuestos una se rie  de tabiques, que no tocan



a aqu ella , lo s  cuales delimitan idéntico numero de c a lle jo ­

nes donde se irán  situando lo s  envases, uniformemente d is­
puestos, para su inmediata manipulación*.

Los inconvenientes que presentan e sta s  mesas son multi—

5 p ie s , siendo e l más importante e l hecho de que en muy numero­

sas ocasiones quedan lo s  envases agolpados, situándose alguno 

frente a uno de lo s  tabiques separadores de lo s  ca lle jo n es, 

con lo  que puede provocarse l a  obstrucción a l  ca lle jón  impi­
diendo e l paso de lo s  demás envases que van llegando póste­

lo  riormente y que avanzan por e l movimiento de l a  cin ta impi­

diendo su alineación correcta*

El grupo vibrador objeto de este  modelo elimina estos 

inconvenientes, a l ev ita r  l a  p o sib ilid ad  de detención del 

envase frente a l tabique, ya que e l conjunto que queda s itú a— 

15 do delante de lo s tabiques es dotado de un movimiento vibra­
to rio  constante*

En l a  lámina adjunta y para mayor comprensión de lo  an­

teriormente d e scrito , se ha dibujado una realizac ión  p ráctica  

del grupo vibrador objeto de este  modelo*
20 En dicho dibujo se aprecia l a  mesa d istrib u id ora -2—

cuyo fondo e stá  constituido por una cin ta transportadora -3—*

Los tabiques -4—delimitado re s de lo s  d iversos c a lle jo ­

nes de d istribución  quedan su je to s por lo s  montantes -5—, lo s  

cuales a su vez permanecen f i ja d o s  a lo s  travesaRos -6—, sos— 
25 tenidos por lo s  soportes v e r tic a le s  -'¡f—, adosados a lo s  cos­

tados de l a  mesa*

El vibrador -8— que podrá ser  electromecánico, neumático 

o electrón ico , indistintam ente, e s tá  f ija d o  a un bastidor 

-9— móvil sobre unos bloques de caucho -10— que le  permitirán 

30 adoptar e l movimiento v ib ratorio  originado por el vibrador y

K3!



que a su vez, es transmitido a l a s  barras v e r tic a le s  -11—, 
so lid a r ia s  del bastidor —9—+

E stas barras están situadas frente a l extremo de cada 
uno de lo s  tabiques -4-% de forma que impedirán con su vibra­

ción la  detención de lo s  envases y su posib le deterioro o ro­

tu ra . Las barras no tocan l a  cin ta transportadora, sino que 

quedan algo separadas de e l l a .
Tal como se observa en e l dibujo, l a  longitud de lo s  ca­

lle jo n e s  es decreciente, de forma que lo s  envases irán pasan­
do de uno a otro ca lle jó n  cuando e l anterior e stá  totalmente 

lle n o , siempre desplazados por l a  cinta transportadora.

Descrito suficientemente el objeto de l a  invención, es

de hacer notar que el ser llevado a l a  práctica, podrán va­
r ia r  la s  formas, dimensiones, proporción y disposición  de lo s

d istin to s elementos, a s í  como lo s  m ateriales u tiliz a d o s , sin  
que por e llo  se a lte re , n i modifique, su esen ciálidad .

- N O T A -

Se reiv ind ica como objeto deL presente Modelo de U t i l i­

dad:
l a . — Un grupo vibrador para l a  d istribución  alineada de 

envases, caracterizado por disponer de un d isp o sitiv o  vibra­

dor, que se h a lla  f i ja d o  sobre un bastidor o sc ilan te  sobre 
bloques de caucho, sostenido por soportes v e r t ic a le s  f ija d o s  

a lo s  costados de l a  mesa d istr ib u id o ra .

2 a .-  El propio grupo vibrador, según l a  anterior reiv in­

dicación, caracterizado porque del bastidor vibrante penden 

verticalmente una se rie  de b arras, la s  cuales quedan situadas 

frente a lo s  tabiques que delim itan lo s  d iferen tes calle jon es 

de c la s ific ac ió n  de lo s  envases a d is tr ib u ir , de forma que



la s  t a le s  barras, animadas de idén tica vibración y sin  tooar 
l a  c in ta transportadora que forma l a  su p erfic ie  de l a  mesa, 
evitan l a  acumulación de envases y p o sib le s atascos frente 

a lo s  tabiques d iv iso r io s , tabiques de longitud decreciente 

para f a c i l i t a r  el paso de un caLleján a otro , cuando e l pre­

cedente esté completo*

33*- GRUPO VIBRADOR PARA LA DISTRIBUCION ALINEADA DE 
ENVASES.-

Madrid, /Y^de Noviembre de 1969-*
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