
M E M O R I A

.15340 8 
^53408

D E S C R I P T I V A

de una Patente de Invención en EspaHa por "MEJORAS EN JA FA­
BRICACION' DE PLACAS Y MTDOSUSS DE VIDRIO COLOREADO, 60N O
s ie  soporte dorsal" .  -
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A nombre de: HUGO SQMI&LIANA.

Residente en: 58, V iaVíorno, COMO ( I t a l ia )  

Nacionalidad: ITA1IAMY

(CAS 8393/1*. 8336.- VM. 3.067).
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la  presente invenci ̂ on conoieme unas majoma sn la  
fabricación de las placas y baldosines de vidrio coloreado, 
con o. sin soporte dorsal de cemento, o de otros materiales, 
que presentan una superficie rugosa o lisa .

Dichas mejoras tienen especialmente como finés;
-  la  mejora de la  calidad ds los productos obtenido».
-  la  xaduoción dal preoio da cjoaFte.
-  la  rápidos y facilidad do fabricación.

Según la invención, unas placas ds vidüo de toda na-’ 
turalsaa y dimensiones son revestidas en sus superficie do»- v 
sal de un bernia susceptible de ser coloreado en todo antis, 
especialmente preparado disolviendo en un disolvente conve­
niente (por ejemplo una meaola de toluol y benzol), tan difesl­
ío poliolorico de contenido particularmente elevado dé cloro 
(ds 66 a 70 %) asi como de elevado punto de fusáÓh (66/70* C .), 
es decir un difenilo dórico que tenga preferiblemente un Ca­
recí er más resinoso que aceitoso. En algunas clretÉ|rtanclas 
puede ser interesante aumentar la viscosidad del beabais sin 
alterar la  función fisico-quimloa especifica y, en tales car- 
so e , se puede prever la adición de otros clorurados derivados 
ds los hidrocarburos aromáticos Cómo, por ejemplo a l cloro 
caucho.

Guando-se quieren proveer lee placas de vidrio asi 
coloreado de un soporte dorsal de hormigón, se procede de la  
manera siguiente:

-  Se extiende una delgada capa de este mismo barniz, 
pero no coloreado a base de difenilo policlórieC espolvoreán­
dolo inmediatamente de arenft o de todo otro matsrfalsussepti- 
ble de ligaorse con s i  aorlawro o ©omol cemento.

' . -  una vea seca set*' delgada'©apa la-arena
aplicada a esta última se encuentra fijada en e lla  de manera 
definitiva y duradera, constituyendo por elle una muy buena 
superficie de anclaje para e l mortero o el cemento qué sé po­
drá aplicar por los procedimientos conocidos en los espeso­
res p en las formas deseadas.

Una variante de este procedimiento resulta de la  po­
sibilidad de emplear otros materiales para fija r  la arena so- 
ble la  capa de barniz coloreado, tales como, por ejemplo, una



2

46.

50.-

86.

60.-

66.-

1
solución alcohólica de resina feaol-formaldehido, una emul­
sión acuosa de caucho, de betún de parafina y otros. Semblan 
se puede cubrir direotámente la  capa seoa de barniz coloreado 
de «rene previamente oaiest#da & la temperatura de ablanda­
miento del difenilo poliolórioo «saleado que se fija  en ella  
por enfriamiento de manera superficial y definitiva.

Cuando, por e l contrario, se quiero» proveer las placas 
ds vidrio coloreado o decorado de otro tipo de soporté, por
ejemplo de tina hoja de contrachapado, de eternit, cartea, de 
tejido u otros, basta unir astos iziateriaies ft la  placada .vi­
drio del lado de la superficie coloreada con una oclé* o alaa- 
cida cualquiera, con la condición ds no atacar é lb e rn iaa l 
difenilo dórico. Se puede emplear por ejemplo una cola alco­
hólica a l acetato polivlnilieo, a la  bakelita, a la goma laca
y otroc.

Se indicarán a continuación dos ejemplos ds puesta en 
práctica de las mejoras objeto de la  invenolSu

Blondo ;:n$
Bate ejemplo conoiernela fabricación de baldosines co­

loreados por e jan pío de verde y con un soporte dorsal de bor¡- 
migón de cemento granuloso.

Se prepara un esmalte según la composición siguiente, 
estando indicadas en peso las proporciones:

Benzol..................... 38,?5 partes.
Nafta.......... ......... . 38,75 ,,
Difenilo olórioo..., 15,00 ,,
Clorocauoho......... .. 7 «SO ,,

T o ta l....100,00 partas
Se afíaden a este esmalte 12 partas de colorante (verde 

en este caso y constituido por óxido de cromé) y toda la masa 
pasa a la  trituradora;.

El asmalte asi.obtenido.^as';lanzado sob®é../el̂ vÍdii® con 
la1 pistola y aplicado en suwlM^vas capas delgada* pero sufi­
cientes para que no se compraébe transparencia, ^

i l  vidrio esmaltado es introducido entonces en ,un homo 
de secado a una temperatura in icial de 40 a 601 0. aproxima­
damente, elevándose entonces progresivamente esta temperatura 
hasta 1101 6. aproximadamente en una hora.
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Loa baldosines son entonces extraídos delhozáo, y 
adentres están aún calientes, es esparce con la  paleta o ds 
otro modo, sobre la superficie esmaltada grava de tamaño apro­
piado previamente calentado a una temperatura de 65 a 76> C.
Se desembarazan inmediatamente los baldosines deleexceso de 
grava dándoles la  vuelta.

Una vez enf irados los baldosines se extiende con la  
pietola sobre la  superficie esmaltada y provista da grava una 
solución muy liquida de una mezcla de cemento y de arena en 
partes iguales con e l fin  de llenar loe intervalos entre lee 
granos ds grava y unir perfectamente untre ellos estos últimos.

Se deja por fin  que se efectúe e l endurecimiento de 
la capa de cemento durante S a 5 dias.

Ejemplo 8.
Este ajanpío concierne un baldosín oon soporte dorsal 

constituido por una hoja de contrachapado u otra materia.
El e smaltado propiamente dicho del vidrio es efectuar 

do oomo se. indica en el ejemplo 1»
Se prepara un adhesivo o cola de la  comgesioi^n si­

guiente en peso:
Alcohol de quem ar...,»...,........ 68,60 partee.
Resina o acetato pollvln ilico.,, 80,00 ,,
Pt.alato de butilo .. . . . . . » . . » . » . .  ,,

T o t a l . .100,00 partes.
Esta cola es aplicada con s i pincel sobre una cara dé 

la hoja de contrachapado y es dejada secar a l aire libra. El 
secado es interrumpido cuando la cola ha adquirido una consis­
tencia sólida pero ae adhiere aún a los dedos.

La hoja de contrachapado u otra es aplicada oon su ca­
ra en colada sobre la  capa de esmalte del baldosín a su aalida 
del horno y el conjunto es mantenido bajo prensa a una presión 
ds 3ja Z kilos por centímetro cuadrado hasta una perfecta ad­
herencia.

La invención comprea de en tu alcance, a titulo de. nue­
vo b productos Industriales, loe baldQslaesy placas éé vi&plQ 
obtenidos aplicando las mejoras d a fin l^ l^  
que aatéeede . La misma áe extiende a l «sén «n e l en-
pisan vidrios coloreados en la  n ila, o esmaltados a fu%®, en



Á3 8S93/P. 5265 
106 —

110—

lie—

120—

153408
lagar de un vidrio transparente o translúcido, no siendo ©o-
loraado el barnis del carácter anteriormente mencionado mas
qpe eneuanto su coloración tiene que intervenir en e l **>'. -
pecio del producto aojado, siendo sobre iédd 'lds signiantes
las principales propiedades de sets barnis:

l i )  Adherencia tenas y permanente a l vidrio;
g8) Impermeabilidad, insclt&ilidad y ausencia d* hincha- 

miento en presencia de agtjá?
38) Inercia relativa a toda acción química.
48) Buena resistencia á las acciones fotequiaioae*

■ 61) Bncelsnte coeficiente de absorción 4e,lAS dil#'a0iO^ 
nds tfemicas y de las tensiones estatdflas y' «Ésimicaa.

61) Estabilidad química.
?•) Acromatismo suficiente para no Influir en lee matices 

mas delicados.
88) rancien química neutra que permite e l empleq de los 

mas distintos colores minerales y lacas orgánicas.
98) Elevado punto de ablandamiento y de fusión.

108) Facilidad de aplicación.

- 4 -

o—o—o—o—o—o-o—o—o—o—o

1 W'



- 5 -

__■í¡a£m>

A.- 158408
Loa puntos de Invención propia y nueva que se reivindican 

para que sean ola jet o de esta Patente de Invención en Ea paito 
son los siguientes:

1 ) » Mejoras en la fabricación de placas y baldosines de 
vidrio coloreado, can o sin soporte dorsal, caracterizadas 
por e l hecho de que lae plaoas o baldosines son revestidos 
en su lado dorsal de un barniz coloreado, cepo por ejemplo
un difenilo polidórico, que posee preferiblemente un elevado 
contenido de clero (60/70 JÉ) asi como un elevado punto de fu­
sión (60/701 G«) es decir,que presenta un carácter más resi­
noso que aceitoso, asociado ocm otros cloruros derivados hen­
eándoos, como por ejemplo e l clorodpoh© cuando te quiere au­
mentar la  viscosidad del barniz.

2 ) . Mejoras según la  reivindicación 1 ), oaraeterizadas 
por el hecho de emplearse e l barniz no coloreado para li ja r  
sobre la  primera tapa de barniz coloreado o eemalte grava u 
otro que permita anclar mortero de cemento que constituye e l 
soporte dorsal de la placa o del baldosín.

3 ) . Mejoras según la  reivindicación 1) caracterizadas por 
estar constituido e l barniz por 38,78 partes de benzol, 38,76 
partes de nafta, 15 partee de dif enilo dórico y de 7,50 par­
tee de olorocaucho.

4 ) . Mejoras según la  r  eivindicación 1), caracterizadas 
por e l hecho de que e l soporte dorsal está constituido por 
una hoja de contrachapado, de eternit, de cartón, de tejido
u otro fijada sobre el esmalte o barniz ooloreado de la  placa 
o del baldosín por un adhesivo neutro con .raspeóte .al difeni* 
lo olóxico y constitai&oporéjemplo por una sdtjielln ale®*- 
holiaa de acetato: po^*inilicu¿ de goma laca y dnreZíád' fo- 
nolformaldehido.

5 ) . Mejoras según las reivindicaciones 1) y 4 ), carac­
terizadas por e l heoho de contener el adhesivo para lá  hoja 
que constituye e l soporte dorsal 65,60 partes de â Lcohol de 
quemar, 30 partes de resina a l acetato polivlnilloo y 4,60 
partes de ftalato ds butilo.

6 ) . "MEJORAS EN LA EADRICACION DE PLACAS Y BALDOSINES DE
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VIDRIO CLQHEADO, CQtí O SIE SOPOITD DORSAL** , todo tal y oon-
forme se describe en la presente memoria, la cual consta da 
1M  lineas.

Madrid, 24 de Junio de 1.941. 
I. A, '

a,¡ ■■ 
I. v.


	Bibliographic data
	Description
	Claims



