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: ‘“’t sute, se emplean espiras o a.lambres ds volrrén o de otwo ma—-r

De erémm:io ¢l 6xido se apliee. por prmaca,én, mmsién o cata-.
. fmsia ¥ di@ho 6xido se oalcins aebre el caeccpo ealen‘btdar & unos -

‘@.Lorenz Aktiengesall-
'schaft, rm&mteénBerJ.Mempelhof
(.u.wa,a), o ; |
"mr CE:&ME&WG PARA CUBRIR Awmms BE
ALTO PUNTO BE FUSION CON OMDOS DE AITO I‘E‘EN-—
‘Tom:ms:rms“

Es Babido, qQue como" cuerpol calen‘bad.ores de o&'boows calen—

. tados indirectamen'be (o] de ‘otros dispoaitivos ealmtados inﬁi:cec-

‘cal de alevado mmto de mss.dn o alaaeiones de: estoa neta.les. _Pa-

ra aialar estos ouerpoa oalemtadonea eléatnoamente raspeeto al

"fcéteao o8 lo oorr:l.ente 6l proveerlea ée an 6x1do - elova&e pan- o
'.‘_\to de maién, por ajmplo d» 6::1.6.0 de alm!inie, eeﬁ ob;jate do lo-
_gm asf un aislamunte elécmco elwado antm 1oe 'dos caazpos -

_metilicas atn con tempmtma de: sea:vieie rolativamente elevadas.

4 ‘-1.66090 Esta tempemtma de caleimcién o relaﬁwasente elevada, :

‘de um.én por calcinae:.én gracias al. hecha e qm

pero dabe: wplea:cse ‘con ebjeto de- 1o pmlengar demasisdo el ‘tiem—
po para el proceso de eoneracién. 1 o
E1 presente invento se Propag mejorar ests prammiente y

conseguir aeelerxr 6l proceso d.o tia’ba:}o ¥ rebam tampama.‘bm-a -

preparaeidn quﬁie& a8l 6xl’da mwzpor&ndele mw!:
nen combinsciones metélicas hidrolizablos y realizando 1uego la
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aflioaeidn'del éxido y la concrecién sobre el metal en una oOpera-
cién. Esto se realizs gracias, por ejemplo, a que &l éxido se in--
corporan dcidos, por ejemplo, clorhfarico, acético, aftrico, etc.,
0 combinasciones inorgénicas u orgfnicas hidroliszantes y estas se
melen largo tiempo con el 6xido. Con el éxido 2 asi preperad

se puede cubrir el alambre metélicb 1 ds manera continuea, Imme-
Glatamente el alambre cubisrto coun el &uido se hace pasar por un
horno y el 6xido se calcina s incrusta & temperaturas que DProvoe
can uoa concrecidén firme. Iiepitiendo varias veces el proceso 86
pueden lograr diversos espesores en la capa.

Los alambres as{ preparados pueden emplearse como Iilamentos

calentadores o también varillas de sostén para espirales y se dis-

" tinguen ante todo por una superticie unifomme lisa.

Ofrece especiales ventajas el que la capa oxIdica apl;cada
e8 extraordinariamente eldstica y sigme sin més las flexiones del
alambre, Bl alambre aislado puede arrollarse en bobinas y por ello
pemite otxas operacionss corrientes. Por cualquiera de los m&to-

Gos conocidos puede cubrirse continuamente de una capa metdlicas,

por ejemple, mediante pulverizacién catédica, aplicacibén de una

suspensifn metdlica e incrustacidn de la misma © por aplicacién
de 6xidos metdlicos ¥y reduccién de los mismos por medio de gases

reductores o mezclas geseosas o por recubrimiento con hollin. Bl

‘alambre aislado pusde.por otro lado servir sin mds como alambre

de ndcleo para fabxicacidn de_espirales sin que hays gne temexr
que se rompan o doblen o sufra otros déteribros la éapa aislado-
ra, De este modo pueden variarse ce miltiples menerss lss relacio-
nes de temperatura asl filamento. |

Por otro lado aplicande una caps smisora sobré el Iilamento
metalizado pueden fabricarse cdtodos que proporcionen ellefecto
dtil mds grande posible por 1o que se refiere al eprovechamiento
del calor, pudiéndose efectusar la aplicacién de le cape emisora,

por cualquiera de los métodos posibles para alembre desmudo, ya
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- que 13 ‘capa de $xido puede s:l.n mds seguir las exigenaiae impnes-v
'ta.s per 1o que 80 reﬁere e la elasticidad. '

Y tiettetgettets FO T A& !f—: ittty
'  8e :ceiv:lndi@a como mmeve y de pz:opia invenoién:

| 1.~ Un procedinimto para cubrir alambres d¢ alto punto ds
‘tusidn com éxtaos de alte panto ds. tasidn, caTacterizado por gue

se efectda la oconerecién de lqé 6::1&:9'5 sedisnte aditamentos de.

‘ ﬁ@tﬁneiaa e origiﬁan denhina.eioﬁea;’ metélicas hidroiisablea.

| 2.~ Tm prmﬂind.mto seg&n lo reivizﬂiesao en el punto 1,

caracterinado por que la aplicwién a8l 6xiﬁa 0 de una mezcla de

verios y la concreoiJn se reslisan en wns omacién.

Se= Un pmcedj.n:lante segdn lo reivmdiaade e los pantos
1 ¥ 2, caracterizado por que el 6:::.&.@, per ejemplo el 6::!.«10 de
megnosio, sl 6xido de aluminio, el éxido-d.e becr:.],j.a,_el 6x:.<19
de oirconio, ol 3::1’&0 de torio, Aeta, o una maécla de Avu-‘io's 88

pm;para de antemano por adicibn de écidoa, por eJOmplO s clorhi—

,&rico, méticc, m!trieo b2 siﬁlsrea o de sus salee metflicas o
por a&:.cndn de loa eﬁeidoa en fam de eomb.inaaionea orgé.niea.a,
"

¥y pox molturaei&n. ‘ ‘
418 aplioacién de un alamb:m cnhiarto de uns eapa. as ‘
éxido segfin lo reivindicade en los puntoe 14 siguientee, ocmo

' ‘ filamento calent‘ador para catadoe calentados :!.ndirectamente.

Hyw La aplicac:.dn de un a.lambre fa.briua’de segtin 1o rei..
vinda.eado en-el punto 1 > ‘como va!:llla de soatén para espimles.

b la e@lieacién y el alambre ranrd.oad.o seg«in lo reivin«-
ucado an el punto 1, como a.lanibre nnelaar pa;ra espiralea. '

7e= L& aplica.eién de un alambre fabricado segﬁn %0 reivin-
dicado en el panto 1, para. aplicar eualasquiera metales por los .
‘.métodos conocidos, ‘por ejemple nediante aplioacidn-e :Lne:mata—
‘cién de ume snepensiéa mtél:l.ea o de wn 6xido metdlico y redue—

eién de los miswos o por pnlverizaeién caﬁ‘dica,etc. ,:



| : 8um La a.plicaelén de un filamento Labricac‘io segzin lo reivin-
e | Y diceade e los pw:mtea 6 y 7 domo soporte ae una mess emisora que |
‘ | 85 8 aplics por’ ‘cuslguiers de los procedmierntos usuales. el trataz-
g de alatibres mmillos.
Esta Ea.tente reoae sobre “zm ?BQCEDMMO PABA WBBIH &.LAII— :
BHZS DE ALTO PUNTO D& WSI@N cow: OIIB@S DE ALEED FUETQ IE FU’SI@N“ '
come queda dasento en la pressnte hemoma i eamoterizado en la '

- antemox' Hota ¥ repreaants.do en ol adjunto Mlmao.

o Junio de iQ‘#’l@] '
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Escala variables
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