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de una Patente de Invencidén por 20 afios,
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CoLorenz Aktiengesell-
schaft, residente en Berlin-Tempelhof
(Alemania), por
"UN Pﬂg@EBIMIENTQ PARA LA FABRICACION DE
RECIPIENTES DE DESCARGA BLECTRICA,PREFEREN—
THMENTE 00N BOMBILLA METALICA".
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5l présente procedimiento se refiers é le fabricacién de
recipientes eléctricos de descarga con envolvente diffeilmente
reblandecible, por consiguiente, con prefereﬁcia.metéliea o cerd-
mica, pero de manera especial a la de las védlwvulas de déséarga
cuyog sistemas se fijan sobre una parte aisladora cerdrica y po-
rosa que Se une por fusidén con un medio dé ligaezdén que se reblan-
dece por el calor, por ejemplo,‘cqn cristal, a uﬁa envolvente
que actda eventualmente como dnodo exterior. |

la denominacién "poroso" se debve aceptar aguf en el més am-

_ plio sentido, debiendo entender con elle no sélo materiales ce—

témicos de elevada porosidad, sino también el empleo de perfora-
ciones, agujeros y talatwos. '
| Pare la fabricacidén de los citados recipientes de descarga
se propone, segin el invento, reelizar la unidén hermética al va«
cfo en el svporte del sistems con la bombilla metdlice sobre la
bomba. ~ |
Late procedimiento tiené la ventaje de que la soldadura her-

mética al vaclo del soporte del sistema con la bombilla dsi T~
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Olpl@nte y el vaciado de éﬁte, puede realizarse en una sola 0pe-
racidn. La sobrepresidén exterior empuja al medio reblandecido de
junta sobre o contra los puntos previstos para €sta en el reci-.
piente y dentro de los poros y agujercs o perforaciones del me-
terial aislador cerdmico y PpoTOSO.

La rabricacibén de un recipiente de descargs, segin el pro-
cedimiento del invento, se reaslize montando sobre un cuerpo de

sostén cerdmico poroso 1 proﬁisto de los conductores metdlicos

- de paso 2, herméticos al vac{o, el sistema tubular 3 e inmtrodu~

ciendo en la envolvente metéliea 5 del recipiente este cuerpo
de sostén bien provisto de un bordé de eristal o bien cubierto
con'cristal o con otro medio de ligezén 4 que se reblandezca &
temperature elevada, Alore Se'efectﬁa.el céideo previo sobre el
cristal que se ha de reblandscer aspirandc simultdneamente la
bomba 7 acoplada entre tanto pof la 1lave‘6‘ Une vez que el
oristel reblandecido se adhiere sobre su base o ha penetrado -
en 1os poros de la misma y efectuado por ello la unidn herméti-
ca al vacio, la bomba hace en breve tiempo el vacio en el reci-
pienﬁe haeta tal grado que no pusde presentarse ninguna o.ida-
cidn Ge la cara interior de la bombilla y del sistemes y la jun-
te hermétice definitiva del recipiente ﬁuede ahora completarse
fundiendo el cristal medlante un aumento de temperatura shora

iniciado y producido preponderantemente en la bombilla metdli-

‘ca mediante corrientes de foucoult de alta frecuencie con auxi-

lio de la bobina 8 y'sin que haya que emplear por Ifuera el man-

to de recipiente., Como a consecuencia de esto el sistema se en~
cuentra en vacfo durante la soldadura propiamente tal, la bombi-

1lla metdlica puede sin peligro del primero someterse & terpera-

 tura muy elevada ¥ reblandecer para la junts hermética a¥n cris-

tales de elevado punto de fusién. For consiguiente el procedi-

miento sirviéndose de sistemas tubulares my sensibles a la tem—
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peratura, permite la fusién de eristales duros exentos de plomo.
Para el mismo proceso-de Ytabricecién ofrece el procedimiento
la ventaja de que al calentéi la bombilla puede suprimirﬁe'el
céldeo previo en la bomba, se evita salte la pofciﬁn ye calien-
te del ciistal ¥y el ealdeo que sigue ihmediatemente & la umidn

por fusibn del cuerpo de sostén, s6lo se realiza por la ulterior

‘sctuscin del aumento de temperatura de la bombilla metdlica va

necesario para la soldadura.

ti-fthigmtt=tt: O T A t1t-it=iz-miz—:s
Se reivindica como nuevo y de propis invencién:

l.- Un procedimiento para ls rabridgcién de recipientes de
descarga eléctrica preferentemente con bombilla metélica, ca-
racterizado por que la unién de la capa recubierta de cristal
con el cuerpo poroso y cerdmico de sostén y con la bombilla pre-
ferentemente metdlica se efectus mientras aspira la bomba.

%.— Un procedimiento para la f@bricacidn de recipientes de
descarga eléctrica,preferentemente con bombills metélica segin
lo reivindicado en el punto 1, caractefizado por que ya durante
el taldeo previo del o de las partes de cristal del recipiente :
actda sobre la borbilla une bomba,

3.~ Un procedimiento para la febricacién de recipientes de
descarga eléctrica, preferentemente con bombille metélica segin
lo reivindicado en los puntos 1 y'2, caracterizado por que la
agpiracidén o la velocidad de.la aspiracién en el tubo de bombeo

se varfa, aumenta de modo especial durante la unién de la por-

‘cién de cristal con la bombille.

4,~ Un procedimiento para la fabricacién de recipientes

‘de descarga eldéctrica,preferentemente con bombilla metdlica

gseg¥n lo reivindicado en el punto 3, caracterizado por que 68~
ta variacién de.-la aspiracidn, se efectda simulténesmente a la

adhesién o después de 1s adhesién de la parte de oristal en
1la bombilla.
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Esta Patente recae sobre "UN PROCEDIMIENTO PAHA LA FABRI-
CACION DE RECIPIENTES DE DESCARGA ELECTRICA, PREFERENTEMENTE
CON BOMBILLA METALICA", como queda descrito en la presente
liemoria, caracterizado en la‘aﬁxeriorfﬁoté?y representado en

el adjunto Dibujo.

lindrid &g de Junio de 1941.

P& -



Tatente ndm, 15%,.%89

Hoja dnicg.

153389

g
R

N T 7
SRR R

I

et

P

A
AUEARARUCAROANRNNNRRY
S S S S S S S e e e e NN

-
~
N

Escala varizable

/4]
/,

Lok SA W
pq A" / . /

por C.lorenz Aktiengesellschaft.
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