PATENTE D E INVENCION
a favor de

Don Refeel SABI, — domiciliado en Barce lon a
. porsg -
wPerfecclonemientos en le fabricucién de marcos para

espejos v simileres®

Memoria Descriptiva,

Le presente invencién se refiere a la fabricacién
- : de marcos, especialmente de marcos de tipo econdémico para es-
pejos y epliceciones similares.
En le induwstrie de fabricacién de espejos econdmicos,
5 es corriente el montaje de la luna @zogade o crista1, en un
A marco formado por cuatro listones de medera simplemente cla~
‘¢ vados por sué dngulos de unién, por medio de pequefios clavi~
tos, colocendo la lune en un encaje de le parte posterior del
merco y cubriendola con una hoja de curtén, sujeteda tembién
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por medio de pequeilas puntas f£ijades a los bordes del hueco
del marco., BEste construccidn se comprendé, que reune la con-

dicidn de ser econbmica, pero en cambio es muy poco sélida y

e producen deterioros con mucha facllidad, ya que las plezas

que compbnen el merco estén con frecuencias msl ajusfadas y aca-
ban por separarse o romperse, .

La presente invencién proporciona los medios de re-
rediar este incounveniente, y permite obtener marcos pdra espe-
jos de tipo econémico, de una gray solidz ¥ de bonito aspecto
¥y acebado,

Uonsigsten, esencislmente, los perfeccionamisntos
oujeto de esta patente, en fabricar el marco moldeazdo de una
sola pieze & la dimensidn requerida, empleundo parz ello una
pasta o composicién pléstica que puede eswar constituida por
gerrin o polvo de iwaders, talco o yeso, un aglutinante ade-

cuado y la centidad de colorente conveniente pare dar el tono

v

" de color deseado., Se obtienen muy buenos resultados, emplean-

do como aglutinante el almidén, que permite efectuar la mez-
cla de los Ingredientes en frio y obtener una pasta, que se
introduce en un molde de las dimensiones apropiadas, en el
que, por simple endﬁrecimiedto, se oqtiene un marco provisg—~
to dé encaje posterior para recibir le luna o cristal, des-~
pués de 1o cual no hay mus que dejur secer la composicién,
vara oblener una pleza moldeada dispuesta psra su uso.

&Zn la composicidn del material pldstico, pueden
enplearse otros gglutinentes, como por ejemplo, la colofonia,
siendo e.tonces, nec.sario operar en caliente, para efectuar
la mezcla intima dé los ingredientes y tambiénvdurante el
moléesdo, uUna composicidn de esta clase puede estar formade
por serrin cde nwudera, coloyonis, talco,'y ls centidad de co-
loruite necesariz y aungue el moldewd se haga en caliente,
basta dejar eanfrier un poco antes de sacer el marco del molde.

Variando la proporcién de los ingredientes, segin

aconseje la préctica, se obtienen composiciones de mayor o me-
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nor dureza y de iLenor o mayor plz%ticid;d, v segin los casos,
ia fijacibén del espejo, en el encaje del marco, puede hacerse
por me@io de pequenﬁs punsvas cluvadas del modo ordinario, o
bien, si se tratas de materisles muy duros, disponiendo, &l
efeétuar el moldeado, unas pequenzs grapas de alambre, plan-
cha, etc., que guedan parcislmente incrustadas en el marco
y cuyo extremo libre se dobla convenientemente después de co-v
locado el espejo, quedando asi debidamente sujetado.

Del mismo modo puede disponerse una anillite para

colgar o sostener el marco, ya sea clavéndols directamente en

~la foraua antedicﬁa, ya.incrustandd la base de la anillita en

la pasta en el moumento de proceder al moldeado .

Los marcos formados por las composiciones indicedas

anteriormente como ejemplo, pueden llevar un colorante adecuado,

de modc que se obtienen directamente en su cojor naturd y nho
es necescrio someterlos a ninguna operacidén de acabado, pero
gl se deses, pueden también pintarse o esmaltarse en cualquier
color, pues la composicidn'admite perfectamente ests operacién.

4l moldear el marco podrd darse a la cara visible
del mismo, la configuracidén que se desee, formando una moldura
cuadrada, en mnedia cada, plana u de-otra‘forma cualquiera, pu~
diendo ser la superficie lisa, estriada o grabada con dibujos
‘convenientes., '

Estos pe:feccionamientos permiten la fabricacién
de espejos de forme rectangular, redonda, p;élada, o de cual=-
quier otra foria y_también de espejos de mano, haciendo que
el marco esté provisto de un mango conveniente del mismo ma-
terial pléstico, o bien dispoaniendo este mango constituido
por una pleza adicionsl de madera metdl u otro material ade~
cuadd, que gueda sujetada e incrustada en el material plés-
tico en el momento de efectuar el moldeado.

Los verfeccionumientos que se acaban de describir,
constituyen solamente un ejemplo de ejecucidén, y se comprende-

réd que pueden introducirse todas aquellas vuriaciones de deta~
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lle o de procedimiento, que no alteren las carscteristicas
esencieles de la invencién, las cuales se resumen a continua-
cién.

N O T 4
5 Pe reivindica como objeto de esta patente:

1) Perfeccionsmientos en la fabricacién de mercos
para espejos y similares, que consisten en moldear una cier-
ta cantidad de una substancia o composicién pléstica, compues-
ta & base de serrin de madera telco o yeso y un aglutinante

10 adecusdo, introduciendo esta cohposididn en un molde de las
dimensiones correspondientes al marco que se deéee fabricaer, y
dejéndola endurecer convenientemente, con lo cual se obtiene’
unmarco de una sola pleza, de un materisdl de mayor o menor
dureze segin sea la proporcidn de los ingrédientes empls ados,

15 en el que se ha formado, por el proplc moldeado, el calce ‘
correspondiente pafa el encaje de la luna o cristal, pudlendo
esta guedar sujetada por medio de puntas si el material es su-
ficienteumente pléstico, o por otros medios apropisdos.

2) Perfeccionemientos, segin la reivindicacién ante-

20 rior,‘caracterizados por el empleo, como aglutinente para for-
mar la composicién pléstica, de una cierta cantidad de colofo-
nia, calentando los distintos ingredientes para former la com-
posicién, llenando los moldes cuando la composiciéne sté
tod:via caliente, y, dejando enfriar el material después del

25 moléead .

3) Perfeccionamientos segén la reivincicaecién 1,
caracterizados por el emnleo, como aglutinante de una cier-
ta cantidad de almidén, efectudndose la mezcla de 1os }ngre-
dientes en tfrio, asi como el moldeado, después de lo cual

30 basta dejar secar el material para obtener el maroo con las
caracteristices deseadas. A »

4) Perfeccionemientos segin cualquiera de las rei~
vindicaciones enteriores, caracterizados por la adicién, a la

composicidén pléstica, de una cierta centidad de un coloran-
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te apropiado, con 10 cuel se obtiene el marco en su color na~
tural, que no requiere barnigzado o pintado exterior, sl bilen
puede darsele este acabado o el que se desee,

5) Perfeccionamientos segin cualquiera de las rei~
vindiozcionss anteriores, carscterizados por la disposicién en
la. parte posterior del marco, de un cierto nimero de grapas de
alsmbre, plencha o material andlogo, que quedan parcialmente
incrustadas en le masa del marco y cuyo extremo libre se dobla
convenientemente despuéds de colocado el espejo, el cual gqueda
asf{ debidsmen te sujetado, y tembién de une anillita o grapa,
incrustada por su base en el merco, para que pueda ser colgado
convenientemente.,

6) Perfeccionamientog en ls fabricaeidn de marcos
para espejos y similares,

Este memoria consta de cinco péginas, escritas

por una sola cara,

Madrid 23 de Junio 1941,
2, A,
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