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| MEMORLA DEschIPTIVA

o correspondlente a la Patente de Invencién selicltada en
21 Junio de 1941 a favor de D, JOSE UBANELL ESCOFET por -
T ”PROCEDIMIENTO PARA 1A FABRICACION DE LADRILLOS IE HGRMIGON”.



PATENTE DE INVENCION
por 20 afios , L
e favor de D. JOSE UBANELL ESCOFET, de nacionalidad espafio-
- 1la, residente en Tafalla (Navarra)., =- '
por: “PROCEDIMIENTO PARA 14 FABRICACIDH DE LADRILIOS DE
HORMIGOR” . o L

MEMDBIA DESGRIPTIVA

La presente invencién se refiere a la fabricacién de
ladrillos de hormigén y tiene por objeto un procedimiento
mediante el cual se obtiemen unds ladrillos de una gran
comyaeidad especialmente indicados para. la edifieaeién,

5 por ger capaces de resistir satisfactorlangnte las cargas

mas elevadas.

Segin la presenie invencidn, pueden obtemerse ladri- |
1los de hormigén, moldeados en frio, que, a diferencia de
los ladrillos de cerdmica, no es necesario someterlos a.

10 un recocido, y en los cuales el material queda pe:feetaér
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| " mente unido y asentado en grado méximo, comunlcande al ladri-

: %)nlle la resistencia y dureza necesarias.

Consiste, esenclalmente el procedimlente objete de esta
patente, en formar una masg con arens, gravilla fina u otro

nmaterial convenlente, camento de buena calidad y el agua fe

;cesarla para que se produzea el fraguado en el tiempo deseado,

llenando con dicha masa un molde apropiade, sencille § mfl-

tiple, que pueda estar subdlvidido en: 7arios comparﬁnﬁantos

o coxrospondlenxes a las dimenslones de un ladrille, y en co=-

10
" de trepidacién, con lo cusl el hormigén se asienta y vaelve
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municar al molde, una vez llemo, un mnvimlento vibraterlo o

‘compacto, expulsando una gran cantidad de agua, y asf, en un

tiempo relativamente corto, quedan formados’las ladrillos,
que se retiren del molde, procediendo a seaarlos, natural é
artificlalnente. | “ |

En la ejecucién industrial del procedimiente, las vi-

,bfaciones 0 choquég‘se transmiten al molde, por medio de um
~ aparato o miquina apropiada, comprendiendo eésta mdquina, iéé

mecanlsmes adtcuados rpara produeir una trepidacién en una -

A mesa de trabajo 0 plataforma, sa@ro la cusl se digpone el -
- molde de la fornma ¥ dinenlienes canvonientos. ;

51 se desea, Be puede disponer que los ladrilles sean
hueces, no solo a fin de economizar mgterial, sin merma de
su resistencia, siné también para ﬂotgrles”de"propigdadés

Aaislantes,y’antiséne:&s,\y a este efecto, en una de las pa~.

redes del molde, se pueden fijar'solidarianégte, uno 6 va--

rioé.nﬁcleos, corrésponﬂiontes a les hndéds,qae debe pro-i |

~ sentar el ladrillo; segin la aplicacién a que_se‘destinsn; 
- para proceder al desmoldeado y extraceién de los ladrilles
“formados, se puedeJdisﬁener una de las paredes desplaza- -

:'blen, u otro medio convenlente.

Hediante la aplicacién de la vlbraelén a los mnldes, -
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~ relacién alecanzada hamsta el presente por otros procediﬁien—
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g6 consigue un trabaj

'to v répldo con mucha mas facili-

‘ da& que 8i ge tratara de obtencr ladrillos per prensado, re=

sultando un material perfectamente asentade y de unma oempaci-
dad y consistencia uniformes, pudiéndose fabricar ladrilloes

- de paiedos mucho mas delgadas que lo que ha sido poesible ob-

tener hasta ahora, por los procedimientos de prensado. |
En resumen, con el procedimiente objeto de esta paten-
te, se paeden fabricar ladrillos hmecos de hormigén, en los

que, la relacién entre la secﬁién del hueco y el espesor de

11gs paredes, es de un valor mucho mayor que el valor de la

tos,

En el procedimiento de fabricacién que se acaba de des-
eribir, se comprenderf que pueden introducirse todas aque-
llas variaciones de detalle o de ejecuciém, que no alteren
las caracter{sticas esenciales del,mismo, las cuales quedan

resumidas & continuacién,

- NOTA
Se reivindica Como objeto de esta patente
l,- Procedimiento para le fabricacién de ladriiiqs‘do

“hormigén, que conaiate-en formar una mase con’ arena, gra-

villa f1na u otro producte conveniente, cemento de buena
calidad y el agua necesarla para que se pro&uzca el fragua-
do en el tiempo deseado, llenando con dicha masa un mol~
de apropiada, sencillo 6 mﬁltlpla, que puede contener uno
6 varios compartimientes de las dimensiones que gse deses
dar a los ladrilles, y enfcdﬁuhioa: al molde, una vez lleno,

- un movimiento vibratorie o de trepidacidh, con lo cual el

hormigén se asienta y vuelve compacto, cxpulsanaa una gran

cantidad de agua, y forméndose unos ladrillos con elevadas

“cualidades de resistencia, que se retiran del molde proce-
" diendo a su secado.
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2e= Procedimiento segin la‘reivindicécién-anterioi,_
caracterigado en que. para la fermacién de los. ladrillos de
hormigdn, la masa se introduce en un molde relativamente _
grande, subd1v1dido por uh cierto nﬁmero de tabiques, en ;7

varios conpartinlentos que corresyonden, cada uno, & lag

_ dimensiones de un ladrillo, distribuyéndose la masa éen—l
' siblemnnte por igual en los distintos compartimientos.<

3.- Procedimiento segin cualquiera de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizado en que, para someter el
molde a vibracién 6 trepidacién, se dispone éste encima de

la mesa o plataforme oscilante de una méquina, que recibe

. un cierto nfmero de saeudidas 6§ trepidacienes por medio ds

_ un mecanismo conveniente, comunicdndose asf, al hormign,
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la v1bra016n Hecegaria para su perfecto asentamiento y fra- -
guado. .
fem Procedimlento segﬁn cualquiera de las reivindica-

. ciones 1 & 3, caracterizado en que pueden obtenersa ladri-
~1les huecos, disponiendo en cada compartimiente del-malée,

uno 6 varios nicleos ¢ Hoyos para forﬁai]les'huééos‘deéeééi

" dos.

- D= Procedlmiento segin cualqnlera de las. reivindica-
ciones 1 a 4, caracterlzado en que, gracias a la aplicaelén

de la v1braci6n,.pueden ebtenersg unos ladrilles huecos de 1.

“paredes muy delgadas, en:los cuales, lafrelacién;entre,la
seccién del hueco y el espeser de las paredes, es de un valor

macho mayor que sl valer de la relacidm alcanzé&a‘hasta‘el

_presente por el procedimiente de prénsado.

Do Procedimiente segln cualquiera: de las reiv1ndica-

_ciones lah, caractarlzade por la ebtencldn de ladrilles
por medio de la aplicacién de una vibracién a la masa de




hormigﬁn, una vez-dispuesta convenientemente dentro de logs

moldes.

7.~ PBOCEDIHIEHTO PARA LA FABRICACION DE LADRILLOS
DE HORMIGON.

Consta la presente Hsmﬂria Desermptlva de cince hogas '

foliadas, mecanografiadaa y escrltal por una sola cera.
Madrid, 23 de Junio de 1941,

JOSE UBANELL ESCOFET
' P.Ae
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