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M E N O R I A  D E S C R I P T I V A  
sobre:

"Bujía óe enpendido para motores da combustión 
"interna".

Solicitantes: PABBRICA ITALIANA MA5NETI MARELLI, s.A.
domiciliada en Milán, Italia, Corso Venazia,22.

Este invento tierna per objeto una bujía de 
encendido, para motores de combustión interna, del tipo 
en que en el cuerpo de la bujía y por medio de un órgano 
anular de montaje, está mentado un nóeleo eentral consti- 

5. tuido por un aislante cerámico y por el electrodo 
aislado alojado en su interior.

De acuerdo con este invento, el aislante 
con el electrodo central se sujeta de modo entable 
y estanco en el órgano anular de montaje, y la eatanquei- 

10. dad de la bujía está asegurada por el eeabaeto de dicho 
órgano anular con el cuerpo de la bujía, ceas interposi­
ción de guarniciones apropiadas, sin que el aislante del 
nóoleo eentral intervenga para llevar a cabo el montaje.

En la bujía de acuerdo coa este invento, 
se evitan los inconvenientes que presentan las bujías15
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concoideo A causa del hecho de q̂ ua, en dichas bujías, 
el montaje del núcleo central de efectúa epatando eete 
núoleo en el cuerpo de la bujía-'.por atornillado del 
Órgano amalar en dicho cuerpo; en.efecto, en eatae bujía# 

20. conocida#, ae comprueban loe inaonvenientea de que el
ndcleo puede apretarme insuficientemente en el cuerpo 
de la bujía, lo cual dd lugar a dafactoa de estanqueidad 
y a la falta de centrado del electrodo central, o bien 
de que el núcleo eatá excesivamente cargado y en 

25. condicione# de romperás fácilmente, mientra# que en todo# 
loa caso# la posición del ndcleo en la bujía puade aer 
deacentrada.

bles en laa bujías que durante en utilización en un motor 
30. se encuentran sometidas a aer desmontadas y nuevamente 

montada# oon frecuencia y, en particular, en laa bujía# 
proviataa da pantalla para impedir la propagación 
de laa accione# eleotromagnáticaa, en laa que aa preeiao 
tener además en cuenta laa condiciona# oreada# por al 

35: montaje y el nuevo montaje de la tuerca de acoplamiento
del racor en foma de codo en el manguito '.que forma la 
pantalla. .

el ajuste o apretado del.órgano anular de montaje, en 
40. la medida exactamente mecsaaria para obtener la eatanquei­

dad y la inmovilización del núcleo., sin someter este ' 
núcleo a una presión excesiva, lo cual es muy importante 
en el caso de núcleo* con nielante cerámico y can el fin 
de llevar a cabo un centrado exacto del electrodo central er 

45 entre loa electrodo# exteriores da nasa.

cate invento, el núoleo central aa sujeta de modo estable
en el órgano.anular de montaje, lo cual asegura siempre 
el centrado exacto del núoleo y del electrodo central,

$0. dado que dicho organo está montado en el cuerpo de la

Loa Inconvonlentea mencionados eon muy sensi-

Bn estas condicionas, as muy difícil efectuar

Per el contrario, en la bujía de acuerdo oon
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bujía por medio de una larga porción roseada; por otra 
parta, el Argano amalar de montaje está directamente 
acoplado con el cuerpo exterior sin intervención del 
núcleo central, de modo que dicho órgano anular puede 
apretarse a fondo o enérgicamente en el cuerpo exterior 
de In bujía sin someter el alelante del núcleo central a 
presiones excesivas que puedan comprometer su integridad.

En el dibujo adjunto, laa figs. 1 y 2 
representan, a título de ejemplo y en eorte axial, doa 
formas de ejecución de), invento.

En le forma de ejecución de le üg. 1* la 
bujía comprende el euerpo exterior 1 destinado a 
atornillarse en el cilindro del motor y que lleva loa 
oleetrodos de musa 2, asi como un órgano anular 3 destimado 
a atornillare# en el cuerpo 1 peora el montaje del 
eleotrode central; en el caao representado, este órgeno 
anular constituye también el manguito pantalla al 
que está unida la pantalla del cable de alimentación, 
por un racor en forma de codo (no representado en al 
dibujo). El aislante 4 que lleva el electrodo central 
aislado 5, está provisto de una corona saliente 4' 
que está montada en un asiento 6 preparado en la boca 
del manguito 3 por medio de un reborde interior 3' 
de este manguito y en él se sujeta por engaste o 
embutido del borde 3" del manguito; la eetanqueidad está 
asegurada por guarniciones apropiadas 7 alojadas entre 
el reborde 3' y el engaste o embutidura 3* y la corona 4'.

El gangsae 3, a su vez, está montado en el 
cuerpo 1 por medio de la rosea 8, y la estanqueidad está 
asegurada por la guarnición 9.

Por medio de esta disposición, el núcleo 
constituido por el aislante 4 y por el electrodo central 
5, forma cuerpo con el manguito 3, de modo que, cuando 
se desmonta la bujía, dicho núcleo permanece sujeto 
en el manguito 3; cuando se monta nuevamente, el '
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núcleo 4,5 toma de nuevo exactamente su posici 
en el cuerpo 1 y ae evita todo deaplazamiento o falta de 
centrado del aislante 4 y del electrodo 5 con respecto 
al cuerpo 1 y a los electrodos de masa 2.

Por otra parte, la estanqueidad de la bujía 
está asegurada por la presión o ajuate del manguito 
3 en el cuerpo 1 que puede 'efectuarse también a fondo, 
evitando empero toda pcaibilidaa de una presión excesiva 
aobre el aislante 4, ya que este aislante no interviene 
en el montaje; la estanqueidad entre el aislante 4 y el 
manguito 3 está asegurada de un modo invariable por el 
engaste o embutidura 3" que, efectuándose en la fábrica, 
puede establecerse de modo tal que se ejerza en la corona 
4' la presión necesaria , previniendo o evitando todo ' 
exceso peligroso para la conservación del aislante, así 
como toda insuficiencia que pudiera perjudicar o comprome­
ter la estanqueidad.

La forma de ejecución de la fig. 2, es análoga 
a la forma de ejecución antes descrita, pero la corona 
4' del aislante está montada , con interposición de 
las guarniciones de estanqueidad 7, en un caequillo 
metálico 10 que forma el asiento c.e la corona 4' del 
aislante que en ál se aprieta entre el reborde 10' 
y el engaste o embutidura 10". El oaaquillo 10, a su vez, 
se fija en la boca del manguito 3 por medio de presión 
o contracción o de cualquier otro modo apropiado.
También en este caso el montaje del aislante 4,4' en 
el oasquillo 10 se efectúa con la presión correcta que 
no ae modifica por las operaciones de fijación del 
caequillo 10 en el manguito 3, mientras que la estanquei­
dad entre el cuerpo 1 y el manguito 3 se establece 
directamente entre estos dos órganos por efecto de la 
guarnición 9 y sin intervención del caequillo 10 en 
que el aislante está montado.

Eventualmente, el montaje del núcleo 4,4',5 
en el manguito 3, puede efectuarse por medios distintos con
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respecto al engaste o embutidura adoptado en la forma da 
ejecución representada.

La disposición descrita puede utilizarse 
125, también en el caso oe bujías desprovistas de pantalla

y, en este caso, el núcleo 4, 4', 5 está alojado en una 
tuerca de montaje que se atornilla & fondo en el cuerpo 1 .

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del 
15j. invento,asi como la manera de realizarlo en la práctica,

debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente 
indicadas aon susceptibles de modificaciones de detalle, 
en cuanto no altere eu principio fundamental, También se 
hace constar que dicho invento corresponde a una 

155, patente Italiana, presentada con fecha 22 de junio
de 1940, y señalada con el número definitivo 383.989, 
acogiéndose, por lo tanto, a los beneficios que conoeden 
los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que 
constituye la esencia ael referido invento y por lo 

140. que se solicita patente de invención,por veinte años
en &spaña: " Bujía de encendido para.motores de combustión 
interna"; caracterizándose por lo siguiente:

le.* Bujía de encendido para motores de 
combustión interna, co$ núcleo central constituido por 

145, un aislante que contiene el electrodo central y está 
sujeto en el cuerpo da la bujía por un órgano anular 
de montaje, caracterizada porque el núcleo.está sujeto en el 
organo anular de montaje y este Organo está montado 
amovible en el cuerpo de la bujía y se acopla o ajusta 

1$0. con dicho cuerpo a fin de asegurar la estanquidad,
mientras que el núcleo central no se acopla con dicho 
cuerpo.

29.* Bujía, según lo especificado en la 
reivindicación la, caracterizada porque el núcleo central 

155. está sujeto de modo estable y estanco en el órgano anular
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3e.„ Bujía, según lo especificado en la rei­
vindicación le o 2*, caracterizado porque el núcleo central 
está sujeto en un asiento del órgano anular de montaje 
por engaste o embutidura y con interposición de guarniciones 
de estanqueidad.

4*?.* Bujía, según lo especificado en la
reivindicación la o 2*, caracterizada porque el núcleo 
central está apretado a estanqueidad en un caequillo 
que a au vez. está fijo en la boca del órgano anular 
de montaje.

5a.* Bujía, según lo especificado en 
una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 
caracterizada porque el órgano amular ce montaje está 
constituido por un manguito que formp la pantalla del 
electrodo central y de su conexión con el cable de 
alimentación y constituye también el empalme con la 
pantalla de dicho cable.

"Bujía de encendido, para motores de 
combustión interna"; tal y como queda substancialments 
descrito en la presente memoria e ilustrado en los 
dibujos que se acompañan.

Esta memoria consta ce seis hojas escritas 
por una sola cara.

Madrid, 21 de junio de,1941.

FABBRICA ITALIANA MACHRTI MARELLI S.A.
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