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MEMORIA

DESCRIPTIVA QUE SE ACOMPARA A LA SOLICITUD DE PATENTE DE IN-

TRODUCCICON A FAVOR DE LA SOCIEIE ANOWIME POUR LE COMMURCE 2T
L INDUSTRIE DU CAQUICHOUC "SACIC*, DOMICILIADA IN BRUSHELAS
POR "LALINADOR IIEZCIADOR DE CAUCHO Y OTRAS MATERIAS PLASTICAS
SITILARES,

Bste invento se ref’iere a laminadores de caucho y
otras materias plastices anélogas, llamados mezcladores o
mesticadores, en los cuales la mase pladtica es leaminada
por cilindros, entre los cuales pasa y repasa hasta que al-
cance el grado de homogeneidad requerido,

Las preslones desarrolladas en estos laminadores son
‘muy elevedas, sobre todo cuando se trata de grandes mezcla-
dores, como 8e emplean actualmente para tratar rdpida y eco=
nomicemente grandes cantldades de materia. Con el caucho ex-
rresamente materia muy viva y rebelde a la laminacidn, la
presidn alcanza por momentos limités muy elevados, y =i no
se preven dispositives, psrmitiendo a log cilindros lamina-
dores ceder, separdndose cuando la presién alcanza parecidos
valores, pueden producirse rupturas o estallidos en las ple-
zas sobrecargadas . En todo caso, los organos en movimiento
del laminador, sufren una fatiga ¥y un desgaste considerables,
al mismo tlewpo que el consumo de fuerza motriz llega a ser
excesivo,

Se ha llegado a proveer estos laminadores, sea de ple-
zas de quebrantar, cuyea ruptura bajo una presign determing~
da, permite la separacidn de los cilindros, sea de coj ine=-
tes susceptibles de ceder en el mismo extremo, comprimiendo
resortes o un fluido eldstico o provocande la expulsidn de.
un fluido incompresible, Tales como han sido construidos -
hasta el presente estos dispositivos de seguridad, tienen
como lanconveniente el de necesitar despues de cada ruptura
o averia, una inepeccidn completa, motivando une aparaliza-
eidn prolongade del laminador, o bien perder vdpldawmente
sus facultades de absorcidn; ademds cuando funcionan elas-
ticamente, es dificil reglarlas, de manera que resistan has=-

* ta una presidn determinada y cedan cuando esta es alcanza-
da, -independientemente de la separacidn de los cilindros
que debe poder variar, segun las necesidades de la fabrica~

Ciéna -

- Bstos diversos inconvenientés son evitados Dor el pre-
sente invento que tiene por objeto una instalacidn comple-
ta de vroteccion contra las sobrecargas, al mismo tiempo -
qus el reglaje de la separacidn de loe cilindros concebida
de manera de mantener una separacidn dada gasta unéa presién
determinada, y ceder eldsticamente mas alld de esta presidn,
hasta una presidn superior dada, y si dsta dltima se sobre-
pasa a reduclr automaticamente la nresidn entre los cilin-
dros, provocando la inmediata parada del motor que acciona
el laminador.

La separacidn de log cilindros puede ser en todo tiem-
po modificada ¥y su presion ser regloada a voluntad durante
la aarcha del laminador,
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A este efecto, segn la invencidn, los cojinetes
de uno de los cilindros del laminador montados en las des=-
lizaderas del bastidor, toman apoyo sobre pistories hidrad-
licos, cuyos cilindros o culatas comunican. con una canali-
zacidn, de una parte con oilindros de expansidn de pistones
cargedos elasticaments ¥ vdlvulms de escape dirigidas, ¥
de otra parte, con cilindros de reglaje de la presidn, sobre
los plstones, de los cuzles se puede obrar por un gobierno
a mano, o por servomotor para modificar la presién gobre oi-
lindro mdévil, y por consecuencia la separacidn de los cilin~
dros, Los resortes de los cilindros de exnanuidn Be oponen
al daaplazamiento de los pistones de éatos, tauto como la
presidn en las canalivaciones quede inferior a un mdximo de-
tenminmdo por la regulacidn de los resortes; mas alld de es-
ta preaidn, ellos ceden para permitir el retroceso del ci~
lindro del laminador, del cual ellos provocan seguidamente
el retroceso en posicion desde que la sobrecarga ha cesado,

Desplazdndose 1os pistones de expansidn, arrastran -
cada uno una palanca, cuyo recorrido es libre en una cler-
ta distancia, pero que despues de una carrera determinada
de los pistones, correspondiente a una sobrecarga méxima
del laminador, acclona vdlvules de seguridad, por las cug~
les, una parte del fluido bajo presidn, en la canalizacidn,
puede escapar para que el cilindro laminador pueda retro-
ceder en ls medidm impuesta por la sobrecarga. Cada uns
de las palancas 6bra a 1a vez sobre las vdlvulas de los
dos cilindros de expansion, de manera que la sobrecarga ex-
cesiva de una extremidad del cilindro laminador,  provoce~
el retrooceso del cilindro. completo., Al fonde de la carrera
158 palancas desengenchan ademéds los disyuntores parando
el motor del laminador, Para compensar la perdida de flui-
do en la canalizacidn y restablecer la presidn requerida so-
bre el cilindro laminador, basta obrar enseguida sobre los
pistones de reglaje de presidn movidos a mano por servomo-
tor, de suerte que el laminador estd presto a volver a tra-
baj ar despues de algunos segundos erl que por causa de la 8o-
brecarga estuvo parado.

A fin de que la invencidn pueds ser comprendida com-
pletamente, se describira despues a t{tulo de ejemplo, una
forma de elecucidn que estd representada sobre los dibujos
anexos, en los cuales:

FIGS. 1 ¥ 1B,- Renresentan en perspectiva una insta—
lacldn conpletn del laminador mexelador, seguin la invencidn.

7lG, 2.=- Muestrs en corte vertical & gran escala, una'
de las culatas de pigtén hidraedlico del laminador,

F1G., 3.- Es una vista iguslmente en corte vertical de
uno de los dispositivos de reglaje de la separacidn de los
cilindros.

¥1G. 4,~  Representa los dispositivos de expansidn ¥y
de seguridad, parte en elevacidn ¥ parteven corte vertical.

FIGS 5 ¥y 6.~ Muestran en gran escala un detzalle de
consiruceidn de laminador, respectivamente, en corte longi-~
tudinal y en corte transversal,

“El1 laminador o megclador de.caucho representado en

las figuras 1 y 18, estd construide especialmente con mi-
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“puede ser aplicado a’‘otros tipos de laminadores conveniente-

“3e =

mente modificados.

In el presente ejemplo el batidor del 1aminulor conpren~
de dos gualderas inclinadas, 1, en las cuales estdn montados
un cilindro superier 2, cuyos cojinetes es stdn fijos, ¥y un ci-
lindro inferior 3, eu el cual el montaje de sus cojinetes en
correderas 4, guladas en deslizaderas 5, de las gualderas 1,
permite desplazarse parsa aproximarse o apartarse del cilindro
2. Bste ultimo es accionado por un mo tor eléctrico colocado
dabajo de el por medio de un pifion 6, v de una gran rueda
dentads 7, y trensmlte el mando al cilindro’S, por medio de
engranaJes montados del otre lado del bastidor, que llevan
unos dientes largos, & fin de quedar en lugar, o pesar de -

lag variaciones de la separacion de los dos cilindros.

Gracing & la inclinacion de las deslizederas 5, el ci-
lindro inferior mdvil 3, tiende por su vropio Peso a separar-
se del cilindro fijo 2. Se apoya nor correderas 4, sobre los
pistones de dos culatas 8, rigzda@ente fijadas & 1as gualde-
ras 1, por vastapos fileteado“ 9, ¥ por husillos 10, en la
prolongacion del eje de 1las dealiﬂaderas 5, De cada una de
dstas culatas 8, parte una canslizacidn 11, provista de 3
derivaciones lo; 13 ¥y 14, que terminan respectivamente en un
mandmetro 15, una torre de maniobra 16, nara el reglage de
la separacidn y de 1o presidn,y unz columna de expansidn 17,
Las canalizaciones, asi como los espacios interigres de los
aparatos que ellas hacen comunicar entre sf, estdn llenos
de un fluido sensiblemente incompresible, de. vaaelina, por
ej euplos.

Ias doe culatas 8, del leminader, siendo iddnticas,.
vasterd describir une, refiridndomesa la fig 2, que la re-
presenta en corte vertical. Sobre esta figure. 18, designa
el cilindro axial dé& la culata,en la cual estd alojado el
pistdn 19, que recibe el empuje de 1la corredera 4, v la -
transmite a la vaselina, de la cual estd lleno el espacio,
quedando libre entre este piletdn y el tepdn fileteado 20,
que clerrs el cilindro hacia el exterior, Empequetaduras
apropladas 21 y 22, aseguran la estangueidad de la cdmara
de vaselina, miantras que un cenal 23, partiendo de este
hacla arriba, sirve de ourva de airve y que un canal 24, di-
rigido hacie &baqo, pone esta cémara en comunicacidn con
la canalizacidn 11, que all{ estd unide. Por esta canali-
zacidn ¥ la derivacion 12, el empuje goportado por el nis=-

tdn 19, es trensmitido al mandmetro 15, que indica en todo
momento al conductor de laminador, la presién existente en=
tre los oilindros 2 y 3 de este lado de laminsador.

La derivacidn siguiente 13, de la canalizecidn, ter-
mina en la torre de maniobra 186, vista en corte vertical
sobre la fig, 3.

. En el asiento de esta torre 16, estd varrenado un ci-
lindro verticazl 16, en el cual puede deslizar un pistdn 27
constituldo por la parte inferior lisa de un tornillo 28,
gue estd guj eto al extremo de la torre con una tuerca 29,
pobre la cual estd calado un volante de maniobra 30, Una cu=
Aa 288, practidada en una ranura longitudinal del tornillo,
impide o edtq girar, de manera que la rotacidn del volante
30, ¥y de la tuerca 29, tiene por efecto hacer subir o des-

paro cualquiera que: sea,

e
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cender ol plstdn 27 en la vasel¥rw; que contiene el cilinlpp
26, La reaccidn del tornillo sobre la tuercd es absorbida
Por el cojinete de bolas 31 ¥y una empa&uetadura 32, asepura .~
la estangueidad del cilindro 26, Hste ultimo de didmetro li-

gerauente superior que el del pistén, comunica sulp&rte supe-
rior por un canal 33, con la rame de lea canallzaclon,

la,
In el caso en gque ol mando 8¢ hace por servomotor,vto=

rre 16, lleva preferentemente un pequefio motor eléctrico ace

cionafdo un tornillo sinfin, que engrana con un pifidn Leli-
0 LA ~ed PERY mohge. 1o tuerca 29, Otro siéféme de servomotor
cualquiera, por ejemplo, imido, podria ser en~
nleado ¥y seria igualmente posible conducir-el_pistdn directa~
mente por medio de un fluldo bajo presidn, o bi&t hecer obrar
este fluido sobre la vasBeline que llena el cilindro 16, sin

* intervencidn de un piston,

La tercera rama 14, conduce a la columna de expansidn
17, donde desemboca en un cilindro vertical 34 (fig. 4),con-
teniendo un pistdn 35, Bl vdstago de este pistdn atraviesa
una empaquetadura 36, y despues de haber formado dos ensan-
chanientos 37, toma apoyo sobre un platillo 38, susceptible
de deglizar en la columna 17, pero aplicado normalmente so-
bre un ensanchamiento 39 del pié de la columna por dos pa~
res de fuertes resortes a pestafla concdntricas 40 y 41 conte=
nidos en €ste, A fin de atenuar el efecto de torsidn axial,
los dos resortes de un mismo par, estdn arrollades el uno a
derechs y el otro & izquierda, Un pPlatillo central 42, sepa~
ra los dos pares de vesortes y un platillo superior 43, ejer-

“een sobre estos una presidn de arriba abajo determinada por

un tornillo 44, cogido en una tuerca fija 45, y apoyando so-
bre este platillo. Bun clertos casos ouede heber ventaja en
reemplazar la presidn de los resortes 40 y 41, por la presidn
de un fluido, sea un fluildo compresible (aire o ges), sea un
fluide incompresible (agus o aceite) puestos bajo presidn -
por pesos mdviles ste,, por ejemplo, en un acuwnulador hidraf-
lico, :

Por un canal 46 practicado al pid de la columa y un
tubo 47, el cilindro 34, comunica con una estrecha camara ci-
lindrica 48, barrenadas en un bloque de acero 49, cuya parte
superior constituye una guia vertical 50, para una desllza-
‘dera 51, Provista de un punzdn 52. Este dltimo obtura normal-
mente la cémara 48, bajo 1la presidn de un resorte 53, apoyan~ ..
do sobre la deslizaders 51, y cuya tensidn.puede ser reglada
por medio de un tapdn roscado 54, atornillado al extremo de
la guia 50, :

Asi como lo representan las figures 1z, y 4, las dos co-
lumnas de expansidn 17, de la instalacidn, estdn colocadas
una al lado de otra ¥y el bloque 49 dispuesto entre ellas les
es comin, A cada una de las columnas estd articulada en 55,
por un extremo una psalanca 56, que atraviesa vaciados de dos
deslizaderas 51, para venir e embutirse o a empotrarse en su
otre extremidad, entre los enssnchamientos 37 del piston 3B,
de la columna opuesta, cuys pared exterior atraviesa igual-
mente, La lhendidura practicada a este objeto en esta pared
es alargada y los vacladoe de lus deslizederas 51, tienen
una altura tal, que la palanca 56, normalmente inclinada ha-
cia abajo, tiene alll bastante jusgo en el sentido vertical
para poderse enderezar hasta la posicidn horizontal, antes
de ponerse en contacto con la deslizaders, cuando el pistdn
25, se eleva, Un esta posicidn, ceda una de las palancas to=-
ca a la vez las dos deslizaderas 51, y los vastagos 57 de dos .
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cas 56 perndten reglar la posicion en‘altura de estas. artim- -
culacionea ¥y ademds 1a inclinacidn inicial de las pelencas,

C omo se ha dicho antes, las canalizaciones 11, 12, 13,
14 ¥y los cilindros Z8, 26 y 34, estdn llenos de vaselina. Par -
ra reducir al minimo la cantidad de aire que quedando enes-.
rrada en la vaselina, harila a deta compresible, se calientan
festas diferentes plezas antes de introducirse s8ll{ la vase-
lina fundida; se deja des wender el alre de dstn y se enfria,
cada pleza a 102. ¢, en una tine con salmuera. La contraccldn
de la vaselne solificads es ensesulde compensada y final=
mente todas las plezas llenas de vaselina suben juntss, Si =
degpues de estas opersciones queds an un poco de alre en las
canalizaciones, las pequeflas brubujas que se forman en la va-
gelina, suben poco & poco hacia los puntos mde slevados de
las canalizaciones, es declr, hacia los cilindros de las cu-
latas del laminador desde donde es evacuado por las purges 23,

TR ey PR

Asimismo cuando el laminador estd. completamente aflo-
%ado, reina siempre en las canalizaciones una cierts presidn
aproximadamente 20 Xgs., /cmz que evita las fuges en las en=
paquetaduras, Esta presidn ew debida al peso del cilindro la-
minador 3, reposando en parte sobre los pistones 19 de las
culatas 8, por consecuencia de la inelinacidn de lae desli-

zaderas del soporite 5,

Para aproximar el cilindro 3 al cilindro 2, se accio=-
nan los volantes 30 o los servomotores de las torres de ma=
niobre 16, en el sentido conveniente para meter los pileto-
nes 27 en los cilindros 26, Bl empuje es transmitido por lea
vaselina de las canalizaciones a los pistones 19 de las cu-
latas y por €stas a las dos éxtremidades del cilindro lami-
nador 3, Se. puede, pues, reglar en todo momento tanto que el
laminador estd en marcha como que estd parado, la separacion
de 1los cilindros 2 ¥y 3, aci como la presldn que ellos ejers
cen snrbre la materia laminada, esta presidn siendo constan~
temente indicada por los mandmetros 15. Si estos muestran
que la presién e3 mas elevada 4e un lado del laminador que
del otro, basta maniocbrar el volante 30 ¢ el servomotor del
lado correspondiente, a fin de restablecer el equilibrio,’

Hasta una presidn entre los cilindros determinada por
el reglaje de los resortes 40-41, de las columnas de expan=-
sidn 17, por ejemplo, de 400 Kgs./cm2. el cilindro 2 es man-
tenido en su pasicidn ten. rigidemente como sea el apoyo so-
bre el tornille de reglaje de Un laminador ordinerio. Mas
alld de esta cuestidn los resortes 40-4l, se doblan, permie-
tiendo a los pistones 35 elevarse,y por consecuencia los pis-
tones 19, retroceder con el cilindro 2, hasta Jaue le sobre-
carga cese. En la prdctice durante la operacion de la lamie
nq016n y sobre todo, al comienzo de dsta, en el momento en
“que aun el caucho es poco pléstico, el cilindro 2, se des-
Plaza constantemente ¥y con 61 108 pistones 19y 35, ¥ las
palancas 56 que oscilan con estos pistones, sin alcanzar gin
embargo, la posicion horizontal,

Si la introduccion de un cuerpo duro entre los cilin--
dros 2 y 3 U otra causa. cualquiera, hace subir la presidn
mas alld de la presidn limite, 500 Kgs/cm2. por ejemplo, pe-
ra 1o cual las palancas 56 de las columngs de expansidn, Da-
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san de la vosicidn horizontal hacia arriba; estas palancas
levanten las deslizaderas Bl y los punzones B2, que permiw
ten a la vaselina esocapamerse de la cana%izacidn en cantie~
dad suficiente para hacer bajar lq presion., Al nmismo tiem= .
po, las palancas 56 golpean los vastagos 57 de loe disyunto-
res 58 ¥y provocen la rupturas del circuito del motor elédetriv
co del laminador, parando pues, €ste antes de que ningun da=
fio haya podide producirse, Bn el caso de que la sobrecargs
no afecte mas que & un lado del laninador, baste que la pa~
lanca 56 correspondlente a este lado, 8¢ levante para provo=
car los mismos efectos, slendo dado que cada una de las ba~-
lancas 56 obran sobre los dos punzones 52, y los dos;disyun-
tores 58, Inmediatamente destmues de la desarticulacion de -
estos dispositivos de segurided, el laminador pue@e gser pues=-
to'en marcha otra vez y se restablece la separacion ¥y la pre-
sion entre los cilindros 2 y 3, maniobrando los volantes 30
para compensar la perdlda de vaselinse en las canalizaciones.

Las figuras 5 y 6, muegtran un detalle de comstruccidn
del laminador que interesa eh dispositivo de enfriamiento o
de calefaccidn del cllindro mdvil 2. Se sabe en efecto, que
los cilindros de los laminadores mezcladores son generalmen~
te enfriados o calentados por una circulacidn interior del
1{quido, cuya admisidn y evacuacidn se efectuan a travds de
uno de los gorrones huecos del cilindro y un racord en la ca=
ja de empaquetadurg.. Segtn 1a presente invencidn pars permi-
tir esta circulacign al cilindro mdvil dificultar los movi-
mientos de este dltimo, se monta la caja de empaquetadura so-
bre una deslizadera paralela a las deslizaderas de cilindro,

de modo que ella pueds acompaflar & dste en su desplazamisntox

slempre, y estando firmemente sujeto,

Sobre las figs. 5 y 6, 60 designa la caja de empaque~-
tadura, cuye parte rotativa 6§08, esta rigidamente unida al
gorrdn hueco 28 del oilindro mdvil 2, y cuya parte no rota=
tive se apoya por un dpatin 61, sobre una deslizadera de so-
pogte y de guia 62, que asimismo es soportada en una posi-
cion paralela a las deslizaderas 5 del bastidor 1, por una
consola 63, unida por pernos a une parte fija 59 del lamina=
dor. B1 1f{quido refrigerador o caliente, penetra en la ocaja
60 por una tuburura 64, prolongade en el interior del gorrdnm
28, y sale de la caja por una tuburjra 65, la circulacidn -
mantenidea vor una bomba, cuyas tubufuras estdn unidas por
nedio de tubos flexibles, Se concibe claramente que la ecaja
de enpaquetadurs 60, deslizdndoss sobre 62, puede seguir to=-
dos los desplagamientos del cilindro 2, sin riesgo a que se
produzcan acuflamientos o juego entre las partes rotativas y
noe rotativas, .

El laminador mezclador de bastidor inclinado, descrito
antes, conviene especialmente para la realizaci&h del inven-
to, pero cualquiera que fuese €sta, podria taubien aplicarse
a leminadores, cuyos dos cilindros se encuentren en el mismo
plano, bien sea horizontal o vertical, mediante slgunas mo=~
dificaciones, D ebe ademds quedar bien sentado que la inven-
cidn no estd limitada a los detalles de ejecucidn agui des=
eritos ¥y representados a titulo de ejemplo, :

NOTA REIVIKDICATORIA,

ls,- Laminader mezclador de caucho y otras materias pladtie
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oas andlogas caracterizado, porque Las soportes de uno de sus
cilirdros laminadores montados en deslizaderaes del bastidor,
toman apoyo sobre pistones hidraflices, cuyos oilindros o cu-
latas, comunican vor canalizacliones, por una parte con cilin-
dros de expansidn de pistones cargados elasticamente y vélvo-
las de escape dirlgidas y de otra, con cilindros de reglade
de su separacidn y de la presidn sobre los pistones, sobre
los cuales se puede actuar bien a mano o por servomotor, para
modificar la presidn sobre 8l cilindro laminador mdvil, y ¥y por
consecuencia la separacidn de los cilindros laminadores.

2.~ Laminador mezclador, segun la reivindicacidn 1, caracte-
rizado porque los dos pistones hidradlicos soportando el ci-
lindro 1am1nador mavil son indepenaientes el uno del otro ¥
la culata de cada uno e elles estd unida por una canelizae
eidn independiente a un c¢ilindro de expansidh y un cilindro
de reglaje distintos, asi comn a un mandmetro,

S, Laminador mezeclador, segin reivindicacidn 1, ceracterize-
do sporque las vdlvulas ,2de escape de los dos. cilindros de ex~
pansion distintos, estan actuadas simultdnesmente por el dec-
plazaniento del pistdn de uno u otro de estos cilindros, y
este des azomiento produce ademds el desenganche de un dis-
runtor que provoca la parada A8l motor del laminador,

4,- Lamlnuslor nezclador segdn reivindicacion 1, caracterizado
porque los pistones de los cilindros de expansién estdn lle-
nos de un fluido a presion, o de resortes suaceptibles de ser
reslados de tal manera que ha»ta una presidn determinada so-
Lre ¢l cilindro laminador mdvil, los pistones hidradlicos 50~
Dortanlo éste, quedan fijos, mientras que mas alld de esta -
esidn, ellos permiten el retroceso eldstico del cilindro

laminador.

5,- Laminador mesclador, secdn la reivindicacidn 1, caracte—
rizado porque los pistones de los cilindros de expansion, ac-
cionan las vdlvulas de escape de estos cilindros despues de
una carrera cogreapoddinnte a un retroceso maximo determainado
del cilindro movil.

6.~ Laminador mezclador, segin la reivindicacion 1l 03, ca-
racterizado porque los dos cilindros de expansidn estan dis~
puestos une al lado de otro por una parte, ¥y de otra de un
dispositivo llevando sus vdlvulas de escape ¥ los organos de
acclon de losg disyuntorés y ellos estdn unidos por palancas
cruzadas articuladas cada una por una extremidad en un pun-
to fijo de la envolvenue de .uno de los cilindros y por la
otra extremidad al piston del cilindro opuesto, estas palanr
cas siendo susceptibles cada una de amccionar las dos valvue
las ¥y los dos disyuntores, desyues de haber oscilado 1ibre-
mente un dngulo determinado,

7.~ Laminador mezelador, gexun la reiviudicocidn 6, caracte-

rizauo porgque los nuntos de articulacidn fijos de las pal ane-
cas, son reglables en =zl tura,

8,~ Laminador mezclador, segun la reivindicecidn 1, carac-
terizado porque los nistones de los cilindros de reglage de
la presidn o de la separacidn de los cilindros lauinsdores,
son actuados cada uno por tornillo y tuerca por medio de un
volante 46 manc o de un zervomotor actuando sobre la tuerca.

9.~ Laminador mezclador, segun la reivindicacidn l, caracte~
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rizado porque los cilindros laminadores estdn dispuestos

gobre un plano inclinadoe sobre la horizontal, con preferen-
cia un dngulo de 30¢, aproximsdamente, y las deslizaderas

del soporte y 1las culatas de los pistones hidradlicos del
cilindro laminedor mdvil dispuestas bajo la misma inclinacidn,

10.~ Laminador mezclador segin la relvindicacidn 1, llevando
un dispositivo de refrigeracidn o de calefaccidn del cilindro
laninador mévil por circulacidn de un l1{quido introducido a
traves de un gorron del cilindroe por medio de una caja de em-
paguetadure, csracterizada en que esta cala estéd apoyada so-
bre una deslizedera paralels a la del ecilindre mdvil del modo
que nueds seguir los desilazamientos de este dltimo, ademad
de estar firmemente sujeta,

11,~ Laminador mezclador de caucho y otres materias plésti-
cas analogas, .

Sean’ cliales fueren las circunstancias qué concurren
en la esencialidad de la Patente definida en las anterisres
reivindicaciones.

Madrid 21 Junio de 1941,

El Ingeniero-Agente.
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