
M E M O R I A

DESCRIPTIVA QUE SE ACOMPAÑA A LA SOLICITUD DE PATENTE DE IN­
TRODUCCION A FAVOR DE LA SOCIETE ANONIIiE POUR LE COMMERCE ET 
L INDUSTRIE DU CAOUTCHOUC "SACIO", DOMICILIADA EN BRUSELAS 
POR "LAMINADOR MEZCLADOR DE CAUCHO Y OTRAS MATERIAS PLASTICAS 
SIMILARES.

Esté invento se re fie re  a laminadores de caucho y 
o tras materias plásticas análogas, llamados mezcladores o 
masticadores, en los  cuales la  masa plástica es laminada 
por cilindros, entre los cuales pasa y repasa hasta que a l- 

5 canee e l grado de homogeneidad requerido.

Las presiones desarrolladas en estos laminadores son 
muy elevadas, sobre todo cuando se trata de grandes mezcla­
dores, como se emplean actualmente para tratar rápida y eco­
nómicamente grandes cantidades de materia. Con e l caucho ex- 

10 presamente materia muy viva y rebelde a la  laminación, la  
presión alcanza por momentos lím ites muy elevados, y s i no 
se preven dispositivos, permitiendo a los cilindros lamina­
dores ceder, separándose cuando la  presión alcanza parecidos 
valores, pueden producirse rupturas o estallidos en las pié­

is  zas sobrecargadas. En todo caso, los Organos en movimiento 
del laminador, sufren una fa tiga  y un desgaste considerables, 
al mismo tiempo que el consumo de fuerza motriz lle ga  a ser 
excesivo.

Se ha llegado a proveer estos laminadores, sea de pie- 
20 zas de quebrantar, cuya ruptura bajo una presión determina­

da, permite la  separación de los cilindros, sea de cojine­
tes susceptibles de ceder en el mismo extremo, comprimiendo 
resortes o un-fluido elástico o provocando la  expulsión de 
un flu ido incompresible. Tales como han sido construidos - 

25 hasta e l presente estos dispositivos de seguridad, tienen 
como inconveniente e l de necesitar después de cada ruptura 
o averia, una inspección completa, motivando una aparaliza­
ción prolongada del laminador, o bien perder rápidamente 
sus facultades de absorción; además cuando funcionan elas- 

.30 ticamente, es d i f í c i l  reglarlas, de manera que resistan has­
ta una presión determinada y cedan cuando esta es alcanza­
da, independientemente de la  separación de los cilindros 
que debe poder variar, según las necesidades de la  fabrica­
ción..

35 Estos diversos inconvenientes son evitados por el pre­
sente invento que tiene por objeto una instalación comple­
ta de protección contra las sobrecargas, al mismo tiempo - 
que el reglaje de la  separación de los cilindros concebida 
de manera de mantener una separación dada hasta una presión 

40 determinada, y ceder elásticamente mas a llá  de esta presión, 
hasta una presión superior dada, y si ósta óltima se sobre­
pasa a reducir automáticamente la  presión entre los c il in ­
dros, provocando la  inmediata parada del motor que acciona 
el laminador.

45 La separación de los cilindros puede ser en todo tiem­
po modificada y su presión ser reglada a voluntad durante 
la  marcha del laminador.



A este efecto, eegán la  invención, loa cojinetes 
de uno de los cilindros del laminador montados en las des- 

50 lizaderas del bastidor, toman apoyo sobre pistones hidráu­
licos , cuyos cilindros ó culatas comunican con una canali­
zación, de una parte con cilindros de expansión de pistones 
cargados elásticamente y válvulas de escape dirigidas, y 
de otra parta, con cilindros de reglaje de la  presión, sobre 

55 ios pistones, de los cuales se puede obrar por un gobierno 
a mano, o por servomotor para modificar la  presión sobre c i­
lindro móvil, y por consecuencia la  separación de los c ilin ­
dros. Los resortes de los cilindros de expansión se oponen 
al desplazamiento de los pistones de ástos, tanto como la  

60 presión en las canalizaciones quede in ferior a un máximo de­
terminado por la  regulación de'los resortes; mas a llá  de es­
ta presión, ellos ceden para permitir el retroceso del c i­
lindro del laminador, del cual e llos  provocan seguidamente 
e l retroceso en posición desde que la  sobrecarga ha cesado.

65 Desplazándose los  pistones de expansión, arrastran
cada uno una palanca, cuyo recorrido es lib re  en una cier­
ta distancia, pero que después de una carrera determinada 
de los pistones, correspondiente a una sobrecarga máxima 
del laminador, acciona válvulas de seguridad, por las cua- 

70 le s , una parte del flu ido bajo presión, en la  canalización, 
puede escapar para que e l cilindro laminador pueda retro­
ceder en la  medida impuesta por la  sobrecarga. Cada una 
de las palancas obra a l a  vez sobre las válvulas de los 
dos cilindros de expansión, de manera que la  sobrecarga ex- 

75 cea iva de una extremidad del cilindro laminador, provoca- 
el retroceso del cilindro completo. Al fondo de l a  carrera 
las palancas desenganchan además los disyuntores parando 
el motor del laminador. Para compensar la  pendida de f lu i ­
do en la  canalización y restablecer la  presión requerida so- 

80 bre el cilindro laminador, basta obrar enseguida sobre los 
pistones de regla je de presión movidos a mano por servomo­
tor, de suerte que e l laminador está presto a volver a tra­
bajar después de algunos segundos en que por causa de la  so­
brecarga estuvo parado.

85 A f in  de que la  invención pueda ser comprendida com­
pletamente, se describirá después a títu lo  de ejemplo, una 
forma de ejecución que está representada sobre los dibujos 
anexos, en los cuales:

FIGS. 1 y IB.- Representan en perspectiva una insta- 
90 lación completa del laminador mexclador, segán la  invención.

PIG. 2 .- Muestra en corte vertica l a gran escala, una 
¿e las culatas de pistón hidráulico del laminador.

FIG. 3.- Es una v is ta  igualmente en corte vertica l de 
uno de los dispositivos de reglaje de la  separación de los 

95 cilindros.

. PIG. 4.- Representados dispositivos de expansión y
de seguridad, parte en elevación y parte en corte vertica l.

PIGS. 5 y 6.- Muestran en gran escala un detalle de 
construcción de laminador, respectivamente, en corte longi- 

100 tudinal y en corte transversal.

El laminador o mezclador de.caucho representado en 
las figuras 1 y 1&. está construido especialmente con mi-
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ras a ser equipado según e-1 invento, pairo cualquiera quá sea, 
puede ser aplicado a otroB tipos de laminadores conveniente­
mente modificados.

En e l presente ejemplo el batidor del laminador compren­
de dos gualderaB inclinadas, 1, en las cuales están montados 
un cilindro superior 3, cuyos cojinetes están f i jo s ,  y un c i­
lindro in ferior 3, en el cual e l montaje de sus cojinetes en 
correderas 4, guiadas en deslizaderas 5, de las gualderas 1, 
permite desplazarse para aproximarse o apartarse del cilindro 
3. Este último es accionado por un motor e léctrico  colocado 
debajo' de e l, por medio de un piñón 6, y de una gran rueda 
dentada, 7, y transmite e l mando al cilindro 3, por medio de 
engranajes montados del otro lado del bastidor, que llevan 
unos dientes largos, a f in  de quedar en lugar, a pesar de - 
las variaciones de la  separación de los dos cilindros.

Gracias a la  inclinación de las deslizaderas 5, e l c i­
lindro in ferior móvil 3, tiende por su propio peso a separar­
se del cilindro f i j o  2. Se apoya por correderas '4, sobre los 
pistones de dos culatas 8, rígidamente fijadas a las gualde­
ras 1, por vástalos fileteados 9, y por husillos 10, en la  
prolongación del eje de las deslizaderas 5, De cada una de 
estas culatas 8, parte una canalización 11, provista de 3 
derivaciones 13, 13 y 14, que terminan respectivamente en un 
manómetro 15, una torre de maniobra 16, para el regla je de 
la  separación y de la  presión,y una columna de expansión 17. 
Las canalizaciones, asi como los espacios interiores de los 
aparatos que ellas hacen comunicar entre s í, están llenos 
de un flu ido sensiblemente incompresible, de.vaselina, por 
ejemplo.

* 3"

Las doE culatas 8, del laminador, siendo idénticas;, 
bastará describir una,, refiriándoaa! a la  f ig  3, que la  re­
presenta en corte ve rtica l. Sobre esta f ig u ra 1̂8, designa 
el cilindro axial dé la  culata,en la  cual esta alojado é l 
pistón 19, que recibe é l empuje de la  corredera.4, y la  - 
transmite a la  vaselina, de la  cual está lleno e l espacio, 
quedando lib re  entre este pistán y e l tapán fileteado 20, 
que cierra e l cilindro hacia el exterior. Empaquetaduras 
apropiadas 21 y 22, aseguran la  estañqueidad de la  cámara 
de vaselina, mientras que un canal 23, partiendo de este 
hacia arriba, sirve de curva de aire y que un canal 24, d i­
rigido hacia abajo, pone esta cámara en comunicación con 
la  canalización 11, que a l l í  está unida. Por esta canali­
zación y la  derivación 12, el empuje soportado por e l pis­
tón 19, es transmitido al manómetro 15, que indica en todo 
momento al conductor de laminador, la  presiún existente en­
tre  los cilindros 2 y 3 de este lado de laminador.

La derivacián siguiente 13, de la  canalización, ter­
mina en la  torre de maniobra 16, v ista  en corte vertica l 
sobre la  f ig .  3.

En e l asiento de esta torre 16, está barrenado un c i­
lindro vertica l 16, en e l cual puede deslizar un pistón Z7 
constituido por la  parte in fer ior l is a  de un to rn illo  28, 
que está sujeto al extremo de la  torre con una tuerca 29, 
sobre la  cual esta calado un volante de maniobra 30. Una cu­
ña 28a. practidada en una ranura longitudinal del to rn illo , 
impide a eáta girar,, de manera que la  rotacián del volante 
30, y de la  tuerca 39, tiene por efecto hacer subir o des-.
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cender el pistón 37 en la  vasellEíí&y que contiene e l c ilin V g  
26. La reacción del to rn illo  sobre la  tuerca, es absorbida \  
por e l cojinete de bolas 31 y una empaquetadura 32, asegura 
la  estanqueidad del cilindro 26. Este ultimo de diámetro l i ­
geramente superior que e l del pistán, comunica su parte supe­
r io r  por un'canal 33,con la  rama de la  canalización.

&En e l oaso en que e l mando se hace por servomotor,*to­
rre 16, lleva  preferentemente un pequeño motor e lectrice  ac­
cionando un to rn illo  sin fín , que engrana con un piñón heli- 
z'oia*mr-ea$-ga  ̂-̂ â ^ ,. la  tuerca 29. Otro sistema de servomotor 
cualquiera, por ejempToy'*M'y''Mitt< «*mpiMjni.do, podría ser em­
pleado y seria igualmente posible conducT^r'^l^pistén directa­
mente por medio de un flu ido bajo presién, o bíeti hacer obrar 
este flu ido sobre la  vaselina que llena e l cilindro 16, sin 
intervención de un pistón.

175 La tercera rapa 14, conduce a la  columna de expansión
17, donde desemboca en un cilindro vertica l 34 ( f i g .  4 ) , con­
teniendo un pistón 35, El vastago de este pistén atraviesa 
una empaquetadura 36, y después de haber formado dos ensan­
chamientos 37, toma apoyo sobre un p la t il lo  38, susceptible 

180 de deslizar en la  columna 17, pero aplicado normalmente so­
bre un ensanchamiento 39 del pié de la  columna por dos pa­
res de fuertes resortes a pestaña concéntricas 40 y 4l conte­
nidos en éste. A fin  de atenuar e l efecto de torsién axial, 
los dos resortes de un mismo par, están arrollados el uno a 

185 derecha y e l otro a izquierda. Un p la t il lo  central 42, sepa­
ra los dos pares de resortes y un p la t il lo  superior 43, e jer­
cen sobre estos una presión de arriba abajo determinada por 
un to rn illo  44, cogido en una tuerca f i j a  45, y apoyando so­
bre este p la t il lo .  En ciertos casos puede haber ventaja en 

190 reemplazar la  presión de los resortes 40 y 41, por la  presién 
de un flu ido, sea un flu ido compresible (a ire  o gas), sea un 
flu ido incompresible (agua o aceite) puestos bajo presión - 
por pesos móviles e tc ., por ejemplo, en un acumulador hidráu­
lic o .

195 Por un canal 46 practicado al pié de la  columna y un
tubo 47, e l cilindro 34, comunica con una estrecha cámara c i­
lindrica  48, barrenada en un bloque de acero 49, cuya parte 
superior constituye una guia vertica l 50, para una desliza­
dera 51, provista de un punzón 52. Este ultimo obtura nofmal- 

200 mente la  cámara 48, bajo la  presién de un resorte 53, apoyan-  ̂
do sobre la  deslizadera 5i, y cuya tensión puede ser reglada 
por medio de un tapón roscado 54, atornillado al extremo de 
la  guia 50.

Asi como lo  representan las figuras la . y 4, las dos co- 
2 05 lumnas de expansián 17,- de la  instalacián, están colocadas

una al lado .de otra y el bloque 49 dispuesto entre e llas  les 
es comán. A cada una de las columnas está articulada en 55, 
por un extremo una palanca 56, que atraviesa vaciados de dos 
deslizaderas 51, para venir a embutirse o a empotrarse en su 

210 otra extremidad, entre los ensanchamientos 37 del pistón 3C, 
de la  columna opuesta, cuya pared exterior atraviesa igual­
mente. La hendidura practicada a este objeto en esta pared 
es alargada y los vaciados de las' deslizaderas 51, tienen 
una altura ta l, que la  palanca 56, normalmente inclinada ha- ' 

315 cia abajo, tiene a l l í  bastante, juego en e l sentido vertica l 
para poderse enderezar hasta la  posición horizontal, antes 
de ponerse en contacto con la  deslizadera, cuando el pistén 
25, se eleva. En esta posicién, cada una de las palancas to­
ca a la  vez las dos deslizaderas 51, y los vástagos 57 de dos



320 d t9-yun.tcr.es S8, intercálalos *eh 'íáTcircuito de alimentación
def"mat6s:f*Vtié aéc.iona e l . laminadoii ̂  ..Tordil lo s  55a ¿ sobre los 
Cuáles estammontádas iás 'M^cüláciones 'Ó&*dFJás pálan--' 
cas 56, permiten reglar la  posición en altura de estas a r t i - - 
culaciones y además la  inclinación in ic ia l de las palancas.

325 C ocio se ha dicho antes, las canalizaciones 11, 12, 13,
14 y los cilindros %3, 26 y 34, están llenos de vaselina... Pa­
ra reducir al mínimo la  cantidad de aire que quedando ence­
rrada en la  vaselina, haría a ásta compresible, se calientan 
estas diferentes piezas antes.de introducirse a l l í  la  vase- 

230 lina  fundida; se deja desprender el aire de ásta y se enfria, 
cada pieza a 10s. o. en una tina con salmuera. La contracción 
de la  vaselina so lificada es enseguida compensada y f in a l­
mente todas las-piezas llenas de vaselina suben Juntas. Si - 
después de estas operaciones queda aón un poco -de aire en las 

235 canalizaciones, las pequeñas brubujas que se forman en la  va­
selina, suben poco a poco hacia los puntos más elevados de 
las canalizaciones, es decir, hacia los cilindros de las cu­
latas del laminador desde donde es evacuado.por las purgas 23

Asimismo cuando el laminador está completamente a flo - 
240 Jado,, reina siempre en las canalizacioneB una cierta  presión 

(aproximadamente 20 Kgs./co2. que evita  las fugas en las em­
paquetaduras. Esta presión es debida al peso del cilindro la ­
minador 3, reposando en parte sobre los pistones 19 de las 
culatas 3, por consecuencia de la  inclinación de las desli- 

245 zaderas del soporte 5.

Para aproximar e l cilindro 3 al cilindro 2, se accio­
nan los vól-antes 30 o los servomotores de las torres de ma­
niobra 16, en el sentido conveniente para meter los pisto­
nes 27 en los cilindros 26. El empuje es transmitido por la  

250 vaselina de las canalizaciones a los pistones 19 d.e las cu­
latas y por óstas a las dos extremidades del cilindro lami­
nador 3, Se.puede, pues, reglar en todo momento tanto que e l 
laminador está en marcha como que está parado, la  separación 
de los cilindros 2 y 3, asi como la  presión que e llos  ejer^ 

255 cea scbre la  materia laminada, esta presión siendo constan­
temente indicada por los manómetros 15. Si estos, muestran 
que la  presión e3 mas elevada de un lado del laminador que 
del otro, basta maniobrar el volante 30 o e l servomotor del 
lado correspondiente, a f in  de restablecer e l equ ilib rio .

260 Hasta una presión entre los cilindros determinada por
e l regla je de los resortes 40-41, de las columnas de expan­
sión 17, por ejemplo, de 400 Kgs./cm2. e l c ilindro 2 es man­
tenido en su posición tan rígidamente como sea e l apoyo so­
bre e l to rn illo  de regla je de un laminador ordinario. Mas 

265 a llá  de esta cuestión los resortes 40-41, se doblan, permi­
tiendo a los pistones 35 elevarse,y por consecuencia los pis­
tones 19, retroceder con e l cilindro 2, hasta que la  sobre­
carga cese. En la  práctica durante la  operación de la  lami­
nación y sobre todo, al comienzo de ásta, en e l momento en 

270 que aán e l caucho ea poco plástico, e l cilindro 2, se des­
plaza constantemente y con el los pistones 19 y 35, y las 
palancas 56 que oscilan son estos pistones, sin alcanzar sin 
embargo, la  posición horizontal.

Si la  introducción de un cuerpo duro entre los e ilin -  
275 dros 2 y 3 u otra causa cualquiera, hace subir la  presión

mas a llá  de la  presión lím ite, 500 Kgs/cm2. por ejemplo, pa­
ra lo  cual las palancas 56 de las columnas de expansión, pa-
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tan de la  posición horizontal hacia arriba; estas palancas 
levantan las deslizaderas 51 y los punzones 52, que permi­
ten a la  vaselina escapaaarse de la  canalización en canti­
dad suficiente para hacer bajar la  presión. Al mismo tiem­
po, las palancas 56 golpean los vastagos 57 de los disyunto­
res 58 y provocan la  ruptura del circuito del motor e lé c t r i­
co del laminador, parando pues, óste antes de que ningún da­
ño haya podido producirse. En e l caso de que la  sobrecarga 
no afecte mas que a un lado del laminador, basta que la  pa­
lanca 56 correspondiente a este lado, se levante para provo­
car los mismos efectos, siendo dado que cada una de las pa­
lancas 56 obrtn sobre los dos punzones 52, y los dos disyun­
tores 58. Inmediatamente después de la  desarticulación de - 
estos dispositivos de seguridad, e l laminador puede ser pues­
to en marcha otra vez y se restablece la  separación y la  pre­
sión entre los cilindros 2 y 3, maniobrando los volantes 30 
para compensar la  pendida de vaselina en las canalizaciones.

Las figuras 5 y 6, muestran un detalle de construcción 
del laminador que interesa en dispositivo de enfriamiento o 
de calefacción del cilindro móvil 2. Se sabe en efecto, que 
los cilindros de los laminadores mezcladores son generalmen­
te enfriados o oalentados por una circulación in terior del 
líquido, cuya admisión y evacuación se efectúan a travós de 
uno de los gorrones huecos del c ilindro y un racord en la  ca­
ja  de empaquetadura. Segtín la  presente invención para permi­
t i r  esta circulación al cilindro móvil d ificu lta r  los movi­
mientos de este óltimo, se monta la  caja de empaquetadura so­
bre una deslizadera paralela a las deslizaderas de cilindro, 
de modo que e l la  pueda acompañar a óste en su desplazamiento^ 
siempre, y estando firmemente sujeto.

Sobre las f ig s . 5 y 6, 60 designa la  caja de empaque­
tadura, cuya parte rotativa  60a. esta rígidamente unida al 
gorrón hueco 2a del cilindro móvil 2, y cuya parte no rota­
tiva  se apoya por un patín 61, sobre una deslizadera de so­
porte y de guia 62, que asimismo es soportada en una posi­
ción paralela a las deslizaderas 5 del bastidor 1, por una 
consola 63, unida por pernos a una parte f i j a  59 del lamina­
dor. El líquido refrigerador o oaliente, penetra en-la caja 
60 por una tuburura 64, prolongada en e l in terior del gorrón 
2a. y sale de la  caja por una tuburura 65, la  circulación - 
mantenida por una bomba, cuyas tubururas están unidas por 
medio de tubos flex ib les . Se concibe claramente que la  caja 
de empaquetadura 60, deslizándose sobre 62, puede seguir to­
dos los desplazamientos del cilindro 2, sin riesgo a que se 
produzcan acuñamientos o juego entre las partes rotativas y 
no rotativas.

El laminador mezclador de bastidor inclinado, descrito 
antes, conviene especialmente para la  realización del inven­
to, pero cualquiera que fuese ÓBta, podría también aplicarse 
a laminadores, cuyos dos cilindros se encuentren en el mismo 
plano, bien sea horizontal o vertica l, mediante algunas mo­
dificaciones. D ebe además quedar bien sentado que la  inven­
ción no está limitada a los detalles de ejecución aqui des­
critos y representados a títu lo  de ejemplo.

NOTA REIVINDICATORIA.

1&.- Laminador mezclador de caucho y otras materias p laóti-
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oas análogas caracterizado, porque íós 'soportes de uno de sus 
cilindros laminadores montados en deslizaderas del 'bastidor, 
toman apoyo sobre pistones hidráulicos, cuyos oilindros o cu­
latas, comunican por canalizaciones, por una parte con c ilin ­
dros de expansión de pistones cargados elásticamente y válvu­
las de escape dirigidas y de otra, con cilindros de reglaje 
de su separación y de la  presión sobre los pistones, sobre 
los cuales se puede actuar bien a mano o por servomotor, para 
modificar la  presión sobre el cilindro laminador móvil, y por 
consecuencia la  separación de los cilindros laminadores.

2 . - Laminador mezclador, según la  reivindicación 1, caracte­
rizado porque los dos pistones hidráulicos soportando e l c i­
lindro laminador móvil son independientes e l uno del otro y 
la  culata de cada uno de e llos  está unida por una canaliza­
ción independiente a'un cilindro de expansión y un cilindro 
de regla je distintos, asi como a un manómetro.

3. - Laminador mezclador, según reivindicación 1, caracteriza­
do, porque las válvulas de escape de los dos cilindros de ex­
pansión d istintos, están actuadas simultáneamente por el des­
plazamiento del pistón de uno u otro de estos cilindros, y 
este desgLázamiento produce además el desenganche de un dis­
yuntor que provoca la  parada del motor del laminador,

4. - Laminador mezclador según reivindicación 1, caracterizado 
porque los pistones de los cilindros de expansión están l l e ­
nos de un flu ido a presión, o de resortes susceptibles de ser 
reglados de ta l manera que hasta una presión determinada so­
bre el cilindro laminador móvil, los pistones hidráulicos so­
portando óste, quedan f i jo s ,  mientras que mas a llá  de esta - 
presión, e llos permiten e l retroceso elástico, del cilindro 
laminador.

5. - Laminador mezclador, según la  reivindicación 1, caracte­
rizado porque los pistones de los cilindros de expansión, ac- 
oionan las válvulas de escape de estos cilindros, después de 
una carrera correspondiente a un retroceso máximo determinado 
del cilindro móvil.

6 . - Laminador mezclador, según la  reivindicación 1 o 3, ca­
racterizado porque los dos cilindros de expansión están dis­
puestos uno al lado de otro por una parte, y de otra de un 
dispositivo llevando sus válvulas de escape y los órganos de 
acción de los disyuntores y ellos están unidos por palancas 
cruzadas articuladas cada una por una extremidad en un pun­
to f i j o  de la  envolvente de .uno de los cilindros y por .la 
otra extremidad al pistón del cilindro opuesto, estas palan­
cas siendo susceptibles cada una de accionar las dos válvu­
las y los dos disyuntores, despees de haber oscilado lib re ­
mente un ángulo determinado.

7 . - Laminador mezclador, según la  reivindicación 6, caracte­
rizado porque los puntos de articulación f i jo s  de las palan­
cas, son reglables en altura.

8. - Laminador mezclador, según la  reivindicación 1, carac­
terizado porque los pistones de los cilindros de regla je de 
la  presión o de la  separación de los cilindros laminadores, 
son actuados cada uno por to rn illo  y tuerca por medio de un 
volante de mano o de un servomotor actuando sobre la  tuerca.

9 . - Laminador mezclador, según la  reivindicación 1, caracte-



rizado porque los cilindros laminadores están dispuestos 
390 sobre un plano inclinado sobre la  horizontal, con preferen­

cia un ángulo de 30B. aproximadamente, y las deslizaderas 
del soporte y las culatas de los pistones hidráulicos del 
cilindro laminador móvil dispuestas bajo la  misma inclinación.

10. - Laminador mezclador segán la  reivindicación 1, llevando 
395 un dispositivo de refrigeración o de calefaooión del cilindro

laminador móvil por circulación de un líquido introducido a 
través de un gorrón del cilindro por medio de una caja de em­
paquetadura, caracterizada en que esta caja está apoyada so­
bre una deslizadera paralela a la  del cilindro móvil del modo 

400 que pueda seguir los desplazamientos de este áltimo, ademas 
de estar firmemente sujeta.

11. -. Laminador mezclador de caucho y otras.materias p lás ti­
cas análogas.

Sean cuales fueren las circunstancias qué concurren ' 
405 en la  esencialidad de la  Patente definida en las anteriores 

reivindicaciones.

!

Madrid 21 Junio de 1941

El Ingeniero-Agente
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