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inventom =;
Es sabido gque ol elerre’ hemﬁ%w al vaofo de los recipiens
tes eléotrioos de descarga Se rca.WM mediante wnidn por fueidnm,
mediante sold«adm'a auntdgene o m@dmwhw scldadura sorriente de uns
perte del ro@ipien%a con otra o fnﬁ&isndc un medto de claerre y
de junta hormética que sea rfgidw & ta temperatuxa del loeal y

que 8610 a tommratuwa mas alfa ao'&fblandomoa y 8¢ una eon el

@wﬁ,gn l?. sutm‘ de elee~
trodos. 8i @l weiitse Jor Tasidn L] Yos dos
a existents en asta&o de mol~

partes o mMm un mud&o de j‘- ’L-,,"'
doado prev&n,par ea wp?m un d!;voo d:o eris&a.l mncﬁao de antemano

‘.v-'lla de m reﬂpiunh mcﬂ-

tdlide de deMmmmeu LR " g gebe alon*t:as.pcevu-
mente antes del procese de fusidn ‘yfﬁixia—xir{fé propiamente tal oon
gran consumo de tiempo y,por fiénte,@i:»h'atmento de gaetos en el eg

s0 de la fabricaoifn y er genewal sé debe de calentar per dos ve-

. ‘ee8 a su bemperatura de txmefmﬁﬁ Bl calGeo previe y la fue
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sién, se raali%ﬁ“’??% neng.ggngiik ﬁ%ﬁian@a<dos fﬁgntéi,éé~o;-
lér7ﬁivercas qgoéaﬁﬁﬁan sﬁde@i@ém%f ¥, qie couplican la fabrioca-
;ﬁdn ¥, pox taﬁic}iaﬁéaearedehg,La:fﬁﬁri@acién»dsl soporte del
'sistema,del llamado “cuerpe de soéiﬁﬁ? que 8e ha de provesr de
une parte de oriatal,requlere un meéaﬁismé easpecial en una ofera~
0ién especial j le unién por fusiéﬁ de los conductores de paso
por la cbrrienic;exige-ademﬁs un méfor gaeto de tiembo. Este se
rsquiers para enfriar el cuerpo de sbetén termingde que sdlo en-
tonagee puedo provesres del uisﬁﬁma ‘Ao aleotrodoa para que antes
de su uwnifn por fusidn a la bombilla del recipiente,tenerlo que
oslentar otra voa lon%awentw. Una adkEeidn de eristal limpio que

resista los esmuemaau vésmicos ¥ médﬂﬁioos requiere,ein embargo,

una temparatuma mﬂmima de la pur%a m@”ﬁ*iaa que g¢ ha de reeubrir

con la mesa Pundtda;dépendiente vﬁoﬂ.‘ mta ds Yeblandsolmiants del

vidrie empleaaqgtamperatura qua e 01 proceso de fueidn, aun cuan-

‘do s2 empleen loe vidri@a de plome hl&ndos usudles,debe llegar al

roje blanoo,esto &s,por regla geueral ro debe ge inferior a 8®OSC.

21 osta temporatuma elevada incmnveniehﬁe se pudisra reduclr em-

’pleando otros cristales mds blamdws,@h%on@ns con ello oreceid las

dificultades gl fabrioar el onerpe de ostdn a causa de qme en el
dispositive necesaric,el diseo de cristel que se ha de fundir so-
bre el cuerpo aislador,permenece plano con tunta més Aifiocultad
cuanto més ligeramente se reblandeao.fﬂb menor difioultad se pre-
senta en la e&mprepi&h 0 en eualquigﬁ d%ro métode anélege euando
se tlene wn etia%%ﬁ Han blando¢

Con todas‘latfventajaa gue afru%p la fusidn di criatales °

vidrios ?aoilmente weblandeciblen ° e o¥ros medics andlogos de ‘
Junta sobre el ¢usryo aialadar v el reeipiente de criatal,por lo

que toca a la redu&éiﬁh nigne de La %wmyeratuza y a las econoufas
consiguientes ped "muahn nds %@ﬂavﬁa; 
innlterabilida&' E 1os pambios dertem

w~lo ‘que 8e refiera a la

atuma,a la dureeidn y a

la faoultad de- oaﬁ@m vdrmiaa de laa fu~xonns 0 masas fundidaﬁ and
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destinado a la junta un limite en laz dificultades mencionadsas
gus se presenta en la fabricacidén de los cueryos de cogtén. S$1 se
suprime este lfmite por el hecho de que el cuerpo aislador gue
sostlene el sistewms& y se conpone prepondergntemente de material
cerdmico,antes de su unidén cen la bomrilla 4del reciplente,no lle-
va ningén medio de junta Rermética greviarente moléeudo o ninguno
en absoluto,esto es,no lleva disco de cristsl o eristal, y as{
despude del rontaje del sistemg sobre el cuerpo aislador exento
del medio de juntu debe aplicarse sobre este y sobre la brida me-
t41ica del recipiente conjuntumente y bajo este puntc de visgta
rucde ser blundo, casl sin limitacidn. .
81 le temwperaturs de servicio del punto de junta permanece
ror bajo del punto de reblandecimiento del medio de cierre gra-
ciag & medidas especiales particularmente conetrnctivas,entonces
nadz se opone a gue se empleen medios de junta que se reblandez-
can con extred& facilidad o cristales bland{simos. La ventajq.de'

estos cristules blandos para el cierre hermético del reciliente,

Be hallg en yue:

l.- gl reduclr la temreratura del metel necesaria para ls
séhesidn 4cl crigtel no es necooarioc,ni con mucho,alcanzar el
arado que se regulere pira la 7unién por soldadura del cristal”
usual, o gea,el calor 3e incandescencia y el sistema de electro-
40s no corre peligro sin empylear medics refrigeruntes. listo se
manifiests esy,ccislmente cuando sl recipiente o el punto de junta
se compone de una ileucidn de CrFe con mds de unos 15 % de Cr, qw
oxida fdcilmente el punto de la junts & una tomperatura relativa-
mente baja,pero que ya después no es oxidange y por este motivo
fevorece le cihesidn del oristal. 31 ‘el medio de junta tiene ade-
nds la propieded de disolver fAcilmente el §xido de una tal &lea-
cidn que se forms ya & baja temperatura,entonces lu purte wetdli-

ca del recipiente £0lo necesita calentarse ruy debilmente,esto es

cuandd m4s & unos 40 b de la temperatura neccsaria para fundir
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crijtalsu,oeﬁ'wbjbto de¢ garantizer una adhesién intima‘; !égura
del ‘oristal y wns unién hermétion &) gas,o0mo un proceso de aplie
oacldn de mass fundida.

Ky Gradiaa & la simplifionctdi lograda,puede abaratarle
eonsiderablemuntn el método de fabriwacidn y por la reducoidn que
puede lograrse sn el tlempo d&nﬁinaﬂe 8l eierre puedo aumontarso
de modo casl inmﬂperahlo la fubria&@&ﬂh en masa..

segﬁn ai invento,se facilita la aplieaeidn del medﬁo de jun:
te,se cleva nu adhentén sobre el pfm‘eo de la misma y al mismo
tiempo se raduse conﬁiderablemente~m£e la temperstura del metal
para ello necesaris y me,ahorra‘kadé una operacién gracias a que
en estado f&iﬂﬂ%'y finamente di%&dldé'ae eonprime o proyecta so=
bre el punte de junta a velooidad producida por sobrepresidn. |

Para este objeto,dicho medte de junta se funde en un reci~
piente adecuade & modo de oriscl y aumstando la temperatura se
pone flufdo o porque sus elementos se 1ntf0duc$ﬁ en este reoipien
te y con elloes se funde en é1 el medio de junta. Su composicidn
es tal,que ge logrﬁ la tiuidez ya & temperaturas muy béjaa; i el
fondo del recipiento de fusidn se- pbmv% un orificio sipmpre por
bajo del nivel del liqnido,on ﬂormn d¢ una fina quuil a-recambig

ble eon pequdﬂa secoidn tﬁanavaﬁ o salida ¥ que pe: pendieulag

"mente oondmco haoia abajo al pum%o de. jmnﬁa eriftoio por el cual

puede‘salir el liqnido de clerreyme en estado visooso,pero si go-

ta a gota on entado Tlufde dbtahidb“ﬁdr aumento de la temperatura.

Esto ss eviﬁa J ig boqumlla ge 1nuomumiea,sagﬁn convamga,pwodu»
:@%Q del medio 1£quido de jun-

elendo una dopwéﬁiﬂn '‘sobre Ls super‘
ta en el orinol ae fusiéu.,Me&iante~ﬁ@fdispositivo eonmutador a-

decuado de aooi&nlhutOmétioasy meniobrado en ritmo de‘los reoipiﬁ
tes colocados por debaje de la boguilla y que se han de cerrar,se
interrumpe este vacfo reve tiempe y a impulsos por encims del 1{-
quido dellciérro, 8 sgber,durante el tiempo del procese de clerre
se reemplaza por'ﬁna sebrepresién 1ﬁ¥§educ$da tambidn desdecféQ*
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quilla sonvenientemente conformada con velocidad elavada y en
estado finamente disperso,sobre el reoipiente gque se ha de cerrar.

Escogiendo convenientemente el perfil de la boquilla y/o dispo-

‘niendo agujes o puntas,ruede lozrarse también pulverizar el medio

de junta, y que la sujecién de los Srganos pulverizadores sirva
al mismo tiempo para ocubrir los conductores de entrada de la co-
rriente. Si mediante combinacidn adecunda del perfil de la boqui-
llé, de 1la sobrepresidn y del grado de viscosidad del medio de
junta y ajustando también una distencia ecorrespondiente entre la
boquilla del medio de junta,se logra une velocidad suficientemen—
te elevada de dicho medio al alcanzar el punto de junta,entonces
el medio de ésta proyectado se adhiere y solidifioa rapidisimaﬁens
te en conformidad con su composiocidn,en especial empleando como
base las aleaciones mencionadas de Crfe de acoidn oxidante favo-

réble, adhesién sobre laqbuperficiea metélicas del recipiente nuy

- poco calentadas, la cual estd Intima como con cualquier método u-

sual de fusidn'sob?e el metal fuertemente oxidado e incandescen-
te del recipiente. El pequefio caldeo necesario en el metal se é-
feotda sin pérdidas de tiempo (en contraposicidén a loq}%igggsos
de caldeo previo), a modo de golpe,sélo unos pocos minutos antes
del procesoc de clerre propiumente tal,preferentemente gracias a
la_aocidn de corrisentes de "fousoult” de alta frecuencia. La par-

te cerdmica de la base,por sfecto de la aspereza de su suporficis

.y de su porosidad,préetioamente no neceslta sn absoluto calentar-

se. Is muy sencillo en le fabricacién en masa el doaificar la can
tidad inyectada ajustaddo la duracién del efecto de 1la éobrepre~'
5ién y menteniendo constante su valor.

} :

Gracias al procedimiento. del invento,5e logra un cierre hex

wétimo de los reciyientes eldctricos de descarga sin mecanismos

'6Qmplicadoe,suprimiendo todo caldeo previe,con extraordinaria ra-

pidez y perfeccidn y cepzcitado para carga® elevadas .y tanbién
sin operaciones prep.ratoriam que roben tiempo y el sistema pue-

de montarse directamente sobre el cuerpo alslador diffcilmente re-
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¢ biandenible, que lleva ya metidos y coﬁcregionédos los eondhcto-

155‘

res -de entrada de la corrients,sin que dicho ouerpe lleve ningidn
medio de junte ni otra poreiém de oristal. Se suprime todo el

proceso de trabsjo de fabricar los cuerpos de spstén propiamen—

‘te tales con medios de cierre previamente moldaaqéé,lo mismo que

tarbién su adaptacidén gl recipiente metdlico de Aﬁheﬂ;ga. Por el}]

" '@l proceso del cierre del reclpiente se reduce a una sola opera-

160

165

170

175

eidn que‘ﬁo requiére ninguna largs preparacién previa (como cal-
dee previo, ete.), que Be termina en unos pooos'instantea‘y Que

es indicadfsima para la fabriocacidn continua en maéa} y adeuds, .

_ & consecusncia del empleo de medios de junta pldsticos a tempera-

tura ya muy baja,és posible de este modo una fabricacign rapidi-

" sima de recipiente de tescarga ¢ue permitan cargarse en alto gra-

do. ' .

El dibujo ilustra en parte esqueméticaments el disgositive
para llever a lu préctica el yrocedimiento segin el invento.

En la figura 1 se indica por 1 el recipiente de fusidn a

modo de crisol provisto de masas ¢ de repress del calo#& de ner-

vios refrigerantes 3, recipiente que por su extremo inferior 4

lleva lu boguilla de inyeccidn 5, El medio de junta 6,introduci-
do por arriba,se reblandece hasta fluidez con auxilio de caldeo
eléctrico 7, que lleva el calor rreferentemente al extremo infe-

rior del erisol ¥y que hacia afuera se cubre por medios aislado-

‘ras adecuados 8. Los cortacircuitos originados en este caldeo

ror el manto del crisol posiblemente metdlico,se suurimen gra-
cias a disponer capas délgadas de amianto 9. Se enfriénmuy enér-
gicamentes el crisol caelentado por su extremo superior con auxi-
lio del recipiente cilindrico iefrigerante 10 atravesado por agus
corriente. As{ se hace posible cerrar herméticemente al uire el
6rificib superior de cargs del crisol medlante el cono 11 engra-
sado para 1a’junfa hermética. Fara segurar el clerre oénico del

tapén 11 contre toda sobrerresidn sirve el cierre de hayoneta 14

-«
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¥ Qara observar el medi@ de Jum'

undido eirve la ventanilla 12 |
uni&h ocon mastie | hermétﬁa&t«nﬁb . gliriee h -
Bl valor del vauiL en la odmara 15 sobre el medio reblandes
cido de junta,vaciq queﬁha de ovitam la salida, y que so produce
Por una bohba mnumétieaéeonfreoipiante de reserva 33 situado én
paralele,se &justa mediﬁnto la 1laya 16 y la vdlvmla 17 provista
de un orifioie fino para el aire. La sobrepresidn producida per
el compresor 18 se ajua%a con auxilio de la }1ave 19 ylde la vél-

vula 20 de regulaeién preoisa y a través de ‘la vdlvula de manio-

bra 21, representada en'seoeidn‘en la Iiguia 2 y en vista par-

oial,llega periddicamenke &l orisol,

BEn le figuralz seiin&ioi per‘az un disco de vdlvula fijo v
provisto . de~1§rios aguj?res de ‘paso 23 dispuaaﬁos en 81 misme
efroulo de perforacionei A travée de 35%5 sondueen todos los
canales 2% a 'la cédmara 34 gue esti unida eon la tuberia de entra«
da 25. Un disen»26,previato & agujeros 27,se mete herméticamente
en el disco 2. Sus pe:%oraciuheu-oomuniaan gon la odmara 28 que
& Bu vez comunies con 1é tubesfa 2&;‘Eebrevlas~sa?erfidlee esme—
riladas de los diseoe uﬁid@a 28 5 3&:réabdma con velooidad previg
mente determingde y aoéionado desde fuera,el disco de maniobra 30
en el que estd perforade el oanal de comunicacidn 31, Bste oanal
une los ggujeros 23 y zi'en uns posiodién determinads del disoco
de maniobra 30; entre o1 y ds es¥e modo en una secesidn conve-
niente de;é libre al aivre eomprmmm@@'el caming al erie¢dly para
productir la expmieiém momemténea del 1fquido de Junta a través

‘de 1a boquilla,

:51ﬂw*§»;~:~:¢z¢;w4 N O T A sogigajaiajapegagus
§e~réiVinaica“eémb nﬁevo y &é'bmopia in?aneidnz
low B’ gwmaedimmonto para 1a ! bri¢ac1én de recipientes de
descarga eléetrie&,preferentamenth‘@dﬁ“bombmlla met&liea,earaau

Ak
terigado por que pare el . olerre hermétiao al vaofo se aehiea,det*
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llleva me&i«w‘“*“

de el punio de jwﬁt& Laded ,
eon veleaidu&‘%&teﬂi&a median q‘e@b@epresiﬁn.'

2.~ T proceﬁinmenﬁé Bé&&ﬁ 16 reivindtoade en el punte 1, -
caracterizade par que antes de su apliaaci&m sobre el punto de
junts hermétiea eo encuehtrs €l crietal en estado flufdo.

'3,~ Un procedimients segﬁn 1o reivindicade en los puntos 1

v 2, earactorizade por que el ptm#:o de junta hermética se calien-

ta praviamanto dntes de aplioar ol medio de cierre.

4.- O prueed;mienté segin lo reivindicade en los puntos 1
8 3, caracterizado por gue el coristal se¢ pulveriza despuéé de a=
bandonar la boguilla. - '

5.« Un procedimiento segén lo reivindicado en los puntos 1

a 4, ca‘raqﬁwwad@ por gque log condngtores de entrada de la co-

rrietite se a&ﬁarecionanfy £1
optstel, 8114611 de reblandsusr y jrﬁ@erantam@nva cetdnice, en
su fabrzcaoidn, o 86 ulavan an €L o se f£ijgn de otro modo,

an en ‘¢} cuevpo soporte privado de

6.~ Un proaaaimmenmo segin lo reivindicado en los purtos 1
& 5, caractumiwadm por que an%eg de aplidaw el oristal se @alilnﬁ
tan dnieamente 1as parieawmsQ§1£Qaa del-ﬁnnto de junfa hermétios,
p!efsrentemcnﬁi Qelw la yafﬂh'ls%iiauu 4 la bomhilna.

T~ Un praoedimianwe nogﬁn-lo :civ&nd&aadb sn loe puntos 1
a 6, oaractewizado por que el.saldov de la parto metdlica de la
bombilig se efectia por corrientes de Yfoucoult® de alta fresusn~

. ola gque actuar a modo de golpe.

8.~ Un procedimiento sagﬁn lo reivindicado en los puntes 1

2T, earaoterizado por que el ocusrpe de sostén del sisteme hecho

de un mgterial de reblandecimienio mén diffeil gue el ariatal y
prefereatemente etwﬁmieo,antas ds. eu uﬁidn aan el recipients no
ginos de . jnn#a hermﬂmmwa.

9.~ Tn dispesitivm pare. llev f’ Xa. prdam&ea el praoadimicl

0 meivindiaade et Yos purtos i

Bysuracterizado por que la. e~

plicacién @e ﬂnauoanmw; i a@$\,”: pﬁwﬁimmeﬁté-dé@érﬂﬂn&&nw¢0u'
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tupol ».‘ﬁW sag&m lo- reﬂv@n@%cm en loe partew.9

y 10, earaotexiawéw pos ‘que ol erfatal. rmwﬁm conoentra en él

antes y de'pMu de 1 ap.lzioa‘own gobre el punto de junta hermé-
tica & una depresiés que impide su esoape.

2.~ Bn &Wiﬁv&'- aegih lo rdi-’ﬁmﬁ!»w&@ en los puntos 9

& u,«rncﬁﬂﬂfﬂ POY gue se zmmw en el dispoaiﬁvo los

elementon #l% gk k7 dste W efigm ek ¢l mismo.
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