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Los cebles de lag lineas aéreas se destruye
mente & causa de gque por el viento se hacen vibr
trucciones se provocan po:‘cque los cables estén s

téneamente a la a.oo:;.dn de esfuerzos estétieos de

. esfuerzos dn.ném.eoe d.e oscilacidn. La destmeaiér

fuerzos relativemente elevados , PT ~"""’"f"".mnente 86 1

atribuirse a gue en los cables compduitd la resisd

y la dindmice de los dé's materiia}e"e‘sifmlzeado.s 1o
tica aproveehwﬁe en 1guak: gr&do. R |

' Se. han pmpuearto da.versos medios peald evi‘car
tes de la destauceidn en la vibmeié'ﬁ u oaeilaoié
Se hs intentade impedir priuc:.palm@nflze dichs osty
la & un grado’ no peligroso, pero tambiéh se ha in
imposible la destruceién de los ca:b»l,eaaén cuando

frecuentisima-
. Estas des-
etidos simul-
‘Eracc‘ién vy de

1 de un: gable eom—

pound se efeetds porgue los. alambmeﬁ:é:el matez‘ialr Sometido & es-

ompex , Beto debe

fencia estética

los inconvenfieii-
de los cables.
Lacién o reducir-
tentado hacer

las ogcilaciones

gean elevades. Los medios haste shiors. propuestos

han tenido cierw

tamente un éxito parcisl, pero en geéneral ocessionsban gastos adi-

cionales o por tratarse de clases especiales de tendido que exi-

pueden ‘en la prdc-
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fgian g personaiimuy bien imstrufdo o por emplearse bornas de con-

Tormacidn espeés‘ial ;5 bien por exigirse otros dispositivos guxi-
lisres y similares, Por lo demds, en:los cebles conocidos priva-
dos de vibrasicnes existe tembidn ol incotveniente de que se Su-
primia prafoticam;fe , por completo, el cierre o unién por friec-
cién entre el alma del ceble y el c:abie‘ envolvente del manto’. in
defecto en'uno de los alambres de ﬁno de los cables individusles

se compenss, por consiguiente, sélo por log pocos alambres del ca-

~ ble individuel y por ello, & cause de la pequefia seguridad del ce-

ble paroial_', puede | prodﬁeir- efoctos dotisiderables. _
"Bl invento 86 refiere & un preclimbento pare el tendido de
cables compound,’ e€to es, de cﬁb&% e se ..cémponen de dcero y
de aluminio o de adero y aldrey o de asexo y cobre, bronge ¥y co-
bre y similares y slendo indiferente ®i l‘o‘{ ‘e'a.bleé egtdn cablea~
dos de los diversss ma%aixiialas o por sjeuplo alrededor de un nd-
cleo de alsmbre o de un cable de avéRo e cologsn slawbres perfi-
lados de aluminiv. Grascias al invento se saprimen Los incenvénien—

tes de lasoleses de tendido hasta hoy usuales o &l menos 6 re-

ducen en altisime grado por el hecho de gue antes o después del
tendido definitivo de los cables, €stos se someten a esfuerzos de
traceién éuyo valer', dado el caso, se ealéula teniendo en cuen-
ta las relaciones locales dé ’tempe}mtura de tel modo, que eén efec~
to, la parte de la linea adreas hecha del material con una dila-
tacién permanente mayor, ex@srimént‘a une defnrmcién‘ permanente
qﬁe 68 mayor Q’ﬁﬁ las Ailatagiones bﬁgﬁiﬁm&as an s'e:rvi‘éio noxrmal,
las consideraciones que han cenducido al {mvento soﬁ lg8 siguien-
tes: IR 1 :
© Los esfuerzos estétidcs y los dindmicos del cable on ser-
vioio no deben scbrepaser cierto valor resultanbe. De los dds
esfuerzos originedos s6lo la determimacién del esfvierzo estdtico
Queda. e la libre medids o cédloulo del constructor del edble, pe-
ro por el contrario los esfuerzos diuémioss dependen en Su mayor
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parte de las condicliones loceles, Segﬁm o8to @ ha de procurar

escoger ol esfuerzo estético %&n pequeﬁo que atnque 8¢ preseunteéen

los esfuerzos dlnamicos uds elévadeos. mo se sobmaphﬁe el 1fmite

_ zwsu&$amxe permisible méximo

8i el cable compound segdn el invento, se someté del modo

inaicado antes del tendido defiﬁitivo & esfuarzos de traccide,

entonces los esfuerzos de uno 'de 1los materiales quﬁd&n situados

_ dentro de su zona elésties, m;egt;as ‘gae.les del otro materlal

e

-pas&n va de su zona eléstiea. La . congecuencia. el quafal re%rbce-

dar & los esfuerzos nefﬁ@f%ﬁuQQa <able; wno de los ma%esia&gs

(el da%&da de-ums. dilaxa&aén parmanente ‘menox) se retretrae elés—

t;camente, wientras que el otre Eaesenta st de;ormaeién permanen—

te. Debido a esta deformacién permanente de wmno de los_matbriales

- se‘consiguﬁ~ahbra con los esfueraos noimalesrdel sexvicio qus

las tenaioﬁes‘pafqiales ge desplacen y‘el matemial; con,lg ten—
sién permanente més‘elevada, se.desaarga estdticanente mientras
que el otro material se cargs adicionalyente, Pero esto significa
une reduccidn en el peligro de la oscilacién y al mismo tiempo

un aprovechamiento mds unifomme de las resistencias de los dos

 meteriales,

dn contraposioién & los cables exentos de oscilacién ya co-
\npciaos; en este método de tendido no se suprime nunce total-
mente la unidn por roszamiento entre el‘nﬁcleo del cable y el ca-
ble del manto, Ciertamente qhe con temperaturas algo eleﬁadas
Se presentas ung notable reduéeidn en la unién por rozamiento en-
tre las dos.partes del cable., Pero esta cirqpnstancia a tempera-’
turay algo elévédés no eg peligrosa, pues entonces el tiro total
en el cable es pequeiio. Pero al descender la temperatura se res-
teblece un cierre o unidn periecta por rozamiento‘entre‘lqs di-
versos cables y teniendo en cuenta 1os esfuerzoderecicentes al g
descender la temperatuia, es esto de.imyort&ncia ﬁues tode de-

fecto en uno.de los alambre individuales puede con facilidad
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- compensarse por la totalidad de los demds alambres.

Una ventaja especial del procedimiento segin el invento es
la de gue en los cables fabricados normelmente puede llevarse

& la préctica sin dificultad y, ademds, "que 105 cables ya ten—

' didos se pueden posteriormente someter al tratamiento. o e

' requieren dispositivos especiales, armeduras ni otros medios °

suxiliares adicionales. En los cables ya tendidos con bornas se
consigue, 8l llevar & la préctioca el procedimiento, segin el in-
vento, una garantfa adicional del mohtaje perfecto'de los cables
¥y dé las bopnas.w

‘ Pero el procedimiento pyede también aplicarse cuando en el
cable se reunen alambres del mismo material pero de diversas
propiledeades téoniqgs, como son la resistencia y la dilastacidn,
etc. | ; L

k1 emplear une carga previs més elevada en los cables es

cosa de por si conocide, pero para fines completamente distintos.
Iis sabido, que medisnte una carga previa se suprime el estira-
miento de la fabricacién, por ejemplo, en los cables de aluminio
se impide todo agmento posterior de la fleéharpor deslizamiento

del cable o tratdndose de cables de sostén, para lograr un ca-

‘ble cerrado, Ln contraposiciﬁn‘a los métodos conoeidos en el

procedimiento,segin el invento, ee trata de fijar exectamente de
antemsno, mediante cddculo, el vélor gue debe tener la traccién

en la cargs previa parea lograr en uno de los mgteriales une dila-

_tacién permanente., Haturalmente que del cflculo de la traccién

de la carga pievia da clase de material desempsiis el papel prin-
cipal, pero lag relaciones esPeCialea de temperaturs de la loce~
lided se deben, dado el caso, tener también en cuenta, Por ejem-

plo, si se trata de un cable de aluminio de acero, la carga

P ) {
-especifica del alhminio crece al desmcender la temperaturs mds

rédpidemente que la del acero y de iguel modo la rqduccidn_de

los esfuerzos especificos en los aumentoé de temperatura tiene
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11151ugar en el cable de aluminio mds répidamente que en el de ace-

ro. Estas relaciones son conocidas & los fabricantes de cables
¥, DOr ejemplo, se tienen en. cuenta también al calcular la fle-
cha, y dadd el caso se deben también tener en cuenta al calcu~

-~ lar la traccifn de la carga previa.

12¢ timitmitmifmts N O P A ti-iiwti=ii-il
J¢ reivindica como nuewo y de propia invenciém:

l.- Un procedimiento para el tendido de cables de lfneas
aéreas y compount, caracterizado POT que antes o despuds del
tendido definitivo del cable édte e éomete de antemano & €S-

125 fuerzos de traccidn cuyo velor se caleula, dado el caso, tenien-
. do en cuent&; las condicion‘ea locales de temperatura, de tal modo,
que la parte del cable de lfnes adrea compuesto dél ‘material con
dilatacién permanente més elevada experimente uns deformacién
permanente mayor que lasg dilatacibngdorigimd&s en el servicio
130 - normal, ’ '

2,=Un pi'ocedimiénto segin lo reiwindicado en el punto 1,
caract'erizado por aplicarse' el procedimiento a cables de alem-
bres de un sélo y mieho material, pero los cuales j_aresé—nté.n
prdpiedades técnioas diversas como resistencia, dilatacibn y si-

135 milares,

Leta Patente recae gobre "UN PROCEDIMIENTO PARA EL TENDIDO

DE CABLES DE LINEAS AEREAS Y com’om" , como queda descrito en

la presente iemoris y caracterizado en la anterior note.

Madrid,df @e Junio de 194

JOSE SANCHO
P.A. - /
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